


















































1. — Extraction du gravier alluvial d’une tranchée ouverte dans le « flat »
d'une vallée. Le transport est fait & la brouette vers la partic supérieure de la
table de lavage (voir photo 4).

2. — Echafaudage en rondins destin¢ supporter les sluices.



3. — Arrivée de l'eau nécessaire au lavage du gravier et a la concentration
des valeurs métalliques par des gouttiéres en toles reposant sur un échafaudage
rustique.

4., La table de lavage est en action. Des travailleurs équipés de fourches
spéciales ameublissent le gravier a son passage afin de faciliter le dépot des
valeurs métalliques lourdes.



5. — Le lavage était précédé autrefois d'un débourbage manucl sous courant
d’eau avec enlévement des éléments volumineux du gravier amené en cet endroit
par les brouetteurs.
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9. — Centrale hydroélectrique de Kalima. Bassin régulateur, vannes posées
et chambre de mise en charge avec 'abri de I'obturateur automatique sur les
conduites forcées. Travaux terminés en 1951.
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11. — Centrale hydroélectrique n° 2 de Kalima. Les fondations des turbines,
alternateurs, excitatrices et régulateurs de tension pour trois Pelton de 2.000 HP.
Travaux en cours en novembre 1951.

12. — Centrale hydroélectrique n® 1 de Kalima. Turbines Leffel.










































13. — Une des trois pompes électriques de la station refoulant I'eau nécessaire
aux exploitations de cassitérite, anthoinite et ferbérite des camps Bunza et
Bengobiri situés a 'Ouest des concessions de SYMETAIN.

Hauteur de refoulement : 100 métres

Puissance des moteurs : 200 HP
Condensateur A.C.E.C. : 2 fois 150 KVA-Réactifs
Débit : 200 litres [seconde

14. — Station de pompage installée en colline pour I'exploitation
d’un placer de ferbérite.












15. — Conjugaison du transport du gravier par brouecttes et par courroie
montante vers la téte d’une laverie dans les chantiers o 1'épaisseur du gravier
est peu importante. A remarquer que les chissis de la courroic sont installés sur
des échafaudages tubulaires démontables et rapidement déplacables.

16. — Dans les chantiers a forte épaisscur de gravier, le chargement du mine-
rai abattu se fait directement sur une courroic transporteuse.



17. — La courroie au service des ouvriers abatteurs est déplacée journellement.
Elle dépose le minerai sur une deuxiéme courroie fixe qui transporte le minerai
jusque la laverie.

18. — Courroic chargée en action pendant 3 postes pour alimenter en minerai
les installations de concentration.



19. — Dragline 10 RB. enlevant de nuit 'overburden stérile découvrant
ainsi une banquette de gravier qui sera cxtraite au poste de jour suivant.
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21-22. Les échafaudages en rondins de forét exigent une main-d’ceuvre qui
peut étre mieux utilisée dans des travaux plus rémunérateurs.

La coupe en forét, le transport des rondins, leur assemblage et la taxe 4 payer
par métre courant au concédant de la forét domaniale, alourdissent les frais
d’exploitation.

Ces assemblages ne peuvent étre récupérés ils perdent leur solidité 2 ou 3 mois
apres leur temps de coupe.



23-24-25-26. — Ces inconvénients sont supprimés par les échafaudages tubu-
laires auxquels les travailleurs se sont rapidement habitués. Ils sont légers,
permettent de multiples combinaisons de montage, d'une stabilité remarquable
et essentiellement récupérables.

























27. — Conduite de 2.400 métres de longueur en éléments soudés franchissant
un creux de vallée profonde de 200 m. Débit 600 litres /seconde.
Installation calculée et installée par les soins des Ingénieurs de la Société.

28. — La méme conduite franchit sur console mobile une route d’exploitation.
La mise en charge et les installations de réception situées en montagne sont
reliées par téléphone et fortement éclairées électriquement de nuit pour faciliter
la surveillance des vannages divers et l'enlevement des ¢éléments flottants
amenés par les canaux en béton posés a flanc de coteau sur plusieurs kilomeétres.



29. Conduite forcée de 1.050 métres de longueur pouvant débiter 750 litres /
seconde. Elle regoit le débit régularisé de la riviere Likulu par une adduction 2
flanc de coteau longue de plusieurs kilométres. La chambre de mise en charge
est visible a la partie supérieure de la photographie.

7 metres d’épaisseur.

30-31. — Coupe dans un complexe éluvial de 6 a
La coupe de la photographie 31 montre des filons quartzeux stanniféres couchés
aprés fauchage dt au déplacement des tonnages éluviaux.















32-33. — Lorsque le gravier minéralis¢ est recouvert d'un dépét stérile, ce
dernier est enlevé hydrauliquement. Les cubes journaliers sont importants,
compte tenu que les produits abattus sont libérés sans concentration.



34-35-36-37-38. — Suivant la capacité horaire des laveries et les conditions
de gisement, le gravier est attaqué vigoureusement par l'effet destructeur d’un,
deux ou trois jets d’eau provenant de « monitor » absorbant 60 ou 100 litres /
seconde A la pression de 3 a 6 kg.




6




39. — Les «tailings» des exploitations de guerre sont repris a I'hydraulic
pour récupérer, avec profit, la cassitérite qu’ils contiennent.



40-41-42. — Les produits abattus au front de taille s’écoulent sur le bed-rock
vers un point bas ol se trouve l'aspiration d’une pompe & gravicr. Lorsque l'in-
clinaison de ce bed-rock ne permet pas I'écoulement naturel du complexe abattu,
un monitor de chasse force I'allure de la descente du mélange gravier et eau.




43-44. — Le complexe stannifére arrive au puisard d’une installation abritant
une pompe a gravier.



45-46. — Pompe 3 gravier diameétre 8 pouces aspirant plus de 100 tonnes
de gravier sec par heure.



47. — Un seul travailleur s’occupe de la pompe 4 gravier. Son attention se
fixe sur I'arrivée du minerai et sur 'ampéremétre du moteur.

Aux postes de nuit, le capita actionne des projecteurs électriques de couleur
et une siréne pour coordonner l'abattage, I'élévation des produits et la marche
de la laverie.
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49. — Le minerai abattu a I'cau sous pression cst ¢élevé a la partie supérieure
de la laverie par une pompe a gravier.

50. — La tuvauterie de refoulement en acier dur est posée
sur un ¢échafaudage métallique léger et démontable rapidement.



51. — Le complexe minerai et eau refoulé par la pompe A gravier arrive dans
un large couloir a riffles ou les fragments pugillaires ou novellaires de cassitérite
et de wolfram s’arrétent sur des grilles métalliques a mailles appropriées. Les cou-
loirs subséquents distribuent le complexe a une série de classificateurs par gravité.

52. — Trois batteries Duplex de classificateurs a huit spigots.



53. — Le complexe non refusé par les classificateurs est débarrass¢ de 'eau

en exces avant son passage aux de bacs a pistons,

54. — Les excentriques commandant le mouvement de pulsion dans les bacs
a piston.



duquel les grains de cassitérite et le wolfram se concentrent a la partie inférieure
de ces appareils.

56. — Les concentrdés débités par les spigots des bacs a pistons sont débarras-
sés du sable qu’ils contiennent par des pulsator jigs. L.e nouveau concentré
est de qualité commerciale.



58. — Le refus des pulsator jigs, contenant des grains de valeurs métalliques
refusés a la maille 80 mesh Tyler, est canalisé vers des tables A secousses.



59. — Une table a secousses concentrant en une bande noire les valeurs métal-
liques dont la finesse est de 'ordre de 150 mesh Tyler.

60. — Charpente en rondins assemblés par lianes supportant dans une
laverie d’une capacité de 60.000 tonnes de minerai éluvial mois les appareils
classeurs en charge sur les bacs a pistons, pulsator jigs et tables & secousses.

Ces charpentes d'un prix élevé sont remplacées par des assemblages métal-
liques tubulaires récupérables.



61. — Trieur magnétique a champs sélectifs élevés séparant les grains de
cassitérite de ceux de wolfram, de tantalite, d’ilménite et des terres rares.


























































































