











Mémoire présenté a la séance du 26 mai 1933.





























































































































































































































































































FILONIENNE AUX MINES D’OR DE KILO-MOTO 095

ce moment les moyens de communication et de manutention permettaient
difficilement de dépasser 1.000 kg. dans le colisage de nos expéditions.

DESCRIPTION DU NYSSEN STAMP MILL. — Une batterie Nyssen

stamp mill (voir croquis ci-contre) est donc composée exclusivement de
quatre pilons qui sont soulevés alternativement par un arbre 2 cames.
Celles-ci viennent frapper, suivant une cadence déterminée, un menton-

Cliché communiqué par Head Wrighston, Stockton-on-Tee.

CroQuis N° 36, — Aspect d’une batterie californienne a cing pilons
et d’'une batterie de Nyssen stamp mill & quatre fleches battant
dans des mortar box séparés.

net fixé sur la tige de chaque pilon. La levée des pilons provoque une
chute libre dans le mortier qui pulvérise le minerai.

Les batteries se caractérisent par I'importance du poids tombant.
Celui-ci est formé du haut en bas par la tige, le carcan de frappe, le carcan
de masse, la masse fixe et le sabot.

L’ensemble de ces appareils est figuré schématiquement au croquis
n° 37.

Les poids pour les deux catégories de batteries sont indiqués en
livres anglaises au tableau n° 6 ci-aprés.

Les tiges ont 5 pouces (127 mm.) de diamétre et dix pieds de long.
Nous les faisons construire par I'industrie belge, en acier S. M. 90 kg.


























































































































































































PLANCHE |

Puoro x° 1, — Filon du massif C. Nord de la mine de Kanga (Kilo, mars 1933). Masse
quartzeuse intrusive dans les schistes phylladeux, visibles au toit et au mur du filon
(puissance : 2 metres).

Puoto No 2, — Filon du massif B de la mine de Kanga (Kilo, mars 1933), intrusif dans
des schistes phylladeux altérés (puissance : 1m50). Le cliché montre la téte d'un train
de minerai a traction électrique,



PLANCHE I

Puoro xo 3. — Vue d'ensemble de la mine et des installations de traitement du Mont Tsi

a Kilo. Le minerai est constitué par les terres abattues en haut de la colline (1.700 1.

et qui descendent par simple gravité dans une trémie naturelle. Ce sont ces conditions

de gisement extrémement favorables qui permettent le prix de revient actuel (voir tableau
ne 2) et dont on prévoit une diminution tres sensible dans un avenir prochain.

Puoro ~n° 4. — Trémie naturelle de la mine du Mont Tsi & Kilo.
Capacité : 1 million de tonnes,



PLANCHE 11

Puoro ~xo 5, — Arrivage du minerai tout-venant & la partie supérieure de la trémie 1

du schéma (croquis no 16).

Puorto xo 6. — Trémies a minerai de la mine de Kanga (Kilo). La trémie

a gauche
représente celles indiquées par les nes T et 11 du croquis ne 16,

Elle est en charge sur

six moulins chiliens, Les deux autres sont d'installation plus ancienne et contiennent

le minerai pour un autre groupe de quatre chiliens et celui en réserve pour les heures
creuses de la mine.



PLANCHE 1V

Puroro xo 7. — Vue de la centrale Kilo-Soléniama 1. La plate-forme est taillée dans la
roche. Les turbines sont noyeées dans des puits creusés dans la roche dure.

Pioro ~no 8. — Le canal d’amenée et le déversoir de la centrale hydro-électrique neo 2
de Kilo-Soléniama installée sur la riviere Shari, (Fin des travaux.)



PLANCHE V

Puoto x0 9. — La chambre de mise en charge et la sous-station 550-30.000 V. de la

centrale ne 2 de Kilo-Soléniama.,

Puoto x° 10. — Les conduites forcées de la centrale ne 2 de Kilo-Soléniama
a la fin du montage,



PLANCHE VI

Puoro xeo 11, — TLe canal de fuite de la centrale ne 2 de Kilo-Soléniama au moment
ou les travaux touchent a leur fin.

Puoro xe 12, — Mine de Kanga (Kilo). Vue d’ensemble d'un groupe de quatre moulins

chiliens avec tables d’amalgamation et appareils de récupération (I) du croquis nv 35.



PLANCHE VII

=

Puoto ~xo 13. — Appareils 1 et 111 du croquis ne 35 placés en aval des tables amalgameées
d'une série de six moulins chiliens a la mine de Kanga (Kilo).

Puoro No 14, — Appareils de récupération installés suivant croquis ne 33,



PLANCHE VIII
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Puoro ~xo 15, — Moulin chilien et sa premiére table amalcamée, ainsi que le premier

appareil de récupération. Cefte vue monire une table installée a4 contre-pente, donc mal
réglée, ce qui diminue la surface utile active de la table et de la recupération.
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PHOTO No 16. -— Trémie et Nyssen Stamp Mill de 1'Usine de concentration du Nizi (Kilo)
pendant leur montage.




PLANCHE [X

Puoro xo 17, — Mur de la trémie de Papron feeder commandant 'atelier de concassage-

triage de I'Usine de concentration du Nizi (Kiloj. On voit successivement les trémies des

Nyssen Stamp Mill et des tubes mills lors du montage. Au premier horizon on apercoit

les deux camps des ftravailleurs et a l'arriere-plan la colline du Yégu avec les
plantations pour bois de mines,

Prnoro ~xo 18. — Usine de concentration du Nizi (Kilo) en montage, en juillet 1931.

Yue montrant 'atelier des tubes mills dont les trois unités sont déja installées, En

contre-bas la charpente de 'atelier de flottation en montage, a gauche duquel on voit
le Dorr Thickener



PLANCHE X
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PHOTO N 19, — Tube Mill en activité en circuit fermeé avec les Dorr classifiers, dont on

apercoit le départ de ' « overflow » vers la super-amalgamation a gauche, fortement

en contre-has. (Cette photographie a été prise le 29 mars 1932, au moment de la visite

du Souverain.) Cet Auguste Visiteur écoutant les détails d’installation de 1'usine qui lui
sont donmneés par 'auteur du Mémoire.

Puoro xo 20. — Série de quinze tables amalgamées, soit une surface de 70,5 m?2 sur
laquelle s’étendent les « overflow » a 150 mesh par pouce linéaire provenant des Dorr

classifiers. Ces tables captent 1'or libre qui s'est détaché des cristaux de pyrite, aprées
pulvérisation de ceux-ci. Apres ces tables, la pulpe est épaissie au Dorr Thickener, avant
de passer a l'atelier de flottation.



PLANCHE XI

PHOTO No 21, — Dorr Tickener en marche (janvier 1932). C'est un épaississeur continu
des pulpes sortant des tubes mills et se rendant a atelier de flottation. On apercoit, a
I'extrémité de 1'usine, 'atelier de grillage avee la cheminée du four, et en contre-bas,
la carriere de l'exploitation des « tailings » remontés par plan incliné aux trémies

des tubes mills.
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Puoto x° 22, — Vue d’ensemble montrant les trois machines en cascade de Datelier
de flottation.



PLANCHE XII
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Proro x¢ 23, — La machine dégrossisseuse a dix cellules vue & sa partie supérieure.

Pioro ~o 24, — Le bac collecteur des mousses de la dégrossisseuse de latelier
de flottation. Usine de concentration du Nizi (Kilo).







































