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ETUDE 
D E LA 

RÉCUPÉRATION DE L'OR 
ET DES SABLES NOIRS 

D'UN GRAVIER ALLUVIONNAIRE 

PREMIERE PARTIE. 

ÉÏLDE D E LA CONCENTRATION D L GRAVIER 
PAR ALLUVIOXNEMENT. 

D E S C R I P T I O N D E L'INSTALLATION D'ESSAIS (voir page 4). 

1. BoÎTK A OH DE T È T E . — Oi l \ chai 'gp le g rav ie r b r u t el l u i (ai t subir un 

p r e m i e r lavage. 

Caractéristiques de cette boîte (communes à tous les essais) : 

Longueur 
Largeur 
Pente 
Hauteur des r i f f les 
Intervalles entre r iff les 
Débit d'eau 

6 m . 
0"'40. 
8 %. 
6 cm. 
25 cm. 
30 m V H . 

rbe le gravier et le d é b a r r a s s e des gros 11. T ô f . E ( : iuzzL\. — O n y d é b o u i 

c a i l l oux que l ' o n re je t te . 

Caractéristigi/es de cet ajipareiJ (comnnines à tous les essais) : 

Longueur 2 m . 
Largeur 
Diamètre des trous 
Pente de la goulotte sous grizzly 
Débit d'eau aux clarinettes débourbeuses 

1 m . 
22 m m . 
7 %. 
10 m 7 H . 



R. TONNEAU & J. CHARPENTIER. — RÉCUPÉRATION DE L'OR 

Schéma de l'installation de criblage et alluvionnement de gravier aurifère. 

1 s o i n A on SL Tcn 

PASiANT Zt 7^ 

HL TAMIS VlST!/<MT /^Z BIAPHHACM£b 

SABLIS FtNlS 

n BOÏTC A on P l i OlfOS Boni 
Mrs iABLtS 

TASLB A CTAlh 

DL-, nues 

TABLE A fJAiri 

BES SADLIS 

III . T A M I S V I B H A N T A D E U X D I A P H R A G M E S . — La pulpe passant 2 2 mm. y est 

classée en trois catégories criblométriqnes : 

1° refus tamis supér ieur = gros; 
2° passant tamis supé r i eu r , refus tamis infér ieur sables; 
3° passant tamis in fé r i eu r =-- fines. 

Caractéristiques de cet appareil .-

Pente des tamis 
Tamis s u p é r i e u r 
Tamis in fé r i eu r 

25 %. 
8 mestis. 
20 ou 35 mestis. 

Les tamis 8 et 3 5 meshs comportent des mailles carrées réparties res

pectivement aux nombres de 8 et 3 5 au pouce linéaire. Le tamis 20 meshs 
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par contre, est à mailles rectangulaires. La plus petite dimension du rec
tangle correspond aux 2 0 mailles par pouce linéaire. 

Faisons remarquer que les produits obtenus par criblage au tamis 
vibrant correspondront à des catégories granulométriques inférieures à 
celles des tamis. Elles seront déterminées par la projection des mailles 
sur un plan horizontal. 

I V . T A B L E D ' . \ L L U V I O N N E M E > T D E L A C A T É G O R I E « G R O S » . 

On l'alimente en eau à la sortie du tamis. Elle se compose d'une boîte 
à or suivie de deux boîtes en série plus larges et que l'on désigne sous le 
nom de boîtes à étain. 

Caractéristiques de la boîte à or (communes à tous les essais): 

Longueur 9 m . 
Largeur 0"'40. 
Pente 8 %. 
Hauteur des r i f f les 6 cm. 
Intervalles entre r i f f l es 25 cm. 

Caractéristiques de la table à élain : 

Intervalles entre r i f f l es 
Autres carac tér i s t iques 

1 m. 
variables. 

V . T A B L E D ' A L L L V I O A N E M E I N T D E L A C A T É G O R I E « S A B L E S » . — Elle reçoit 
également son alimentation en eau à la sortie du tamis vibrant. Elle 
se compose d'une boîte à or suivie d'une table composée de quatre 
boîtes à étain en série. 

Caractéristiques de la boîte à or (communes 

Longueur 
Largeur 
Pente 
Hauteur des r i f f les 
Intervalles entre r i f f l e s 

Caractéristiques de la table à étain : 

Intervalles entre riffles 
Autres carac tér i s t iques 

à tous les essais) : 

9 m. 
0"'40. 
6 %. 
6 cm. 
25 cm. 

1 m. 
variables. 
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V I . T A B L E D'ALLUVIONNEMEINT D E L A C A T É G O R I E « F I N E S » . — Reçoit comme 
eau toute celle qui a été fournie à la boîte à or de tète et au giizzly, 
soit 40 m'7H., plus un appoint éventuel en tête de la table. 

Elle se compose de cinq boîtes à étain en série. 

Caractéristiques de cette table : 

Intervalles entre r i f f l e s I m . 
Autres caractér is t iques variables. 

PLAN D'ENSEMBLE DE L ' E T U D E DE LA CONCENTRATION DU G R A V I E R 

PAR ALLUVIONNEMENT. 

Cette étude portera sur ti-ois minerais différents : 

1° un gravier alluvionnaire quart/eux, non argileux; 
2° des sables provenant des culs de tables d'usines de broyage 

de minerais filoniens; 
3° un gravier contenant du quartz, des sables analogues au 2", 

et de l'argile. 

Chacun de ces trois minerais sera passé à rinslallation décrite ci-
dessus; on fera varier les caractéristiques de cette installation, et on fixera, 
pour chaque essai, le rapport de concentration et le rendement de récupé
ration de l'or et des sables noirs obtenus. 

En suite des observations faites pendant les essais et de l'examen des 
résultats, on tirera des conclusions sur la façon de conduire l'alluvionnc-
ment, à des tables à étain, de produits préalablement calibrés. 



E T D E S S A B L E S N O I R S D ' U N G R A V I E R A L L U V I O N N A I R E 

C H A P I T R E PREMIER. 

E T U D E DE LA CONCENTRATION PAR ALLUVIONNEMENT D'UN G R A V I E R 
ALLUVIONNAIRE Q U A R T Z E U X NON A R G I L E U X . 

Analyse granulométrique du minerai. 

C a t é g o r i e 
Composi t ion 

d u grav ie r f l u m u l Teneur 
en or l i b r e 

Q u a n t i t é 
or lil)i 'e 

R é p a r t i t i o n 
de l ' o r l ib re C u n u i l 

V 
/o 

/n gr T . gr. % /o 

Refus '>2 mm. . I t i •16 — — — 

Refus S mesbs 20 Ö6 0,07 0,014 1 1 

Refus 20 mesbs . 10 52 0,03 0,100 7 8 

Refus 35 mesbs . •> ôi 2,10 0,042 3 11 

Refus 10Ü mesbs 26 80 2,40 0,604 43 54 

Refus 200 mesbs 11 lU 4,08 0,45(1 32 SO 

Passant 200 meslis . 100 2,10 0,190 14 100 

T o l a u x . 100 100 1,40 1,400 1(10 100 

Ces chiffres sont relatifs à un échantillon moyen représentatif du 
gravier employé au cours des différents essais exposés dans ce premier 
chapitre. 

E S S A I N° 1. 

A. — C a r a c t é r i s t i q u e s de l'essai. 

C a t é g o r i e s 

Pente 

des boites à é t a i n 
Noml)i 'e 

de 

r i f f les 

[liât'és 

Haut . 

des 
Déb i t 

Débi t 

de 

Tonnage 
p a s s é 
à la 

table 
| iar 

r i f f l e 
p l a c é 

L o n g , 
totale 

de 
la table 

L a r g . 
de la 
table 

C a t é g o r i e s 

i l . i 11. 2 b. 3 1). 4 b. 5 

Noml)i 'e 

de 

r i f f les 

[liât'és r i f f les 
d'eau 

sable 

Tonnage 
p a s s é 
à la 

table 
| iar 

r i f f l e 
p l a c é 

à 
é t a i n 

à 
é t a i n 

/o % /o /o cms. n r ' / H . T . / H . T. m . m . 

> 8 mesbs 0 6 4 6,5 25 0,6 3,0 4 1 

8 35 mesl is 7 5 3 •) — 4 6,5 30 0,7 3,5 12 1,1 

< 3 5 mesbs 3,5 3,5 3,5 3,5 2 4 6,5 55 1,6 8,0 15 1,5 
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B. — Tableau récapi tu la t i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n 

A l i n i e n t a t i o i i g é n é r a l e 
donne : 

1. B o î t e à or tê te 

2. Refus gi ' izzly 22 n i n i 

; i . A l i m e n t a t i o n b o î l e à o r > 8 . 
q u i donna : 

a) Bo i te à or > 8 
/*) B o î t e à é t a i n 1 
c) B o î t e i l é t a i n 2 
(t) T a i l i n g s > 8 

4. A l i m e n t a t i o n I jo i te à o r 8-35. . 
q u i donne : 

(/) B o î t e à or 8-35 
()) B o î t e à é t a i n 1 
c) Boi te à é t a i n 2 
(/) B o î t e à é t a i n 3 
c) B o î t e à é t a i n 4 
/•) T a i l i n g s 8-35 

5. A l i m e n t a t i o n table à é t a i n < 35 
q u i donne : 

a) B o î t e à é t a i n 1 
b) B o î t e à é t a i n 2 
c) B o î t e à é t a i n 3 
(I) B o î t e à é t a i n 4 
e) Boi te à é t a i n 5 
f ) T a i l i n g s < :i5 

Tcneui- Q u a n t i t é ' i 'eneur Q u a n t i t é 
jiHiage sallies sables or f i n or f i n 

noi rs noirs li iu 'e l i l ) re 

T, K g r . / T . K g r . g r . / T . g r . 

73 13,1)0 1024 0,25 18,38 

0,3 l(i,.5U 5 20,60 6,20 

14,7 0,33 5 0,U6 1 

12 0,50 (j 0,0(i 0,70 

0,2 13,50 2,7 1 0,20 
1 1 1 0,06 0,06 
1 o,:jo 0,3 0,04 0,04 
i»,8 0,20 •) 0,04 0,40 

15 3,.5f) 53 0,16 2,40 

0,3 33,3U 10 5,33 1,60 
1,8 9,50 17 0,20 0,35 
2 5 10 0,15 0,35 
1,".» 3 (i 0,05 0,10 
i ,S 2 4 0 0 
7,2 0,80 6 0 0 

31 31 955 0,25 8,08 

1,9 205 385 2,75 5,20 
2,3 118 270 0,50 1,20 
2,1 71 150 0,d4 0,30 
2,1 38 80 0,05 0,10 
2,1 14 30 0,04 0,08 

20,5 2 40 0,06 1,20 

C. — Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

73 : 20,8 = 3.50. 

1). — Bilan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 18,38 gr . 

Or r é c u p é r é Or perdu 

l i e u Q u a n t i t é 
g r . 

Poui'centago 
de l 'or 
glo))al 

L i e u Q u a n t i t é 
gr . 

Pourcentage 
de l 'or 
glolial 

a) Dans lioites à or 
f)) Dans t a l l i e s à 

é t a i n . . . . 

T o t a l r é c u p é r é 

8 

7,78 

•13,5 y„ 

J2,3 % 

(i) Dans l 'efus gr izz ly 
ù) Dans t a i l ings fables à 

é l a i n 

T o t a l perdu 

1 

1,6 

5,5 V„ 

8,7 % 

a) Dans lioites à or 
f)) Dans t a l l i e s à 

é t a i n . . . . 

T o t a l r é c u p é r é 15,78 85,8 % 

(i) Dans l 'efus gr izz ly 
ù) Dans t a i l ings fables à 

é l a i n 

T o t a l perdu 2,6 14,2 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'oi- g loba l m i s en œ u v r e 15,78 : 18,38 ^ 85,8 %. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'o r f o u r n i a u x tables à é t a i n 7,78 : 9,38 = 83 %. 
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E . — Bi lan sables noirs pour i'ailuvionnement. 
Sables no i r s m i s en œ u v r e = 1.0-24 k g . 

Sal)les noirs r é c u p é r é s Sables noirs perdus 

Lieu Q u a n t i t é 
K g r . 

Pourcentage 
sables no i r s 

global 
Lieu Q u a n t i t é 

Kgi- . 

Pourcentage 
saides noirs 

glo))al 

«) Dans l ic i tes à or 
b) Dans t a ] ) l e s à 

é t a i n . . . . 

17,7 

9.53,3 

1.7 % 

93,1 % 

a) Dans n i f u s g r i zz ly 
b) Dans ta i l ings tables à 

é l a i n 

5 

48 

0,5 % 

T o t a l r é c u p é r é 971 94,8 % T o l a l perdu 53 5.2 % 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. g l o b a l m i s en œ u v r e 
Bendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . f o u r n i a u x tables à é l a i n 

<M : 1.02-i = 94,8 %. 
953,3 : 1.001,3 = 95,2 %. 

Tableau récapi tu lat i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

K g r . 

Teneur 
sables 
noii 's 

KgT. /T. 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

Kgr . 

' i 'eneur 
or fin 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
or f in 

gr. 

C o n c e n t r é s tal»]es à é t a i n avant i-elavage 20.000 47,7 953,3 0,389 7,7S 

1.4Ü3 591 860 5,030 7,38 

l i l ini iné p a r relavage 18.537 4.7 87,3 0,022 0,40 

Rapport de concent ra t ion r e l a t i f au re lavage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r des c o n c e n t r é s avant re lavage . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. des c o n c e n t r é s avant re lavage 

20.000 : 1.463 
7,38 : 7,78 = 
860 : 953,3 = 

= 13,6. 
94,9 %. 
90,9 %. 

G Résumé de l'ensemble du traitement. 

Rapport de concent ra t ion r e l a t i f à l 'ensemble d u t ra i t ement 73.000 : 1.463 = 50. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r sur l ' ensemble d u t r a i t ement . . . 15,38 : 18,38 = 83,7 %. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. sur l ' ensemble du t r a i t e m e n t . 883,7 : 1.024 = 86,1 %. 

E S S A I N° 2. 

A. — C a r a c t é r i s t i q u e s de l'essai. 

C a t é g o r i e s 

Pente 

des boites à é t a i n 
N o m b r e 

de 

r i f f l e s 

p l a c é s 

Haut , 

des 
Déb i t 

D é b i t 

de 

Tonnage 
p a s s é 
à la 
table 

L o n g , 
to ta le 

de 
l a table 

L a r g . 
de la 
table C a t é g o r i e s 

1). 1 b. 2 b. 3 1). 4 b. 5 

N o m b r e 

de 

r i f f l e s 

p l a c é s r i f f les 
d'eau 

saille 
par 

r i f f l e 
p l acé 

à 
é t a i n 

à 
é t a i n 

% % / o / o /o cms. n r ' / H . T . / H . T . m . m . 

> 8 nieslis 6 6 _ 1 6,5 20 0,6 1,5 4 1 

8-35 meshs 7 5 3 2 — l 6,5 35 1,2 3 12 1,1 

<35 mesliH 13 10 G 3 1 6,5 50 2,4 6 15 1,5 
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B. Tableau récapi tu la t i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 
T e n e u r 
saljJes 
n o i r s 

Q u a n t i t é 
sal)le.s 
noir.-i 

Teneu r 
or fin 
l i l ) re 

Q u a n t i t é 
01' f i n 
l i l ) re 

T. K g r . / T . Kiiv. gr . T . ST. 

3,0 45 0, 18 2,25 

0 ,30 (1 0 3 0,00 

1 ,70 1 0,05 0,08 

0 , 3 0,5 0,013 0,02 

0,20 (1,5 0,10 0,02 
II 0 0 0 

0,2.") 0 0 0 0 
0,80 0 0 Ü 0 

;'. 1 ,0 4,8 0,13 0,42 

0,20 2,4 — 0,40 
0,3:) •4,2 1,4 0 0,02 
0,30 1,3 0,4 0 0 
0.30 0 ,1 0,2 0 0 
0,30 0,6 0,2 0 0 

0 ,1 0 ,2 0 (J 

(i 0,4 38,7 0,30 0,83 

0,13 l u 1,3 1,14 0, U) 
0,22 38,2 8,4 0,64 0,14 
0,45 32,2 14,5 0.15 0,07 
0,40 20 8 0, 10 0,04 
0,40 10 4 0,18 0,07 
1,40 0 , 0 2,5 0,08 0,35 

A I n i i e n t a t i o u g é n é r a l e 
donne : 

1. B o î t e à or t è t e 

2. l i e f u s g r izz ly 22 n n i i 

M. A l i m e n t a t i o n bo i te à or > .s . 
( |u i donne : 

(/) l io i te à or > ,8 
//) Boite il é t a i n 1 
<•) Boite à é t a i n 2 
d) Ta i l i ngs > 8 

i , .Al imentat ion b o î t e à or ,s-35. . 
q u i donne : 

(0 Boî te à or 8-.'io 
Il) Boite à é t a l a 1 
c) Boite à é t a i n 2 
(/) Boite à é t a i n 3 
c) Boite à é t a i n 4 
f ) Ta i l i ngs 8-35 

5. A l i m e n t a t i o n tab le ù é t a i n < 35 
q u i donne : 

I I ) Boite à é t a i n 1 
/)) Boite à é t a i n 2 
c) Boite à é t a i i i 3 
(/) Boî te à é t a i n 4 
I') Boî te à é t a i n 5 
/ ) Ta i l i ngs < 35 

Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

12,50 : 4,05^.3,06. 

I) ~ Bi lan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e =-2,25 gr . 

Or réeupé i -é ())• perdu 

I>ieu Q u a n t i t é 
iXV. 

Pourcentage 
de l 'o r 
g lo i ia l 

L i e u Q u a n t i t é 
g r . 

Pourcentage 
de l ' o r 
g lobal 

(() Dans Ijoîles à o r 
b) Dans t a l l i e s à 

é t a i n . . . . 

1,32 

0,50 

58,5 % 

22,2 % 

a) Dans r e f u s gr izz l \ 
b) Dans t a i l i ngs tables à 

é t a i n 

0,08 

0,35 

3.0 Va 

ir>,7 % 

Total r é c u p é r é 1,82 80,7 »/o Tota l perdu 0,43 19,:i Yc 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r g l o b a l mis en œ u v r e 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r f o u r n i aux tables à é t a i n . 

1,82 : 2,25 80,9 %. 
0,50 : 0,85 = 59 %. 



E T D E S S A B L E S N O I R S D ' U N G R A V I E R A L L U V I O N N A I R E 11 

E . — B i lan sables noirs pour l'alluvionnement. 
Sables no i r s m i s en œ u v r e = 45 k g . 

Sables no i r s r é c u p é r é s Sables n o i r s perdus 

L i e u O u a n t i t é 
K g r . 

Pourcentage 
sables noirs 

g loba l 
L i e u Q u a n t i t é 

K g r . 
Pourcentage 
sables noi rs 

g loba l 

a) Dans boites à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

2,9 

38,4 

0,5 

85,3 % 

a) Dans re fus g i i / z l y 
b) Dans ta i l ings tallies à 

é t a i n 

1 

2,7 

% 
0 % 

To ta l récupér i» 41,3 01,8 % Total p e r d u 3,7 

Rendement de r é e u i i é r a t i o n d u S. N. g loba l m i s eu œ u v r e 
Hendemen l de r é c u p é r a t i o n d u S. N . f o u r n i a u x tables à é t a i n 

41.3 : 45 = 91,8 %. 
38.4 : 41,1 = 93,3 %. 

Tableau récap i tu la t i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é ta in . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

Kgr . 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
n o i r s 

K g r . 

Teneur 
or f m 

g r . ' T . 

Q u a n t i t é 
o r f i n 

gi-. 

C o n c e n t r é s tables à é t a i n avant relavage 3.350 11,5 38,4 0,15 0,.50 

C o n c e n t r é s relav(''s 30 633 25 11 0,33 

H l i m i n é [lar re lavage 3.320 4 13,4 11,05 0,17 

Rappor t de c o n c e n t r a t i o n r e l a t i f a u r e lu vage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r des c o n c e n t r é s a v a n t r e l a v u g c . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. iN. des c o n c e n t r é s a v a n t relavage 

3,350 : 30 = 111, 
0,33 : 0,50 = 66 %, 
25 : 38,-4 --- 65 %. 

(i. — R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de c o n c e n t r a t i o n r e l a t i f à l 'ensemble d u t r a i t e m e n t 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r sur l 'ensemble d u t ra i tement . , . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S, N, sur l 'ensemble d u t ra i tement . 

12,500 : 30 = 417. 
1,65 : 2,25 = 73 %. 
27,9 : 45 = 62 %. 

ESSAI N- 3. 

Caractér i s t iques de l'essai. 

C a t é g o r i e s 

Pente 

des boites à é t a i n 
Nombres 

do 

r i f f les 

li lacés 

Hau t 

des 
Débit 

Dél i i l 

de 

TOimage 

' à la 
table 

L o n g , 
to ta le 

de 
la table 

L a r g , 
de la 
table C a t é g o r i e s 

i l . 1 

/a 

b. 2 

y . 

I). 3 

/ o 

I I . 4 

% 

b. 5 

/ o 

Nombres 

do 

r i f f les 

li lacés r i f f l e s 

cms. 

d'eau 

m^/H, 

sable 

T . / H . 

par 
r i f f l e 
[ilacé 

T . 

à 

é t a i n 

m . 

à 

é l a i n 

m . 

> 8 meslis 

8-20 mesbs 

< 2 0 mesbs 

6 

< 

8 

() 

5 

8 5 

2 

3 3 

4 

4 

4 

6,5 

(),5 

6,5 

25 

30 

50 

1,8 

1,T 

4,8 

3,3 

3,2 

8,3 

4 

12 

15 

1 

1,1 

1,5 
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B. — Tableau récapitulat i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

T. 

Teneur 
sallies 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
no i r s 

K g r . 

Teneur 
or f i n 
l ibre 

g r . T . 

Q u a n t i t é 
or fin 
l i b r e 

g r . 

.Vl imentat ion g é n é r a l e 69,1 6 420 (1,43 29,.54 
donne : 

69,1 

1. Boî te à or t è t e . 0,3 68 20,40 3,-i,50 11,50 

2. Refus g r i z z l y 22 m m 9,4 0,40 3,90 0,00 0,58 

3. A l i m e n t a t i o n b o î t e à or > 8 . . . 13,3 0,18 2,45 0,03 0,38 
qu i donne : 

n) Boî te à or > 8 0,3 5 1,50 0,33 0,10 
/)) Boî te à é t a i n 1 1 0,12 U,12 0,03 0,03 
c) Boî te à é t a i n 2 1 0,08 0,08 0,02 0,02 
d) Ta i l i ngs > 8 11 0,05 0,75 0,02 0,23 

4. .\ Il men ta t ion b o î t e à or 8-20. . . . 12,8 2,96 38,85 0,35 4,48 
qu i donne : 

(t) Boî te à or 8-20 0,2 
1,8 

50 10 18 3,60 
h) Boî te à é t a i n 1 

0,2 
1,8 9,50 17 0,13 0,24 

c) Boî te à é t a i n 2 2 4 8 0,05 0,10 
(1) Boî te à é t a i n :! 2 1,50 3 0,015 0,03 
e) l îo î te à é t a i n 4 1 0,50 0,50 0,03 0,03 
/) Ta i l i ngs 8-20 5,8 0,06 0,35 0,08 0,48 

5. A l i m e n t a t i o n ta))le à, é t a in < 20 . . 33,3 10,03 354,40 0,36 12,60 
qu i donne : 

354,40 

n) Boî te à é t a i n 1 1,5 67 100 5,65 8,50 
b) Boî te iï é t a i n 2 1,8 50 90 0,14 0,25 

2,3 35 80 0,06 0,15 
2,4 21 50 0,02 0,05 

e) Boî te à é t a i n 5 0.9 22 20 0,05 0,05 
/) Ta i l i ngs < 20 24,4 0,60 14,4 0,15 3,60 

Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

(i9,l : 18,5^3,73. 

D. — B i lan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 29,54 gr. 

Or r écupé i ' é Or pe rdu 

I.ieu Q u a n t i t é 
gr. 

Pourcentage 
de l 'or 
global 

L ieu Q u a n t i t é 
gr. 

Pourcentage 
de l 'or 
g lo l j a l 

n) Dans lioiles à o r 
b) Dans t n h l e s à 

é t a i n . . . . 

15,2 

9,45 

51,3 % 

32,2 % 

a) Dans refus gr izzly 
h) Dans tai l ings boites à 

é t a i n . . . . 

0,58 

4,31 

Va 

1-1, T) % 

'l 'otal r é c u [ i é r é 24,65 83,5 % 'l 'otal pei clu 4,89 16,5 y„ 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r g loba l mis en œ u v r e 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r f o u r n i a u x tables à é t a in . . . 

24,05 : 29,54 = 83,5 %. 
9,45 : 13,76 = 68,7 %. 
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E . — Bi lan sables noirs pour I'ailuvionnement. 
Sables n o i r s m i s en œ u v r e = 420 k g . 

Sables no i r s r é c u p é r é s Sallies no i r s perdus 

L ieu Q u a n t i t é 
~ K g r . 

Pourcentage 
sables no i r s 

g loba l 
L i e u Q u a n t i t é 

Ivgr . 

Pourcentage 
sables no i r s 

g lobal 

a) Dans boites à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

To ta f r é c u [ i é r é 

31,9 

368,7 

7.6 % 

87,8 % 

«) Dans r e fus grizzly 
b) Dans ta i l ings tables à 

é t a i n . . . 

Tota l ])erdu 

3.9 

15,5 

0.9 % 

3,7 % 

a) Dans boites à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

To ta f r é c u [ i é r é 400,6 95,4 % 

«) Dans r e fus grizzly 
b) Dans ta i l ings tables à 

é t a i n . . . 

Tota l ])erdu 19,4 4.6 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . g l o b a l m i s en œ u v r e 400,6 : 420 = 95,4 %. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . f o u r n i aux tables à é t a m ... 368,7 : 384,2 = 96 %. 

Tableau récapi tu lat i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é ta in . 

D é s i g n a t i o n ' ronnage 

Kgr . 

Teneur 
sables 
noi rs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

K g r . 

Teneur 
or l i n 

Q u a n t i t é 
or f i n 

g r . 

( c o n c e n t r é s tables à é t a i n avant re lavage 17.700 20,7 368,70 Ü, 53 9,45 

C o n c e n t r é s r e l a v é s 486,2 53() 260,14 17,05 8,31 

l 'él iminé par relavage 17,213.8 6,3 108,56 0,06 1,14 

R a p p o r t de concen t r a t i on r e l a t i f a u re lavage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r des c o n c e n t r é s a v a n t relavage.. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . des c o n c e n t r é s a v a n t relavage 

17.700 : 486,2 = 36,4. 
8,31 : 9,45 = 87,9 %. 
260,14 : 368,70 = 70,6 %. 

(.. — R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de concen t r a t ion re la t i f à l 'ensemble d u t r a i t e m e n t 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r sur l 'ensemble d u t ra i tement . . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . sur l 'ensemble d u t ra i tement . 

69.100 : 486,2 = 142. 
23,51 : 29,54 = 79,6 %. 
292,04 : 420 = 69,5 %. 

E S S A I N° 4. 

C a r a c t é r i s t i q u e s de l'essai. 

C a t é g o r i e s 

Pente 

des boites à é t a i n 
Nombre 

de 

r i f f l e s 

p l a c é s 

H a u t . 

des 
Di 'b i t 

Déliit 

de 

Tonnage 
p a s s é 
à la 
table 

Long , 
totale 

de 
la table 

L a r g . 
de la 
table C a t é g o r i e s 

b. 1 b. 2 h. 3 b. 4 b. 5 

Nombre 

de 

r i f f l e s 

p l a c é s r i f f l e s 
d'eau 

sable 
par 

r i f f l e 
l i l acé 

à 
é t a i n 

à 
é t a i n 

V /o Vr V 
/o 

cms. nv ' /H . T . / H . T . m . m . 

> S meshs 6 6 _ 2 6,5 40 2,5 4 4 1 

8-20 meshs 7 5 3 2 — 2 6,5 40 2,5 4 , 1 12 1,1 

< 2 0 meshs 3,5 3,5 3,5 3,5 3 5 2 3 40 5,3 8,6 15 1,5 
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Tableau récapitulat i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 
Teneur 
sables 
noirs 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

Teneur 
or flii 
l i l )re 

Q u a n t i t é 
or flu 
lihi-e 

T . K g r . / T . K g r . Ki ' . /T . gr . 

40 10,6 425 3,16 126,87 

0,20 50 10 425 85 

(),50 13 0,15 1 

S, 10 0,6 4,7 0,16 1,32 

0,20. 13 2,6 6 1,20 
0,20 0,7 0,15 0,20 0,04 
0,20 0,2 (),05 0,05 0,01 
7,50 0,25 1,9 0,01 0,07 

,S,10 5,6 45,3 3,14 25,40 

0,20 100 20 125 25 
0,70 20 14 0,23 0,16 
0,80 10 8 0.O7 0,06 
0.70 3 2 0,06 0,04 
0,60 0,5 0,3 0,06 0.04 
5.10 0,2 1 0,02 0,10 

17,10 20,5 352 0,82 14,15 

o,7,;i 250 135 22,70 12 
0,47 160 75 0,75 0,35 
0,54 111 60 0,,57 0,30 
0,60 75 45 0.66 0,40 
0,46 32 15 0.43 0,20 

14,.50 1,5 22 0.06 0.90 

. \ l i n i e n l ; i t l o n g é n é r a l e 
demie : 

1. B o î t e il o r t è t e 

2. l î p l u s g r i z z l y 22 m i n 

3. .Vl i iuenta t iou bn î le à or > X . 
q u i donne : 

a) l io î t e à, (11- > S 
/)) Boite à é t a i i i 1 
c) Boî te à é t a i u 2 
(/) T a i l i n g s > 8 

4. .Al in ie i i l a t iou bo î te à or 8-20. . 
q u i donne ; 

(() l io î te il or 8-20 
/)) Bo î t e à, é t a i r i 1 
c) Bo î t e à é t a i i i 2 
(() Bo î t e à é t a i n 3 
c) Bo î t e à é t a i u 4 
/•) T a i l i n g s 8-20 

5. .VUlueutat ion table à é t a i u < 20 
q u i donne : 

(() Bo î t e à é t a i u 1 
/() Boî te à é t a i n 2 
(•) Boî te à é t a i n 3 . . . . . 
Il) B o î t e à é t a i u 4 
«) Boî te à é t a i n 5 
/) T a i l i n g s < 20 

C. — Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

40.000 ; 6.400 = 6,25. 

D. — Bi lan or pour l'alluvionnement. 

Or mis en œ u v r e = 120,87 gr . 

Or réeupéi -é Or perdu 

L ieu Q u a i i l l t é 
gr . 

Pourcentage 
de l 'or 
glol)al 

L ieu Q u a n t i t é 
gr . 

Pourcentage 
de l 'or 
global 

'() Dans b o î t e s à oi ' 
b) Dans 1 a b l e s à 

é t a in . . . . 

111,2 

13,62 

87,7 % 

10,7 % 

a) Dans refus g r i zz ly 
h) Dans ta i l ings tables à 

é t a i n . . . . . 

1 

1,05 

0,8 % 

0,8 % 

To ta l l ' écujwi 'é 124,82 98,4 % T o t a l pe rdu 2,05 1.6 % 

Rendement de r é e u p é r a t i o n de l ' o r g loba l m i s en œ u v r e ... . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r f o u r n i a u x tables ; i é t a i n . 

124,82 : 126,87 = 98,4 %. 
13,62 : 14.67 = 92,8 %. 
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Bilan sables noirs pour l'alluvionnement. 
Subies noirs m i s en œ a v r e = 425 k g . 

Sables noirs r é c u i i é r é s Sables noirs perdus 

I J e u Q u a n t i t é Pourcentage 
sables n o i r s 

fi'lobal 
L i e u Q u a n t i t é Pourcentage 

saT>les noirs 
K'iobal 

a) Dans b o î t e s à or 
//} Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

32, () 

354,5 83,3 % 

a) Dans r e f u s g i i z z l y 
f)) Dans t a i l i n f i s tables à 

é ta in 

13 

24,9 

3.1 7o 

••>,9 % 

T o i al r écupé i ' é 387,1 91 % T o t a l perdu 37.9 9 % 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . g l o b a l m i s en œ u v r e 387,1 : 425 = 91 %. 
Rondemen t de r é e u ] ) é r a t i o n d u S. N. f o u r n i aux tables à é t a i n ... 354,5 : 379,4 = 93,4 %. 

Tableau récapitulat i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

Kgr . 

T e n e u r 
sables 
no i r s 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

Kgr . 

Ten(.'ur 
o r t i n 

Q u a n t i t é 
or f i n 

gT. 

C o n c e n t r é s tables à é t a i n avani relavage 5.800 « 1 , 2 3.54,.50 2.7 13.00 

C o n c e n t r é s r e l a v é s .545,2 (i20 330,85 23,,S 12,97 

5 254,S 4,5 23.(15 0,12 0,63 
R a p p o r t de concen t ra t ion re la t i f au r e l avage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'or des c o n c e n t r é s avan t relavage. . 
Rendemen t de r é c u p é r a t i o n du S. N. des c o n c e n t r é s a v a n t relavage 

5.800 : 545,2 = 
12,97 : 13,60 = 
330,85 : 354,50 

lO.G. 
95,4 %. 
= 93,2 %. 

G. — R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

R a p p o r t de concen t ra t ion re la t i f à l ' ensemble d u t r a i t e m e n t 
Rendement de r é c u j i é r a l i o n de l 'or sur l 'ensemble d u t ra i t ement . . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n du S. X. sur l 'ensemble d u t r a i t emen t . 

40.000 : 545,2 = 73,3. 
124,17 : 126,87 = 97,9 %. 
363,45 : 425 = 85,5 %. 

E S S A I N° 5. 

C a r a c t é r i s t i q u e s de l'essai. 

Haut . 
D é b i t 

Dél)it 

des (le 

r i f f les 
d'eau 

sable 

cms. m3/H. T . / H . 

C a t é g o r i e s 

Pente 

des b o î t e s à é t a in 

h. 2 

/ o 

b. 3 1). 4 

/o 

b. 5 

Va 

Nombre 

de 

r i f f l e s 

p l a c é s 

Tonnage 
p a s s é 
à l a 
tal)le 
par 

r i f f l e 
p l a c é 

T . 

L o n g , 
totale 

de 
la tal)le 

à 

é t a i n 

m . 

L a r g . 
de la 
tal)le 

à 
é t a i n 

> 8 niesbs 6 6 2 6,5 40 2,5 4 4 1 

8-20 meshs 7 5 3 2 — 1 6,5 45 2,6 8 45 12 1,1 

< 2 0 meslis 3,5 3,5 3.5 3,5 3 5 4 1 35 3,4 2 70 15 1.5 
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B. — Tableau récapi tu la t i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 
T e n e u r 
saljles 
no i r s 

Q u a n t i t é 
sal)les 
noirs 

T e n e u r 
or f i n 
l i b r e 

Q u a n t i t é 
or fln 
l ibre 

l . K g r . / T . Kgr . g r . ' T . gr . 

A l i m e n t a t i o n g é n é r a l e 
(tonne ; 

I . B o î t e i\ or t ê l e 

•i. I t e fus g r i z / l y 22 m m 

: i . A l i n i e n l a t i o n b o l l e à or > 8 . 
q u i donne : 

a) Bo î t e à or > S 
()) Boî te à é t a i n 1 
r) Bo î te à é t a i n 2 
(I) T a i l i n g s > 8 

4. A l i m e n t a t i o n boi te à or 8-20. . 
q u i donne : 

a) Bo î t e à, or 8-20 
b) Bo î t e à é t a i n ] 
c) B o î t e à é t a i n 2 
(/) Bo î t e à é t a i n : i 
('] B o î t e à é t a i n 4 
/•) T a i l i n g s 8-20 

."i. A l i m e n t a t i o n table à é t a i n < 20 
q u i donne ; 

<i) B o î t e à é t a i n 1 
/)) Boî te à é t a i n 2 
r) Bo î te à é t a i n 3 
d) B o î t e à é t a i n 4 
!•) Bo'üe à é t a i n :> 
/ ) T a i l i n g s < 20 

32.r)(( 13,90 454 2,50 7S.S3 

0.25 04 16 200 50 

4,ÇI0 O,.30 1,50 0,05 0.25 

8,10 0.31 2,,50 0,06 0.,50 

0,20 •10 2 1.55 0,31 
0,40 0,27 0,11 0,10 0.04 
0,40 0.08 0,03 0,02 0,01 
7.10 0,05 0,30 0.02 0.14 

8,4.5 7.10 60 1,70 14,33 

0,20 75 15 66,50 13,30 
0,40 80 32 1,50 0,60 
0,45 15,60 7 0,30 0,13 
0,45 0,50 3 0,10 0,04 
0,35 3 1 0,08 0,03 
( i , (iO 0,30 0,03 0.23 

10,80 34.40 374 1.25 13.75 

0,40 450 185 33 13 
0,45 190 85 0,62 0,28 
0,45 160 75 0,18 0,08 
0,40 50 20 0,22 0,09 
0,30 16 5 0,12 0,04 
8.80 0.45 4 0,03 0,26 

C. — Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement, 

32.500 : 5.100 = 6,37. 

D. — Bi lan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 78,83 gr . 

Or r é e u p é r é (;)r perdu 

L i e u Q u a n t i t é 
g r . 

Pourecntage 
de l 'o r 
global 

L i e u Q u a n t i t é 
gr . 

Pourcentage 
de l 'or 
global 

«) Dans Ijoîtes à or 
h) Dans t a l l i e s à 

é t a i n . . . 

63,61 

14,34 

80,7 % 

12.2 % 

a) Dans r e fus g r i z z l y 
b) Dans ta i l ings tables à 

é t a i n 

0,25 

0,63 

0.3 % 

0.8 % 

T o t a l r é e u p é r é 77.95 98,9 % T o t a l perdu 0,88 1-1 7o 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'or g loba l m i s en œ u v r e 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'o r f o u r n i a u x tables à é t a i n . 

77,95 : 78,83 = 98,9 %. 
14,34 : 14,97 = 95,8 %. 
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E. — Bi lan sables noirs pour l'alluvionnement. 
Sables n o i r s m i s en œ u v r e = 454 kg. 

Sables noi rs r é c u p é r é s Sables noirs perdus 

L i e u O u a n t i t é 
K g r . 

Pourcentage 
sables no i r s 

global 
L i e u O u a n t i t é 

K g r . 
Pourcenlage 
sal)les noi rs 

global 

a) Dans )>oites à or 
b) Dans ta))le.s à 

é t a i n . . . . 

33 

413,14 90.8 »/„ 

u) Dans i-efus g r i zzh ' 
b) Dans ta i l ings tables à 

é t a i n 

1,5 

6,3.; 

0, t % 

\.:, % 

T o î a l i -écupéré 440,14 98,1 % T o t a l |)iM'du 7,86 1.0 % 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . g l o b a l m i s en œ u v r e 
Rendemen t de r é c u p é r a t i o n d u S. N . f o u r n i aux tables à é t a i n 

446,14 : 454 = 98,3 %. 
413,14 : 419,50 = 98,5 %. 

F. — Tableau récapi tu lat i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

Kgr . 

' l 'eneur 
sables 
noi rs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 
Kgv. 

T e n e u r 
or fln 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
or fln 

gr . 

Goncen t i - é s lal)les à é t a i n avant relavage 4.450 92,9 413,19 3,25 14,34 

C o n c e n t r é s l 'e lavés . . . . .'520,15 721 376,10 26,80 13,94 

l i l i m i n é s pai ' relavage 3.929,85 9,4 37.09 0,10 0.40 
R a p p o r t de concen t r a t io j i r e l a t i f au r e l avage 
Rendemen t de l ' é o i p é r a t i o n de l 'or des c o n c e n t r é s avant relavage. . 
Rendement de r é c u p é i a t i o n du .s. \ . des c o n c e n t r é s avan t re lavagc 

Cl. — R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

R a p p o r t de concen t ra t ion r e l a t i f à l 'ensemble d u t r a i t e m e n t 
Rondement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r su r l 'ensemble d u t ra i tement . . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. sur l 'ensemble d u t r a i t emen t . 

4.450 : 520,15 = 8,55. 
13,94 : 14,.34 = 97,2 %. 
,376,10 : 413,19 = 91 %. 

32.500 : 520,15 = 62,3. 
77,55 : 78,83 = 98,4 %. 
409,10 : 454 = 90,1 %. 

E S S A I N- 6. 

A. — C a r a c t é r i s t i q u e s de l'essai. 

C a t é g o r i e s 

Pente 

des l)oites à é t a i n 
N o m b r e 

de 

r i f f l e s 

]ila( 'és 

Haut , 

(les 
l)éJ)it 

Dél)it 

de 

Tonnage 
p a s s é 
à l a 
table 

Long, 
totale 

de 
l a ta))le 

à 

é t a in 

n i . 

L a r g . 
de la 
table 

b. 1 

/o 

)). 2 

/o 

b. 3 

V 
/o 

b. 4 

/ o 

b. 5 

/ o 

N o m b r e 

de 

r i f f l e s 

]ila( 'és r i f f les 

cms. 

d'eau 

nv ' /H . 

sable 

T . / H . 

pa r 
r i f f l e 
p l a c é 

' ] " . 

Long, 
totale 

de 
l a ta))le 

à 

é t a in 

n i . 

à 

é t a i n 

m . 

> 8 meshs 7 7 — 1 (i 40 2.3 2,9 4 1 

8-20 mesbs () • 6 0 6 — 2 3 40 3,2 2 12 1,1 

< 20 meshs 3 3 o o 3 3 1 2 40 5,3 6,3 15 1,5 
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Tableau récapi tu la t i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n 
T(jnnage 

1. 

T e n e u r 
sables 
no i r s 

K g r . / T . 

(.Quantité 
sables 
noirs 

Kgr . 

l ' eneu r 
or f i n 
l ib re 

g r . / T . 

Q u a n l i l i 
or l in 
l ibre 

gr. 

.-Mimentation g é n é r a l e 15 10,,50 157,20 2,25 33, (•)3 
donne : 

1. B o î t e à or tè te 0,3(1 6() 20 60 18,10 

i. Refus g r i z z l v 22 i i m i 1,50 0 ,20 0,30 0,20 0,30 

3. . \ l i [ n e n t a t i o i i boite à o r > s . . . 2,90 ( 1,76 2,211 0,42 1,21 
( j u i donne : 

(/) Bo î t e à or > s 0,20 10 2 5,50 1,10 
0,20 (1,40 0,118 0,10 0,02 

c) B o î t e à é t a i n 2 0.20 (1,20 0,04 0,05 0,01 
(V) T a i l i n g s > 8 2,30 0,03 0,0.'< 0,03 0,0,-f 

4. .Al imenta t ion boite à o r ,S-20. . . . 4 2,80 11,20 1,02 4,07 
q u i donne : 

n) Bo î te à or 8-20 0,20 30 6 19 3,80 
b) B o î t e à é t a i n 1 0,20 15 3 0,95 0,19 
c) B o î t e à é t a i n 2 U ,25 4 1 0,20 0,05 
(/) B o î t e à é t a i n 3 (1,25 2 ,40 0,()0 0,0-i 0,02 
e) B o î t e à é t a i n 4 0,20 0 0,40 0,05 0,01 
/•) T a i l i n g s 8-20 2,90 0,06 0.20 0 0 

5. .Al imenta t ion table à é t a i n < 20 . . (),30 19,50 123,.50 1,57 9,95 
q u i donne : 

(i) B o î t e à é t a i n f 0,22 264 58 40 8,80 
h) B o î t e à é t a i n 2 (1,20 135 27 1,20 0,24 
c) Bo î t e à é t a i n 3 0,20 85 17 0.35 0,07 
d) B o î t e à é t a i n 4 0,48 83 15 0,17 (1,03 
e) B o î t e à é t a i n 5 0,10 60 6 0,10 0,01 
/•) T a i l i n g s < 20 5.40 0,10 0,50 0,14 0,8(1 

Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

I5.0(W : 2.9(K)=:5,17. 

D. ~ Bilan or pour l'alluvionnement. 

Or mis en oeuvre = 33,63 gr . 

Oi- r é c u p é r é Ov perdu 

L i e u Q u a n t i t é 
g r . 

Pourcentage 
(le l 'or 
global 

L ieu 
Q u a n t i t é 

gr . 

Pourcentage 
de l 'or 
gloi ial 

(i) Dans boites à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

To ta l r ( !cupéré 

23 

9,45 

68,3 % 

28,1 % 

f() Dans refus g r i zz ly 
//) Dans la i l i i igs l a b i é s à 

é l a î n 

T o l a l perdu 

0.3 

0,88 

•'.9 % (i) Dans boites à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

To ta l r ( !cupéré 32,45 9(i.-J Vo 

f() Dans refus g r i zz ly 
//) Dans la i l i i igs l a b i é s à 

é l a î n 

T o l a l perdu 1.18 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'o r g lobal m i s en œ u v r e 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r f o u r n i a u x tables à é t a i n . . . 

32,45 : 33,63 = 96,4 %. 
9,45 : 10,33 = 91,2 %. 
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E. — Bi lan sables noirs pour l'alluvionnement. 
Sables n o i r s m i s en œ u v r e = 157,2 k g . 

Sables noirs r é c u p é r é s Sables noirs perdu.s 

L i e u Q u a n t i t é 
K g r . 

Pourcentage 
sables no i r s 

g loba l 
I.,ieu Q u a n t i t é 

K g r . 
Pourcentage 
sables noirs 

global 

(i) Dans b o î t e s à or 
à) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

28 

128,12 

17,7 % 

81,0 % 

n) Dans re fus g r i zz ly 
0) Dans ta i l ings tables à 

é t a i n 

0,3 

0.78 

0,2 % 

0,5 % 

T o i al r é c u p é r é 156,12 99,3 % To ta l perdu 1.08 0,7 % 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . g l o b a l m i s en œ u v r e 
Rendement de r é c t i p é r a t i o n d u S. N . f o u r n i a u x tables à é t a i n 

156,12 : 157,2 = 99,3 %. 
128,12 : 128,9 = 99,4 %. 

Tableau récapi tu la t i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

K g r . 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

K g r . 

T e n e u r 
o r fln 

g r . / T . 

Q u a n t i l é 
or fln 

gr . 

C o n c e n t r é s tables à é l a i n avani relavage 2.200 58,2 128.12 4,30 9.45 

C o n c e n t r é s r e l a v é s 195 600 117 47 9,17 

E l i m i n é par relavage 2.(105 5,5 11,12 0.14 0,28 
Rappor t de concen t ra t ion r e l a t i f a u r e l avage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r des c o n c e n t r é s avant re lavage. . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. des c o n c e n t r é s avant re lavage 

(>. — R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de concen t ra t ion r e l a t i f à l ' ensemble d u t r a i t emen t 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r sur l 'ensemble d u t r a i t emen t . . . 
l î e n d e n i e n t de r é c t i p é r a t i o n d u S. N . sur l 'ensemble du t r a i t emen t . 

2.200 : 195 = 11,3. 
9,17 : 9,45 = 97,2 %. 
117 : 128,12 = 91,2 %. 

15.000 : 195 = 77. 
32,17 : 33,63 = 95,2 %. 
145 : 157,2 = 92,1 %. 

E S S A I N" 7. 

A. — C a r a c t é r i s t i q u e s de l'essai. 

C a t é g o r i e s 

Pente 

des b o î t e s à é t a i n 
N o m b r e 

de 

r i f f l e s 

p l a c é s 

Haut . 

des 
D é b i t 

Déb i t 

de 

Tomiage 
p a s s é 
à l a 
table 

L o n g , 
totale 

de 
l a table 

à 

é t a i n 

m . 

Larg . 
de la 
table C a t é g o r i e s 

1). 1 

/o 

b. 2 

% 

b. 3 

/ o 

b. 4 

V 
/o 

b. 5 

N o m b r e 

de 

r i f f l e s 

p l a c é s r i f f les 

cms. 

d'eau 

n i ^ / H . 

sable 

T . / H . 

par 
r i f f l e 
p l a c é 

T . 

L o n g , 
totale 

de 
l a table 

à 

é t a i n 

m . 

à 

é t a in 

m . 

> 8 mesl is 7 7 _ 1 6 , 5 45 3 7 4 1 

8-20 meshs 5 5 5 5 — 1 3 40 4 9,3 12 1,1 

< 2 0 meshs 0 2 , 5 o 4 5 2 1,5 40 5 ,1 5 , 6 15 1,5 
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B. — Tableau récap i tu la t i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n 

T e n e u r Q u a n t i t é Teneu r Q u a n t i t é 
Tonnage sables saljles or fin or f i n 

no i r s noirs l i b re l ib re 

T. K g T . / T . K g r . g r . / T . g r . 

A l i m e n t a t i o n g é n é r a l e 
donne : 

1. B o î t e à or t è t e 

2. Re fus gr izz ly 22 m m 

3. A l i m e n t a t i o n b o î t e à, or > 8 . 
q u i donne : 

a) Bo î te à or > 8 • . 
h) Bo î t e à é t a i u 1 
c) Bo î te il é t a i n 2 
d) T a i l i n g s > 8 

4. .Al imentat ion b o î t e à or 8-20. . 
q u i donne : 

(t) Bo î te à or 8-20 
h) Bo î t e à é t a i n 1 
c) B o î t e à é t a i n 2 
(1) B o î t e à é t a i n 3 
c) Bo î t e il é t a i n 4 
/•) T a i l i n g s 8-20 

5. A l i m e n t a t i o n table à é t a i n < 20 
q u i donne : 

a) Bo î t e à é t a i n 1 
h) B o î t e à é t a i u 2 
c) B o î t e à é t a i n 3 
d) Bo î t e à é t a i n 4 
e) B o î t e à é t a i n 5 
/•) T a i l i n g s < 20 

31.10 8,56 266,12 2,69 83,62 

0,10 50 5 410 41 

3.50 0,90 3,15 0,20 0,695 

7 0.14 1.17 0,15 1,425 

0,10 
0,10 
0,10 
6.70 

9,30 
0,28 
0,15 
0,03 

0,93 
0,03 
0.01 
0.20 

14 
0,24 
0,05 
0 

1,40 
0,02 
0,005 
0 

9,30 1,90 17.80 2,50 23,70 

0,10 
0,20 
0,22 
0,21 
0,15 
8,42 

28 
50 
14 

4,70 
3,30 
0.06 

2.80 
10 
3 
1 
0,50 
0,50 

230 
0,62 
0,04 
0,05 
0,03 
0,06 

23 
0,13 
0,01 
0,01 
0,005 
0,545 

11.20 21.60 239 1,.50 16,80 

0,50 
0,40 
0.18 
0,10 
0,05 
9,97 

280 
125 
130 
100 
40 

1,30 

140 
50 
24 
10 

13 

20 
1,25 
0,28 
0,30 
0,20 
0,17 

14,51 
0,50 
0,05 
0,03 
0,01 
1.70 

Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

31.100 : 2.510 = 12,4. 

1). — Bilan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 8 3 , 6 2 g r . 

Or l ' é e u p é r é Or perdu 

L i e u 
Q u a n t i t é 

g r . 

Pourcentage 
de l 'o r 
gloltal 

L i e u 
Q u a n t i t é 

g r . 

Pourcentage^ 
de l 'or 
global 

a) Dans boites à or 
f>) Dans t a i l l e s à 

é t a i u . . . . 

65,4 

15,28 

78.3 % 

18.2 % 

a) Dans re fus gi ' izzly 
h Dans t a i l ings taille.- à 

(•'tain 

0.7 

2,24 

0,8 % 

•^7 % 

T o i al ivcu|)éi 'é 80,68 96,5 y„ T o l a l perdu 2,94 3,5 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'or g l o b a l m i s en œ u v r e .80,68 : 83,62 = 96,5 %. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'o r f o u r n i a u x tables à é t a i u 15,28 : 17,.52 = 87,3 %, 
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E. — B i lan sables noirs pour l'alluvionnement. 
Sables noi rs m i s en œuvre=266 ,12 k g . 

Sables noirs r é c u p é r é s Sables noirs perdus 

L i e u O u a n t i t é 
~ K g r . 

Pourcentage 
sai)les noirs 

global 
L ieu O u a n t i t é 

~ K g r . 

Pourcentage 
sables noirs 

global 

(/) Dans ))oites à oi ' 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

42,3 

206,97 

15,8 % 

77,8 % 

a) Dans refus g r i z z l y 
b) Dans tai l ings tables à 

é t a i n 

3.15 

13,70 

1.2 7o 

5.2 % 

T o t a l r é c u i ) é r é 249,27 93.(1 % T o t a l j i e r d u 16,85 6.4 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. X. g l o b a l m i s en œ u v r e 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . f o u r n i a u x tables à é t a i n 

249,27 : 266,12 = 93,6 %. 
206,97 : 220,67 = 93,8 %. 

F . — Tableau r é c a p i t u l a t i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

K g r . 

Teneur 
sables 
noii's 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

K g r . 

T e n e u r 
o r fln 

g r . ' T . 

Q u a n t i t é 
or fln 

gr. 

C o n c e n t r é s tailles à é t a i n avan! relavage 2 210 93,5 2U6,97 6,90 15,28 

C o n c e n l r é s r e l a v é s 380 512 194.77 38,60 14.70 

l 'iliininés pai- relavage 1 .830 6,7 12,20 0,32 0.58 

l i a p p o r t de concentra t ion r e l a t i f au re lavage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r des c o n c e n t r é s avant re lavage . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. X. des c o n c e n t r é s avant r e l a v a g e 

2.210 : 380 = 5,8. 
14,70 : 15,28 = 90,2 %. 
194,77 : 200.97 = 94.1 %. 

G. — R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de concent ra t ion r e l a t i f à l 'ensemble d u t ra i tement 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r sur l 'ensemble du t r a i t emen t . . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. sur l ' ensemble du t r a i t e m e n t . 

31.100 : 380 = 82,2. 
80,10 : 83,62 = 95,5 %. 
237,07 ; 266,12 = 89,1 %. 

E S S A I N° 8. 

A. ~ C a r a c t é r i s t i q u e s de l'essai. 

Catégt)rie8 

Pente 

des lioites à é t a i n 
N o m b r e 

de 
r i f f l e s 
p l a c é s 

Haut, 

des 
Déb i t 

D é b i t 

de 

Tonnage 
p a s s é 
à la 
table 

L o n g , 
totale 

de 
l a table 

Larg . 
de la 
taille 

Catégt)rie8 

b. 1 b. 2 1). 3 b. 4 1). 5 

N o m b r e 

de 
r i f f l e s 
p l a c é s rifl^les 

d'eau 
sable 

i iar 
r i f f l e 
p l a c é 

à 
é t a i n 

à 
é t a in 

/ 0 V 
/ 0 

/o V , cms. ma/H. T . / H . T . n i . n i . 

> 8 meslis 7 7 ^ 1 6,5 45 3 7 4 1 

8-20 meshs 5 5 ' 5 — 1 3 40 4 9,4 12 1,1 

< 2 0 meshs 3 3,5 4,5 5,5 6,5 2 2 35 4,7 5,4 15 1,5 
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B. — Tableau récapi tu la t i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 
T e n e u r 
saisies 
n o i r s 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

Teneur 
o r f i n 
l i b re 

Q u a n t i t é 
or f i n 
l i b re 

T. K g r . / T . K g r . g r . / T . gr . 

.Mimen ta t ion g é n é r a l e 
donne : 

1. B o î t e à or t ê t e 

2. Refus gr izzly 22 m m 

3. .Alimentat ion b o î t e à or > H . 
q u i donne : 

II) Boî te ù or > 8 
b) Boî te ù, é t a i n 1 
c) Bo î t e à é t a i n 2 
d) Ta i l i ngs > 8 

4. .Alimentat ion b o î t e à or 8-20. . 
q u i donne : 

(i) Boî te à or .8-20 
h) Bo î te à é t a i n 1 
c) Bo î te à é t a l a 2 
(/) Boî te à é t a i n 3 
I') B o î t e à é t a i n 4 
/•) Ta i l i ngs 8-20 

5. .Al imentat ion table à é t a i n < 20 
q u i donne ; 

II) Bo î t e à é t a i n 1 
b) Bo î t e à é t a î n 2 
c) Boî te il é t a i n 3 
il) Boî te il é t a î n 4 
e) B o î t e à é t a i n 5 
/•) Ta i l i ngs < 20 

30,90 9,36 289,88 2,76 85.28 

0,10 50 . 5 410 41 

3,50 0,90 3,15 0,20 0.705 

7 0.14 0,83 0,15 0,775 

0,05 9,30 0,47 14 0,73 
0,15 0,28 0,04 0,24 0.04 
0,10 0,15 0,20 0,05 0,005 
6,70 0,03 0,30 0 0 

9,40 1,90 17,90 2,50 23.60 

0,10 28 2,90 230 23 
0,20 50 10 0,62 0,12 
0,21 14 3 0,04 0.01 
0.21 4,70 1 0,05 0,01 
0,15 3,30 0,50 0,03 0,005 
8,53 0,06 0,50 0,06 0,455 

10,90 24,06 263 1,80 19,20 

0,30 580 170 60 18 
0,36 166 60 1,40 0,50 
0,36 28 10 0,11 0.04 
0.33 12 4 0.03 0.01 
0,25 4 1 0 0 
9,30 1,90 18 0,07 0,65 

C. — Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

30.900 : 2.870=10,75. 

I ) . — Bi lan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 8 5 , 2 8 g r . 

Or r é c u p é r é t)r pe rdu 

L ieu Q u a n t i t é 
g r . 

Pourcentage 
do l ' o r 
g loba l 

L i e u Q u a n t i t é 
g r . 

Pourcentage 
de l 'o r 
glol jal 

a) Dans boites à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

64,73 

18,75 

77,9 % a) Dans r e f u s g r i zz ly 
b) Dans t a i l i n g s tables à 

é ta in 

0,7 

1,1 

",8 % 

T o t a l r é c u p é r é 83,48 97,9 % T o t a l perdu 1 ,8 • M Vo 

Rettdenient de r é c u p é r a t i o n de l 'or g l o b a l m i s en œ u v r e 
Hendement de r é c u p é r a t i o n de l 'o r f o u r n i aux tables à é t a i n . . . 

83,48 : 85,28 = 97,9 %. 
18,75 : 19,85 = 94,5 %. 
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E. — B i lan sables noirs pour l'alluvionnement. 
Sables n o i r s mis eu œ u v r e = 289,88 k g . 

Sables noi rs r é c u p é r é s Sables noi rs perdus 

L i e u O u a n l i t é 
~ K g r . 

Potircentagc 
sables noirs 

global 
L ieu Q u a n t i t é 

Kgr. 

Pourcentage 
sables noi rs 

g loba l 

u) Dans boites à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

42.30 

225,63 

14,5 y„ 

77,9 % 

<i) Dans relus gr i ' / z ly 
b) Datis tai l ings l a b i é s à 

é l a i n 

3,15 

18.80 

L l % 

T o l a l r é c u p é r é 207.93 02.4 % Tota l perdu 21.95 7.6 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. g loba l m i s eu œ u v r e 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. X. f o u r n i a u x tables à é t a i n 

267,93 : 289,88 = 92,4 %. 
225,63 : 244,43 = 92,3 %. 

F . — Tableau récap i tu la t i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

K g r . 

l ' eneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noi rs 

K g r . 

Teneur 
or fln 

gi- . ;T. 

Q u a n t i t é 
o r fln 

gr . 

(Concentrés tables à é t a in avant reJavage 2. ()20 80 225,63 7,15 18,75 

(concen t r é s r e l a v é s 385 515 211.03 47,20 18,15 

E l i m i n é par relavage 2.235 6,5 14.6 0,27 0.60 

Rapport de concen t r a t ion r e l a t i f au relavage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r des c o n c e n t r é s a v a n t re lavage. . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. des c o n c e n t r é s avant rela vagc 

2.020 : 385 = 6,8. 
18,15 : 18,75 = 96,8 %. 
211,03 : 225,63 = 93,5 %. 

(; R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de concen t r a t ion r e l a t i f à l 'ensemble d u t r a i t emen t 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r sur l 'ensemble d u t ra i t ement . . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. stir l ' ensemble du t r a i t emen t . 

;!ü.900 : 385 = 68. 
82,88 : 85,28 = 97,2 %. 
253,33 : 289,88 = 87,4 %. 

Etude de l'alluvionnement d'un gravier aurifère alluvionnaire. 

C O N C L U S I O N S DU C H A P I T R E P R E M I E R . 

L ' e x a m e n des tab leaux i ( ' ea[ ) i lu la t i l s des l i i i i l essais e f f e c t u é s nous 

l ) cr ine l de c o n c l i i i c q u e : 

1" L a table à é t a i n p l a c é e à la sui te de la b o î l e à or des gi'os (refns 

8 m e s h s ) est sans u t i l i t é . E n effet , e l le l ia i te u n p i o d i i i l à p e u p r è s 

d é p o u r v u d'or et le fait avec un fort i n a u \ a i s r e n d e m e n t . De p l u s , elle 

est une s o u i c e d"einiuis, c a r elle s'engorji'e f a e i l e m e n i el doniK^ u n eon-

e e n t r é t r è s p a u v r e et t r è s v o l i u n i n e u x , d i f f i c i l e à r e l a x e r . 
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Elle sera, dans la siiilc dos essais, r e m p l a c é e par une rallonj^e de 3 ou 

6 m. à la hoîlc, à or déjà existante. 

2" La table à étain i'aisani suite à la bo î t e à or ties sables (8-20 ou 

8-35) mérite d'être c o n s e r v é e , car elle traite un produit pouvant tenir 

Jusqu'à 15 % de l'oi couteiui dans les sables à ieui- sortie du tamis vibrant. 

Nous r é u n i r o n s eu un tableau les cl i i ffres oblciuis poui' cette table 

au cours des essais de l'açcjii à tirer les rendements et les rapports de 

concentration y relalils »>t à choisir les caractér i s t iques de marcbo les 

meilleures. 

3" La table à étaiu des lines < 20 ou 35 reçoit directement le pro

duit sortant du tamis. 

Nous lui consacicroiis donc le m ê n i e tableau que celui dont i l est 

l'ail mention au 2". 

R E M A U Q I E . — Dans les lableau.\ m e n t i o n n é s au 2" et 3° , nous ne 

tiendrons pas compte du ielava<jfe. 

R E C U E I L D E S RÉSULTATS R E L A T I F S A L ' A L L U V I O N N E I V I E N T D E S S A B L E S 

A L A T A B L E A ÉTAIN. 

I . Carac tér i s t iques de la table à étain . 

1" Caractéristique.s i.nvariahle.s 

Interval les entre riff les. . . 
Longueur <ie la table ... 
L a r g e u r de la table . . . 

2" Caractéristiques variables : 

12 int. de 1 m. 
12 m. 
1"'10. 

N u m é i ' o 
de 

l'essai 

Pentes des Iwiles H a u t e u r 
des 

Débit Dé l j i t 
de 

Toiniage p a s s é 
à la table 
par l ' i f f l e 

p l a c é 

T . 

N u m é r o 
d u t a m i s 

i n f é r i e u r mesbs 

N u m é i ' o 
de 

l'essai 1). 1 b. 2 

% 

b. 3 

/o 

b. 4 

V 
/a 

r i f f l i ' s 

c ius . 

d'eau 

n j 'V l l . 

sables 

T . / H . 

Toiniage p a s s é 
à la table 
par l ' i f f l e 

p l a c é 

T . 

N u m é r o 
d u t a m i s 

i n f é r i e u r mesbs 

1 r> 3 2 ( •). 5 30 0 ,7 3.5 35 

2 

3 

7 

7 r> 

3 2 

•> 

(5,5 

6,5 

35 

30 

1.2 

1,7 

3 

3,2 

35 

20 

4 7 .") :! ') »),5 40 2,5 1,1 20 

.5 7 5 •> 6,5 15 2,6 8,45 20 

6 (> 

") 

0 

") 

6 

5 

6 

•' 

3 40 

40 

3,2 2 

9,3 

20 

20 

8 5 r> ") 5 40 -> 9,3 20 
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I I . Tableau des r é s u l t a t s . 

A l i m e n t a t i o n C o n c e n t r é Concentra t ion ^= Rendement = 

N u m é r o 

de 

l'essai 

l'aille à é t a i n 'Table i é t a i n Teneur 
du c o n c e n t r é 

Q u a n t i t é dans 
le c o n c e n t r é X 100 N u m é r o 

de 

l'essai Or 
Sallies 
noi rs Or 

Sables 
no i r s 

Teneu r 
de l ' a l imen ta t i on 

Q u a n t i t é 
dans l ' a l imen ta t i on 

Teneur 
Bi' . /T . 

Çuaiitité 

gi'. 

Teneur 
K g r . / T . 

Quantité 

Kgi-, 

Teneur 
s r . / T . 

IJuantité Tericur 
K g r . / T . 

Quantité 

K g - . 
Or Sables 

noi rs Or y» 
Sables 

no i r s % 

1 0 ,056 0 ,80 2 , 9 3 43 0 , 1 0 0 ,80 4 ,92 37 1.79 1,68 100 86 

2 0 ,007 0 ,02 (1,86 2 ,40 0 , 0 1 6 0 ,02 1,76 2 , 2 0 2 ,30 2 ,05 100 92 

3 0,(170 0 ,88 2 , 2 9 28 ,85 0 , 0 0 0 ,40 4 , 1 8 2 8 , 4 9 0 ,87 1,82 45 9 8 , 7 

4 0 ,050 0 ,40 3 , 2 0 25 ,30 0 ,11 0 ,30 8 ,70 2 4 , 3 0 2 ,20 2 ,72 75 96 

5 0 ,125 1,03 5 , 4 5 45 0 , 4 5 0 ,74 26 43 3,t)0 4 ,77 72 9 5 , 5 

(i 0 ,071 0,27 1,37 5 ,20 0 , 3 0 0 ,27 5 ,57 5 4 ,23 4 ,08 100 96 

7 0 ,076 0 ,70 1,63 15 0 , 2 0 0 ,155 18 ,60 14 ,50 2 ,63 11,41 22 9 6 , 6 

8 0 ,065 o,(;o 1,00 15 0 , 2 0 0,1.55 18 ,60 14 ,50 3 ,08 11 ,63 26 9 6 , 6 

I I I . — Choix des c a r a c t é r i s t i q u e s . 

E S S A I S 1 E T 2. — R c i K i e m e n l s (jr et e \ c e l l e i i t s , m a i s c o n c e n t r a 

t ion i n a u v a i s e , c a r r i f f l e s tr(jp h a u l s . 

E S S A I 3. — R('sult,ats a n o r m a u x ; à a b a n d o n n e r . 

E S S A I S 4 E T 5. — ( k i n c e n l r a l i o i i m e i l l e u r e m a l g r é les r i f f l e s h a u t s , 

m a i s r c n d e m e u t or d iminuer , c a r a u g m e n l a t i o n d u t o n n a g e p a s s é a u x 

tables sans p l a c e r de r i f f l e s u p p l é m e n t a i r e . 

E S S A I 6. — R i f f l e s f i eaucoup m o i n s hauts d'oii d i m i n u t i o n no tab le 

de l a q u a n t i t é de sal i les s l o c k é s lors d u j e m p l i s s a g e des i n t e r v a l l e s en tre 

r i f f l e s ; 

A b a n d o n de l a pente i r r é g u l i è r e p o u r l a pente c o n t i n u e , d ' o ù f o r m a -

l i o n d 'un l i t de sable p l u s r é g u l i e r ; d o n c c o n c e n t r a t i o n et r e n d e m e n t s 

l i eaucoup m e i l l e u r s . 

E S S A I S 7 E T 8. — T r è s m a u v a i s r é s u l t a t s m a l g r é les a m é l i o r a t i o n s 

e s s a y é e s p a r c e q u e le t o n n a g e p a s s é à l a table sans p l a c e r de r i f f l e s sup

p l é m e n t a i r e s est trop c o n s i d é r a b l e . 
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^olls adoplcnjiis donc les cai-aclcri8li(|uos suivantes (celles de 

l'essai 6) : 

Longueur 
L a r g e u r 

Pente 

Hauteur des r i f ï l e s 

Interval les entre riffles 

D é b i t d'eau 

Déb i t de sable 

Tdiinage passé par riffle p lacé 

N u m é r o du tamis i n f é r i e u r 

12 m. 

1"'1(). 

6 

3 c m . 

t m. 

40 nv'/H. 

3,2 T . / H . 

2 T . 

20 meshs. 

Le l()nnag(> passé à la laide par rif l le placé ])eid cli'e de 4 el m ê m e 

de 5 loiines si on ralisse le lit de sable poiu' en ipèc l i er la rormalioii de 

rigoles . 

R E C U E I L D E S RÉSULTATS R E L A T I F S A L ' A L L U V I O N N E M E N T D E S F I N E S 

A L A T A B L E A ÉTAIN. 

1. — Carac tér i s t iques de la table. 

1 " Vitractéristiques ijivnriables : 

Intervalles entre riffles 15 int. de 1 m. 

LongueLu- de la table 15 m. 

Largeur de la table l'"5. 

2" Carucléristique-s variables : 

N u m é r o 

de 

r<'ssai 

l 'enles des lioites I l a u l e u r 
des 

Débi t Dé! lit 
de 

Tonnage passé 
| iar r i l f l e 

[i lacé 

' t . 

N u m é r o 
d u lani i s 

N u m é r o 

de 

r<'ssai !.. 1 

/ o 

b. 2 11. 3 

% 

1.. 1 

% 

1). 5 r i l f lcs 

cms. 

(l 'eau 

n f ' 11. 

sables 

T. 11. 

Tonnage passé 
| iar r i l f l e 

[i lacé 

' t . 

i n f é r i e u r 

meslis 

1 3 , 5 3 , 5 !, r> 3 ,5 •> (),5 55 1,6 8 35 

2 13 Kl 6 O 6 ,5 50 2 , 4 
. 

I> 35 

3 S ,s 
_ 

'} (!,5 50 4 , 8 8 , 3 20 

1 . , , . ) ,*), .> 3 , 5 3 40 5 ,3 8 , 6 20 

.5 3 , 5 3 , 5 3 , 5 3 .5 3 , 5 1 35 3,4 2 , 7 20 

li 

i 

3 3 3 

3 4 

3 •) 

1,5 

4 0 

40 5,1 

() ,3 

5 , 6 

20 

20 

,s 3 ,'î,5 4 ,5 .5,5 (), 5 2 35 4.7 5 ,4 20 
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I I . Tab leau des résul tats . 

A l i m e n t a t i o n C o n c e n t r é Concentra t ion = Rendement = 

iNuinéro 

(le 

l'essai 

Table à é t a i n Tab le à é t a i n Teneur 
d u c o n c e n t r é 

Q u a n t i t é dans 
le c o n c e n l r é x 100 iNuinéro 

(le 

l'essai Or 
Sables 
noi rs Or 

Sables 
noirs 

Teneur 
de l ' a l imenta t ion 

Q u a n t i t é 
dans l ' a l imenta t ion 

Teneur Quantité Teneur 
K g i - . / T . 

Qnantité 
K g r . 

Teneur 

s r . / ï . 

Quantité 
gr. 

Teneur 
ligr.iJ. 

Quantité Or Sables 
noirs Or % 

Sables 
noirs % 

1 0,25 8,08 31 955 0,66 6,88 87,5 915 2,04 2,82 85 95,8 

•} 0,3(1 0,83 6,4 38,7 0,30 0,48 22,6 36,2 1 3,.53 57,8 93,3 

3 0,36 12,60 10,03 354,4 1,01 9 38,2 340 2,81 3,80 71.2 95,7 

4 0,82 14,15 20,50 352 5,10 13,25 127 330 0,22 (;,20 93,5 93,7 

5 1,25 13,75 34,40 374 6,74 13,49 185 370 5,38 5,,39 97,9 98,8 

6 1,57 9,95 19,50 123,5 10,15 9,15 137 i23 6,40 7,02 92 99,0 

7 t,.50 16,.SO 21,60 239 12,30 15,10 183 220 8,20 8,47 90,1 94,5 

8 1,80 19,20 24,06 263 11,5,S 18,55 153 245 (),43 6,36 96,8 92,9 

I I I . Choix des c a r a c t é r i s t i q u e s . 

Ess.vis 1, 2 E T 3. — Riffles trop hauts; pour conceuirer quelque peu 

il faut passeï' trtjj) de totuiage sans replacer de riffle; pour 2 et 3, les 

pentes sont trop fortes en tête; mauvaise concentration et mauvais ren

dements. 

E S S A I 5. — Emplo i de riffles très bas el d'une pente movemie conti

nue pour les b o î t e s ; excelleids l 'ésultats, mais i l faudrait replacer trop 

souvent de nouveaux riffles. 

E S S A I S 4 E T 6. — Emplo i de riffles moins bas et d'une pente moyenne 

continue pour les b o î t e s ; très bons résultats . 

E S S A I S 7 E T 8. — Pente croissante d'amont en aval dans le but 

d'essayer d'augmenter la concentration dans les boîtes de queue; bons 

résul tats , mais trop de soin à donner au ratissage du lit pour enipè'cher 

les rigoles. 
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Nous adopterons donc les caractér i s t iques suivantes qui sont celles 

de l'essai 6 : 

Longueur 

Largem-

Pente 

Hauteur des riffles ... 

Intervalles entre riffles. 

Débit d'eau 

Débit de sable 

Tonnage p a s s é par riffle p lacé 

N u m é r o du tamis i n f é r i e u r ... 

15 in. 

1"'50. 
•J o/ / o . 

2 cm. 

1 m. 

40 m\!¥{. 

.5,3 T . / H . 

6,3 T . 

20 meshs. 
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CHAPITRE I I . 

ETUDE DE LA CONCENTRATION PAR ALLUVIONNEMENT DE SABLES 
PROVENANT DES CULS DE TABLE 

D'USINES DE BROYAGE DE MINERAIS FILONIENS. 

Analyse granulométrique du minerai. 

C a t é g o r i e 
g r a n u l o i n é t r i q u e 

Composi t ion 
g r a n u I o m é t r i ( i u e 

du sahle 

/o 

Cumul Teneur 
en 0I' l i b r e 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
or l i b r e 

g r . 

R é p a r t i t i o n 
de l 'or l ibre 

V 
/o 

C u m u l 

/ o 

Refus 20 meshs . 38 30 0,83 0,316 28,7 28,7 

Refus 35 meshs . 2,5 40,5 0,68 0,017 1,6 30,3 

Refus 100 meshs . 31,5 72 0,82 0,258 23,4 53,7 

Refus 200 meshs . do,4 91,4 1,27 0,246 22,3 76 

Passant 200 meshs . 8,0 100 3,03 0,263 24 100 

T o t a u x 100 100 •1 ,0 1,100 100 100 

Ces chiffres sont relatifs à un écliantillon moyen représentatif du 
sable employé au cours des différents essais exposés dans ce chapitre. 

Observations préliminaires. 

1. Nous avons groupé dans ce chapitre des essais effectués sur dif
férentes espèces de pulpes d'usines. Les premiers essais ont été faits sur 
une pulpe dépourvue d'argile, les autres sur une pulpe plus ou moins 
argileuse. L'influence de l'argile n'est cependant pas assez grande pour 
classer les essais en tenant compte de sa présence ou de son absence. 

3 
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L'argile que l'on trouve dans ce minerai est, en effet, tout à fait dés
agrégée et elle s'élimine sans diffieidié avec les eaux de lavage. 

2. L'état du minerai permettant un tamisage facile, nous avons été 
amenés à augmenter le tonnage horaire de minerai traité. Afin d'éviter 
le placement trop fréquent de nouveaux riffles, nous avons perfectionné 
la table en doublant chaque riffle d'une échelle placée de champ 
parallèlement au riffle et à 1 cm. en aval de celui-ci. Le montant 
en contact avec le fond de la boîte a 2 cm. d'épaisseur; les échelons 
ont 2 cm. de large et sont distants de 3 cm. l'un de l'autre. Le rôle de 
ces échelles est de régulariser le débit de pulpe sur toute la largeur de la 
table et ainsi d'empêcher la formation de rigoles. I l est aussi de créer, 
directement en aval des riffles, des zones favorables au. dépôt de l'or. 
Donc, ces échelles freinent la progression des particules d'or vers le cul 
(Je table et permettent, par conséquent, le passage d'une plus grande 
quantité de sable sans clianger de riffle. De plus, grâce à elles, il n'est 
plus besoin d'accorder tant de soin au ratissage du lit de sable. 

3. Le minerai ne contenant pas de gros, il n'a été fait usage ni de la 
boîte à or de tete, ni de la boîte à or des gros > 8. 

Quant à la l)oî1e à or des sables 8-20 ou 8-35, nous avons maintenu 
sa pente à 6 % pour tous les essais. 

Les caractéristiques principales des tables à étaiii des sables et des 
fines ont été niainteinies (longueur et largeur). Pour les sal)les, les inter
valles entre riffles ont été maintenus à 1 m. poiu- tous les essais; pour les 
fines, nous avons porté et maintenu cet intervalle à 50 cm. 

E S S A I N° i . 

A. — Carac tér i s t iques de l'essai. 

Ciatégüric 

Pente des l)Oîtes à é t a i n Nombre 
de 

r i f f l e s 
p l a c é s 

Hauteur 

des 
D é b i t Débit 

de 

TomiaHe p a s s é 
à la table 
par r i f f l e 

[ i lacé 
Ciatégüric 

h. i b. 2 1). 3 1). 4 b. 5 

Nombre 
de 

r i f f l e s 
p l a c é s r i f f les d'eau sable 

TomiaHe p a s s é 
à la table 
par r i f f l e 

[ i lacé 

/o y„ /o V 
/o 

% c m . m3,H. T . H . T . 

8-20 inoslis 5 5 5 5 1 3 35 4,5 2,6 

<20 nieslis 3 3 ô 3 3 1 2 50 •H 0,4 
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B. — Tableau récapi tu lat i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 
Teneur 
sables 
noirs 

Q u a n t i t é 
sables 
no i r s 

Teneur 
or fin 
l ib re 

Q u a n t i t é 
or fin 
l i b r e 

T . K g r . / T . K g r . g r . / T . g r . 

.Al imenta t ion g é n é r a l e . . . 
donne : 

9 20,8 188 3,6 32,2 

1. A l i m e n t a t i o n b o î t e à or 8-20. . . . 
q u i donne : 

2,6 3,5 9 3,3 8,5 

0) B o î t e à or 8-20 . . . 
b) B o î t e à é t a i n 1 . . . 
c) B o î t e à é t a i n 2 
d) B o î t e à é t a i n 3 
e) B o î t e à é t a i n 4 
f ) T a i l i n g s 8-20 

0,3 
0,6 
0,6 
0,5 
0,5 
0 ,1 

10 
6,7 
1,6 
1,4 
0,6 
0 

3 
4 
1 
0,7 
0,3 
0 

16,5 
3,4 
1,5 
0,8 
0,4 
0 

5 
2 
0,9 
0,4 
0,2 
0 

2. A l i m e n t a t i o n table à é t a i n < 20 . . 
q u i donne : 

6,4 27,9 179 3,7 23,7 

a) B o î t e à é t a i n 1 
b) B o î t e à é t a i n 2 
c) B o î t e à é t a i n 3 
d) B o î t e à é t a i n 4 
e) B o î t e à é t a i n 5 
/) T a i l i n g s < 20 

1,1 
0,95 
0,8 
0,75 
0,7 
2 ,1 

89 
41 
25 
12 
8 
4 

98 
39 
20 

9 
5 
8 

18 
l,^ 
1,3 
1,2 
0,3 
0,1 

19,8 
1,6 
1 
0,9 
0,2 
0,2 

C. — Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

9 : 6,8 = 1,33. 

D. — Bi lan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 32,2 gr . 

Or r é c u p é r é Or pe rdu 

L i e u Q u a n t i t é 
gr . 

Pourcentage 
de l ' o r 
g loba l 

L i e u Q u a n t i t é 
gr . 

Pourcentage 
de l ' o r 
g loba l 

a) Dans b o î t e à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

5 

27 

15,5 % 

83,9 % 

Dans t a i l i ngs tables à é t a i n 0,2 0,6 % 

To ta l r é c u p é r é 32 99,4 % Tota l pe rdu 0,2 0,6 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r g l o b a l mis en œ u v r e 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r f o u r n i aux tables à é t a i n . 

32 : 32,2 = 99,4 %. 

27 : 27,2 = 99,3 %. 
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Bilan sablea noirs pour l'alluvionnement. 

Sables n o i r s m i s en œ u v r e = 188 k g . 

Sables no i r s r é c u p é r é s j Sables no i r s perdus 

L i e u Q u a n t i t é 
K g r . 

Pourcentage 
sables noirs 

g lobal 
L i e u Q u a n t i t é 

K g r . 

Pourcentage 
sables no i r s 

g loba l 

a) Dans boite à or 
b) Dans t a l ) l e s à 

é t a i n . . . . 

3 

177 94,1 % 

Dans l a i l i ngs tables à é t a i n 8 4,3 % 

Tota l r é c u p é r é 180 95,7 % Tota l perdu 8 4,3 7„ 

Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . g loba l m i s en œ u v r e 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . f o u r n i a u x tables à é t a i n 

180 : 188 = 95,7 %. 
177 : 185 = 95,0 %. 

Tableau récapi tulat i f du relavage des concentré s tab le» à é ta in . 

D é s i g n a t i o n 
Tonnage 

Kgi - . 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noi rs 

K g r . 

Teneur 
or f i n 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
o r f i n 

g r . 

C o n c e n t r é s taljles à é t a i n avant l'olavage 6.500 27,2 t77 4,15 27 

C o n c e n t r é s r e l a v é s 965 178,5 i 7 2 , 2 26 25,15 

É l i m i n é par relavage 5.,535 0,87 4,8 0,33 1,85 

Rappor t de concen t r a t ion r e l a t i f a u relavage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r des c o n c e n t r é s a v a n t relavage. . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . des c o n c e n t r é s a v a n t relavagc 

6.500 ; 965 = 6,7. 
25,15 : -27 = 93,1 %. 
172,2 : 177 = 97,3 %. 

G. — R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de concen t ra t ion r e l a t i f à l 'ensemble d u t r a i t e m e n t 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r sur l 'ensemble d u t ra i tement . . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . sur l 'ensemble d u t ra i tement . 

9.000 : 965 = 9,3. 
30,15 : 32,2 = 93,6 %. 
165,2 : 188 = 87,9 %. 

E S S A I N° 2. 

A. — Carac tér i s t iques de l'essai. 

C a t é g o r i e 

Pente des bo î t e s à é t a i n 
N o n ü ) r e 

de 
r i f f les 
p l a c é s 

H a u t e u r 

des 
Déb i t D é b i t 

de 

Tonnage p a s s é 
à la table 
par r i f f l e 

p l a c é 

T . 

C a t é g o r i e 
b. 1 b. 2 

/o 

b. 3 

% 

b. 4 

/o 

b . 5 

N o n ü ) r e 
de 

r i f f les 
p l a c é s r i f f l e s 

c m . 

d'eau 

m3/H. 

sable 

T . / H . 

Tonnage p a s s é 
à la table 
par r i f f l e 

p l a c é 

T . 

8-20 meshs 

< 2 0 meshs 

5 

5 

5 

5 

5 

5 

5 

5 5 

1 

1 

3 

2 

40 

40 

5 

10 

3 

6 
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B. — Tableau récap i tu la t i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

T. 

T e n e u r 
sables 
no i r s 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sallies 
noirs 

Kg i ' . 

Teneu r 
or fin 
l i b re 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
or l i n 
l ibre 

gr . 

A l i m e n t a t i o n g é n é r a l e 9 9,4 84,7 0,82 7,36 
donne : 

1. A l i m e n t a t i o n boi te à or 8-20. . . . 3 2 6,1 0,72 2,17 
q u i donne : 

tt) B o î t e à or 8-20 0,3 5 1,5 3,13 0,94 
0,5 2,6 1,3 1,40 0,70 

c) B o î t e à é t a i n 2 0,5 1,4 0,7 0,46 0,23 
d) B o î t e à é t a i n 3 0,4 1,25 0,5 0,37 0,15 
e) B o î t e à é t a i n 4 0,4 0,75 0,3 0,12 0,05 
/ ) T a i l i n g s 8-20 0,9 •> 1,8 0,11 0,10 

i. A l i m e n t a t i o n table à é t a i n < 20 . . 6 13,1 78,6 0,85 5,19 
q u i dorme : 

a) B o î t e à é t a i n 1 0,29 84,5 24,5 11 3,20 
0,31 57,5 17,8 1,22 0,38 
0,18 100 18,2 2,90 0,52 
0,18 42 7,6 0,50 0,09 
0,14 5 0,7 0,14 0,02 

/ ) T a i l i n g s < 20 4,90 2 9,8 0,20 0,98 

C. — Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

9 : 3,2=2,8. 

D. — Bilan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 7,36 g r . 

Or r é c u p é i ' é Or perdu 

L i e u Q u a n t i t é 
g r . 

Pourcentage 
de l ' o r 
g lobal 

L i e u Q u a n t i t é 
g r . 

Pourcentage 
de ] 'or 
global 

ce) Dans bo î te à or 
bj Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

0,94 

5,34 

12,8 % 

72,6 % 

Dans ta i l ings tables à é t a i n 1,08 14,6 % 

T o t a l r é c u p é r é 6,28 85.4 % T o t a l perdu 1.08 14.6 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r g l o b a l m i s en œ u v r e 6,28 : 7,36 = 85,4 %. 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r f o u r n i a u x tables à é t a i n 5,34 : 6,42 = 83,2 %. 
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E . — Bilan sables noirs pour l'alluvionnement. 

Sables n o i r s m i s en œ u v r e = 84,7 k g 

Sal)les noi rs r é c u p é r é s Sables noirs j ierdus 

L i e u Q u a n t i t é 
K g r . 

Pourcentage 
sables no i r s 

global 
L i e u Q u a n t i t é 

K g r . 

Pourcentage 
sables n o i r s 

global 

a) Dans boite à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

T o t a l réc'upéi-é 

1,5 

71 ,() 

U 8 % 

84,5 % 

Dans tai l ings tables à é t a in 

T o t a l perdu 

M , 6 13,7 "A a) Dans boite à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

T o t a l réc'upéi-é 73,1 86,3 % 

Dans tai l ings tables à é t a in 

T o t a l perdu 11,6 13,7 % 

Hendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . g l o b a l m i s en œ u v r e 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. f o u r n i aux tables à é t a i n 

73,1 : 84,7 = 86,3 %. 
71,6 : 83,2 = 86,0 %. 

F — Tab leau récapitulat i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

Kgr . 

Teneu r 
sables 
no i r s 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

K g r . 

T e n e u r 
o r fin 

K r . / T . 

Q u a n t i t é 
or f i n 

gr . 

C o n c e n t r é s tables à é l a i n avant relavago 2.900 24,8 71,6 1,84 5,,34 

C o n c e n t r é s r e l avés 330 204 67,15 14,50 4,79 

l ' i l iminé par rela\-age 2..570 1,8 4,45 0,22 0,55 

Rappor t de concen t r a t ion r e l a t i f au re lavage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'o r des c o n c e n t r é s avant re lavage. . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. des c o n c e n t r é s a v a n t re lavage 

2.900 : 330 = 8,8. 
4,79 : 5,34 = 89,8 %. 
67,15 : 71,6 = 93,7 %. 

G. — Résumé de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de concen t r a t ion r e l a t i f à l ' ensemble d u t r a i t emen t 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'or sur l 'ensemble d u t r a i t emen t . . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. sur l 'ensemble d u t r a i t e m e n t . 

9.000 : 330 = 27,3. 
5,73 : 7,36 = 77,6 %. 
67,95 : 84,7 = 80,1 % 

E S S A I N° 3. 

A. — C a r a c t é r i s t i q u e s de l'essai. 

C a t é g o r i e 

Pente des boites à é t a i n Noml)re 
de 

r i f f l e s 
p l a c é s 

Hauteur 

des 

r i f f les 

c m . 

D é b i t 

d'eau 

m3;H. 

Débi t 

de 

sable 

T . / H . 

Tonnage p a s s é 
à la table 
par r i f f l e 

p l acé 

T . 

C a t é g o r i e 
b. 1 b. 2 

/o 

b. 3 
V 

b. 4 b. 5 

/o 

Noml)re 
de 

r i f f l e s 
p l a c é s 

Hauteur 

des 

r i f f les 

c m . 

D é b i t 

d'eau 

m3;H. 

Débi t 

de 

sable 

T . / H . 

Tonnage p a s s é 
à la table 
par r i f f l e 

p l acé 

T . 

8-20 meslis 

< 2 0 meshs 

5 

3 

5 

3 

5 

3 

5 

3 3 

1 

1 

3 

2 

40 

40 

1,5 

4,5 

2 

6 
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B. — Tableau récapi tu lat i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

T . 

Teneui ' 
sables 
noirs 

Kgr. T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

K g r . 

Teneur 
or f i n 
l ibre 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
or f in 
l ibre 

gi '-

A l i m e n t a t i o n g é n é r a l e 8 3,70 29,7 0,.50 4 
donne : 

1. .A l imen ta t i on boite à or 8-20. . . . 2 0 0 0.05 1,30 

q u i donne : 

a) B o î t e à o r 8-20 0,300 0 0 1,65 0,50 
b) B o î t e à é t a i n 1 0,175 0 0 2.05 0,36 
c) B o î t e à é t a i n 2 0,175 0 0 0,91 0,16 
d) B o î t e à é t a i n 3 0,175 0 0 0,57 0,10 

0,175 0 0 0,45 0.08 
f ) T a i l i n g s 8-20 1 0 0 0,10 0,10 

2. A l i m e n t a t i o n table à é t a i n < 20 . . (> 4,95 29,7 0,45 2,70 

q u i donne : 

0,225 116,.50 25,8 8,75 1,95 
0.225 11,20 2,5 0,67 0,15 
0,210 3.80 0.8 0,38 0,08 
0,200 2 0,4 0,40 0,08 
0,190 1,05 0,2 0,21 0,04 

/ ) T a i l i n g s < 20 4,950 0 0 0,08 0,40 

C. — Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement, 

8 : 2,05 = 3,9 

D . — Bilan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 4 gr. 

Or r é c u p é r é Or perdu 

L i e u Q u a n t i t é 
gr . 

Pourcentage 
de l 'or 
global 

L i e u Q u a n t i t é 
gr. 

Pourcentage 
de l 'o r 
g lobal 

a) Dans boi te à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

0,50 

3 

12,5 % 

Î 5 % 

Dans ta i l ings tal)les à é t a i n 0,50 12.Î5 % 

To ta l r é c u p é r é 3,50 87,5 % T o t a l p e r d u 0,50 12.5 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r g loba l m i s en œ u v r e 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r f o u r n i a u x tables à é t a i n . . 

3,50 : 4 = 87,5 %. 

3 : 3,50 = 85,6 %. 
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E. — Bilan sables noirs pour l'alluvionnement. 

Sables n o i r s mis en œ u v r e = 29,7 kg . 

Sables noi rs r é c u p é r é s Sables noi rs perdus 

Lieu Q u a n t i t é 
K g r . 

Pourcentage 
sables noi rs 

g loba l 
L i e u Q u a n t i t é 

K g r . 

Pourcentage 
sables n o i r s 

g loba l 

a) Dans l)oite à o r 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

0 

29.7 

0 % 

100 % 

Dans t a i l i n g s tables à é t a i n 0 0 y . 

Tota l r œ u p é r c 29.7 100 % Total perdu 0 0 '/o 

Rendement de r é c u p é r a t i o n du S. N . g loba l mis en œ u v r e 
Rendement de r é c u p é i a t i o n d u S. N . f o u r n i aux tables à é t a i n 

100 %. 
100 %. 

Tableau récapi tulat i f du relavage des concentré s t a b l e » à é ta in . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

Kgr . 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noi rs 
K g r . 

Teneur 
or f in 

gr , /T , 

Q u a n t i t é 
o r fin 

g r . 

C o n c e n t r é s tables à é t a i n avant re lavage 1.7.50 17 29,7 1,7 3 

260 110 28,8 10,4 2,73 

1.490 0,6 0,9 0,18 0,27 

Rappor t de c o n c e n t r a t i o n r e l a t i f a u relavage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r des c o n c e n t r é s a v a n t relavage.. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n du S. N . des c o n c e n t r é s a v a n t relavage 

1.750 : 260 = 6,7. 
2,73 : 3 = 91 %. 
28,8 ; 29,7 = 97,1 %. 

G. — R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de c o n c e n t r a t i o n re la t i f à l 'ensemble d u t r a i t e m e n t 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r su r l 'ensemble d u t rai tement . . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n du S. N . sur l 'ensemble d u t ra i tement . 

8.000 : 260 = 30,8. 
3,23 : 4 = 80,7 %. 
28,8 ; 29,7 = 97,1 %. 

E S S . « N° 4. 

A. — Carac tér i s t iques de l'essai. 

C a t é g o r i e 

Pente des boites à é t a i n Nombre 
de 

r i f f les 
p lacés 

H a u t e u r 

des 
Débit Dél) i t 

de 

Tonnage p a s s é 
à la table 
])ar r i f f l e 

p l a c é 
C a t é g o r i e 

b . 1 b . 2 b. 3 b. 4 b. 5 

Nombre 
de 

r i f f les 
p lacés r i f f l e s d'eau sable 

Tonnage p a s s é 
à la table 
])ar r i f f l e 

p l a c é 

/o V 
/o 

/o V c m . m 3 / H . T . / H . T . 

8-35 nicslis 5 5 5 .} 3 45 7 4,65 

< 3 5 me.shs .5 5 5 5 5 •> 2 40 5 3,35 
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B. — Tab leau récapi tu la t i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

T . 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noi rs 

Kgr. 

T e n e u r 
or f i n 
l i b r e 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
or l i n 
l ibre 

gr . 

.Al imenta t ion g é n é r a l e 16 17,5 279 0,85 13,50 
donne ; 

1. A l i m e n t a t i o n bo î t e à or 8-35. . . . 9,30 9,1 85 0,59 5,50 
q u i donne : 

a) B o î t e à or 8-35 0,30 43,5 13 7,32 2,20 
b) B o î t e à é t a i n 1 0,45 93,2 42 2,56 1,15 
c) B o î t e à é t a i n 2 . . 0,45 19 8,6 0,55 0,25 

0,45 12 5,4 0,55 0,25 
e) B o î t e à é t a i n 4 0,45 4,4 2 0,55 0,25 
/•) T a i l i n g s 8-35 7,20 1,9 14 0,19 1,40 

2. A l i m e n t a t i o n table à é t a i n < 35 . . 6,70 29 194 1,19 8 
q u i donne : 

a) B o î t e à é t a i n 1 0,75 266 120 14,60 6,56 
b) B o î t e à é t a i n 2 0,45 55,5 25 1,24 0,56 
c) B o î t e à é t a i n 3 0,40 37,5 15 0,30 0,12 
d) B o î t e à é t a i n 4 0,40 25 10 0,25 0,10 
e) B o î t e à é t a i n 5 0,30 20 6 0,20 0,06 
/) T a i l i n g s < 35 4,70 3,9 18 0,13 0,60 

C. — Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

16 : 4,1 = 3,9. 

D. — Bilan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 13,5 gr. 

Or r é c u p é r é Or perdu 

L i e u Q u a n t i t é 
gr . 

Pourcentage 
de l 'or 
global 

L ieu Q u a n t i t é 
gr . 

Pourcentage 
de l 'o r 
global 

a) Dans b o î t e à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

2,20 

9.30 

16,30 7o 
68,9 % 

Dans ta i l ings tables à é t a i n 2 14,8 % 

T o t a l r é c u p é r é 11,50 85,2 y„ T o t a l p e r d u 2 14,8 X 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r g loba l m i s en œ u v r e 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r f o u r n i a u x tables à é t a i n . 

11,50 : 13,50 = 85,2 %. 

9,30 : 11,30 = 82,2 %. 
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Bilan sables noirs pour l'alluvionnement. 

Sables n o i r s mis en œ u v r e = 279 kg . 

Sables noii 'S r é c u p é r é s Sallies noi rs perdus 

Lieu Q u a n t i t é 
K g r . 

Pourcentage 
sables no i r s 

g l o b a l 
L i e u Q u a n t i t é 

K g r . 

Pourcentage 
sables no i r s 

g loba l 

a) Dans Imile à o r 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

To ta l r é c u p é r é 

13 

234 

4,7 Vo 

83,8 y„ 

Dans t a i l i ngs tables à é t a i n 

Tota l ]iei-du 

32 H , 5 y„ a) Dans Imile à o r 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

To ta l r é c u p é r é 247 88.5 % 

Dans t a i l i ngs tables à é t a i n 

Tota l ]iei-du 32 11.5 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n du S. X. g l o b a l mis en œ u v r e 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . f o u r n i aux tables à é t a i n ... 

247 : 279 = 88,5 %. 
234 : 266 = 88 %. 

Tableau récapi tu la t i f du relavage des c o n c e n t r é s tables à é ta in . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

K g r . 

T e n e u r 
sables 
no i r s 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
no i r s 
K g r . 

Teneur 
or fin 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
or fin 

g r . 

C o n c e n t r é s tables à é t a i n avant re lavage 4.100 57.1 234 2,27 9,30 

C o n c e n t r é s r e l a v é s 575 338 194 12,38 7,10 

É l i m i n é "par relavage 3.525 11,3 40 0.62 2.20 

Rappor t de c o n c e n t r a t i o n re la t i f a u relavage 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l ' o r des c o n c e n t r é s a v a n t relavage.. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . des c o n c e n t r é s a v a n t relavage 

4.100 : .575 = 7,1. 
7,10 : 9,30 = 76,5 %. 
194 : 234 = 83 %. 

G. R é s u m é de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de c o n c e n t r a t i o n re la t i f à l 'ensemble d u t r a i t e m e n t 
Rendement do r é c u p é r a t i o n de l ' o r sur l 'ensemble d u t ra i tement . . . 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . sur l 'ensemble d u t ra i tement . 

16.000 : 575 = 27,8. 
9,3 : 13,5 = 08,7 %. 
207 : 279 = 74,1 %. 

E S S A I N° 5. 

— Caractér i s t iques de l'essai. 

C a t é g o r i e 

Pente des boites à é t a i n Nombre 
de 

riff les 
p lacés 

H a u t e u r 

des 
Débi t D é b i t 

de 

Tonnage p a s s é 
à la table 
par r i f f l e 

p l a c é 

T . 

C a t é g o r i e 
b. 1 

V 
/o 

h. 2 

/ o 

f). 3 

% 

b. 4 

v„ 

b. 5 

/o 

Nombre 
de 

riff les 
p lacés r i f f l e s 

c m . 

d'eau 

m^/H. 

sable 

T . / H . 

Tonnage p a s s é 
à la table 
par r i f f l e 

p l a c é 

T . 

8-35 nieshs 

< 3 5 mcslis 

6,5 

5 

(),5 

5 

6,5 

5 

6,5 

5 5 

1 

1 

3 

•> 

45 

40 

9,6 

6,4 

8,4 

5,6 
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B . — Tableau r é c a p i t u l a t i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Toimage 

T. 

T e n e u r 
sables 
n o i r s 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

Kgr . 

Teneu r 
o r f i n 
l i b r e 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
or f i n 
l ibre 

gr . 

.V l in i en t a t i on g é n é r a l e 
d o n n e : 

1. A l i m e n t a t i o n boi te à or 8-35. . 
q u i donne : 

(I) Bo i te à or 8-35 
b) B o î t e à é t a i n 1 
c) B o î t e à é t a i n 2 
d) B o î t e à é t a i n 3 . . . . . . 
e) B o î t e à é t a i n 4 
f ) T a i l i n g s 8-35 

2. .Vl in ien ta t ion tab le à é t a i n < 35 
q u i donne : 

a) B o î t e à é t a i n 1 
b) B o î t e à é t a i n 2 
c) B o î t e à é t a i n 3 
cf) B o î t e à é t a i n 4 
c) B o î t e à é t a i n 5 
/ ) T a i l i n g s < 35 

14 

8,40 

0,30 
0,40 
0,40 
0,70 
0,50 
6.10 

5,60 

0,10 
0,11 
0,09 
0,09 
0,08 
5,13 

4,59 

1,33 

2 
19 

5 
1. 
0 
0 

43 

9,47 

306 
134.50 

17,80 
6,72 
2,50 
1 

64,2 

H , 2 

0,6 
7,6 
2 
1 
0 
0 

53 

30,6 
14,9 

1,6 
0,6 
0,2 
5,1 

0,56 

4,26 
2,55 
1,30 
0,50 
0,60 
0,20 

0,87 

33,50 
2,91 
0,89 
0,44 
0,50 
0,20 

9,58 

4,72 

1,31 
1,02 
0,52 
0,35 
0,30 
1.22 

4,86 

3,35 
0,32 
0,08 
0,04 
0,04 
1,03 

C. — Rapport de concentration relatif à l'alluvionnement. 

14 : 2,77 = 5,06. 

D. ~ Bilan or pour l'alluvionnement. 

Or m i s en œ u v r e = 9,58 g r . 

Or r é c u p é r é Or i)erdu 

L i e u Q u a n t i t é 
gr . 

Pourcentage 
de l ' o r 
global 

L i e u Q u a n t i t é 
g r . 

Pourcentage 
do l 'o r 
global 

a) Dans bo î te à or 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

1.31 

6,02 

13,6 % 

63 % 

Dans la i l ings tallies à é ta in 2.25 2;i.4 7„ . 

T o t a l r é c u p é r é 7.33 76,6 y „ T o t a l perdu 2.25 23,4 % 

Rendemen t de r é c u p é r a t i o n de l 'o r g l o b a l m i s en œ u v r e 

Rendemen t de r é c u p é r a t i o n de l ' o r f o u r n i a u x tables à é t a i n . . . 

7,33 : 9,58 ,= 76,6 %. 

6,02 : 8,27 = 72,8 %. 
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E . ~ Bilan sables noirs pour l'alluvionnement. 
Sables no i r s m i s en œ u v r e = 64,2 k g . 

Sal)les noirs r é c u p é r é s Sables noirs perdus 

L i e u Q u a n t i t é 
K g r . 

Pourcentage 
sables noi rs 

global 
L i e u Q u a n t i t é 

Kgr . 
Pourcentage 
sables no i r s 

global 

a) Dans boite à oi ' 
b) Dans t a b l e s à 

é t a i n . . . . 

0,6 

.58.5 

0,9 % 

91.2 °/e 

Dans tailings tables à é t a i n 5.1 7,9 % 

To ta l r é c u p é r é .59.1 92.1 \ T o t a l perdu 5.1 7.9 % 

Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N . g l o b a l m i s en œ u v r e 59,1 : 64,2 = 92,1 %. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. f o u r n i a u x tables à é t a i n ... 58,5 : 63,6 = 92 %. 

F . — Tableau récapitulat i f du relavage des c o n c e n t r é » tables à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n •J'onnage 

K g r . 

T e n e u r 
sables 
no i r s 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

K g r . 

T e n e u r 
or f i n 

g r . / T . 

Q u a n t i t é 
or f i n 

gr. 

C o n c e n t r é s tables à é t a i n avant relavage. 2.470 23,6 58,5 2,43 6,02 

C o n c e n t r é s r o l a v é s 400 143 57,2 1,50 4,20 

É l i m i n é par relavage 2.070 0,6 1,3 0,84 1,82 

Rappor t de concen t ra t ion r e l a t i f au re lavage 2.470 : 400 = 6,2. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'o r des c o n c e n t r é s avant re lavage . . 4,20 : 6,02 = 69,6 %. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. des c o n c e n t r é s avant re lavage 57,2 : 58,5 = 97,7 %. 

( i Résumé de l'ensemble du traitement. 

Rappor t de concen t ra t ion r e l a t i f à l 'ensemble d u t r a i t emen t 14.000 : 400 = 35. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n de l 'o r sur l ' ensemble du t r a i t emen t . . . 5,51 : 9,58 = 57,5 %. 
Rendement de r é c u p é r a t i o n d u S. N. sur l 'ensemble du t r a i t e m e n t . 57,8 : 64,2 = 90 %. 

Etude de l'alluvionnement d'un gravier aurifère. 
C O N C L U S I O N S DU C H A P I T R E I I . 

Pour conclure avec certitude, nous réunirons tout d'abord en deux 
tableaux les chiffres relatifs à ralluvionnemeni des sables et des fines. 

A. — R E C U E I L DES RÉSULTATS R E L A T I F S À L'ALLUVIONNEMENT DES SABLES À LA 
TABLE À ÉTAIN. 

I. — Carac tér i s t iques de la table. 

1° Caractéristiques invariables : 
Intervalles entre riffles 12 int. de i m. 
Longueur de la table 12 m. 
Largeur de la table l^iO. 
Hauteur des riffles 3 cm. 

Tous les riffles sont doublés d'une échelle placée à 1 cm. en aval du riffle. 
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2 ° Caractéristiques variables : 

N u m é r o 

de 

l'essai 

Pentes des bo î t e s D é b i t Déb i t Tonnage p a s s é 
à la table 

N u m é r o 
du t amis 

N u m é r o 

de 

l'essai 
b. 1 

/ n 

b. 2 

v„ 
b. 3 

/o 

b. 4 

v„ 
d'eau 

n P / H . 

de saWes 

T . ; H . 

par r i f f l e p l a c é 

T . 

i n f é r i e u r 

meslis 

1 5 5 5 5 35 4,5 2,6 20 

2 5 5 5 5 40 5 3 20 

3 5 5 5 5 40 1,5 2 20 

4 5 5 5 5 45 7 4,65 35 

5 0,5 6,5 6,5 6,5 45 9,6 8,40 35 

I L Tableau des r é s u l t a t s . 

A l i m e n t a t i o n C o n c e n t r é Concentra t ion = Rendement = 

N u m é r o 

de 

l'essai 

Tal)le à é t a i n Table à é t a i n Teneur 
du c o n c e n t r é 

Q u a n t i t é dans 
le c o n c e n t r é X 100 N u m é r o 

de 

l'essai Or 
Sables 
noirs Or 

Sables 
noi rs 

Teneur 
de l ' a l imen ta t i on 

Q u a n t i t é 
dans l ' a l i m e n t a t i o n 

Teneur 
S I . / T . 

Quantité 
Ri'. 

Teneur 
K g r . ; T . 

Quantité 
Kgr. 

Teneur 
gi' . /T. 

Quantité 
gi'. 

Teneur 
K s r . / Ï . 

Quantité 
K g r . 

Or Sables 
n o i r s O r ° / o 

Sables 
no i r s % 

1 1,53 3,50 2,60 6 1,59 3,50 2,73 6 1,04 1,04 100 100 

2 0,45 1,23 1,70 4,60 0,63 1,13 1,55 2,80 1,40 0,91 91,8 60,8 

3 0,47 0,80 0 0 1 0,70 0 0 2,12 — 87,4 — 

4 0,37 3,30 8 72 1,05 1,90 32,20 58 2,84 4,04 57,4 80,6 

5 0,42 3,41 1,31 10,60 1,10 2,19 5,30 10,60 2,62 '4,03 64,1 100 

in. — Choix des c a r a c t é r i s t i q u e s . 

ESSAIS 1 E T 2 . — Bons rendements, mais faible concentration due à 
l'engorgement de la table. 

ESSAI 3 . — Le tamis vibrant a travaillé d'une façon parfaite, car on 
ne l'a que faiblement alimenté. 

Les résultats de l'alluvionnement sont bons. 
ESSAI 4. — On a échangé le tamis 2 0 meshs contre un tamis 

3 5 meshs. Les mailles s'obstruent rapidement et le refus 3 5 est souillé de 
grandes quantités de fines. Les résultats d'alluvionnement sont donc 
mauvais, car la table n'est pas destinée au traitement de produits fins. 

ESSAI 5 . — Même tamis qu'au 4, donc grandes quantités de refus, 
tamis souillé de < 3 5 meshs. 

Cependant l'augmentation de la pente supprime l'engorgement de 
la table, régidai ise l'alluvionnement et fait remonter les rendements. 
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Nous adopterons donc le tamis 2 0 mesh en toutes circonstances. Dans 
le cas o ù le 8 -20 est peu abondant, nous fixerons la pente à 5 %. Dans le 
cas o ù le 8 - 2 0 est abondant, nous porterons la pente à 6 %. 

Sauf cette restriction, les caractér i s t iques à adopter sont celles de 
l'essai 3 et. par c o n s é q u e n t , ne d i f f è r e n t pas des carac tér i s t iques préco
nisées au cliapitre premier. 

B . — RECUEIL DES RÉSULTATS RELATIFS À L'ALLUVIONNEMENT DES FINES À LA 
TABLE À É T A I N . 

I . — Garacteristiques de la table. 

i" Caractéristiques invariables : 
Intervalles entre riffles 30 int. de O-̂ SO. 
Longueur de la table 15 m. 
Largeur de la table l^SO. 
Hauteur des riffles 2 cm. 

Tous les riffles sont doublés d'une échelle placée à 1 cm. en aval du riffle. 

2 ° Caractéristiques variables : 

N u m é r o 

de 

l'essai 

Pente des boites Débi t Débit 
de 

'l'oniiage passé 
à l a table 

N u m é r o 
du tamis 

N u m é r o 

de 

l'essai b. 1 

/n 

b. 2 

/o 

b. 3 

V 
/Cl 

b. 4 

V 
/o 

b. 5 

V 
/Cl 

d'eau 

m3/H 

fine 

T . ; n . 

par riffle placé 

T . 

i n f é r i e u r 

lueslis 

1 3 3 3 3 3 50 ii 6,4 20 

2 5 5 5 5 40 5 3 20 

3 3 3 3 3 3 40 4,5 6 20 

4 5 Ü 5 5 5 40 5 3,35 35 

5 5 5 ô 5 5 40 6,4 5,6 35 

I I . Tableau de» résultats. 

Alimentation C o n c e n t r é Concentration ^ Rendement = 

N u m é r o 

de 

l'essai 

Table à étain Table à é t a i n Teneur 
du c o n c e n t r é 

Q u a n t i t é dans 
le c o n c e n t r é x 100 

N u m é r o 

de 

l'essai Or 
Sables 
noirs Or 

Sables 
noirs 

'l'enenr 
de l'alimentation 

Q u a n t i t é 
dans l'alimentation 

Teneur 
gr.n. 

Quantité Teneur 
Kgr./T. 

Quantité 
K(tr. 

Teneur 
gr./T. 

Quantité 
cr. 

Teneur 
Kgr./T. 

Quantité 
Kgr. 

Or Sables 
noirs Or % 

Sables 
noirs % 

1 3,70 23,70 27,9 179 5,46 23,50 39,7 171 1,48 1,42 99.2 95,4 

2 0,85 5,19 13,1 78,6 3,82 4,21 62,5 68,8 4,49 4,78 81,2 87,3 

3 0,45 2,70 4,95 29,7 2,18 2,30 28,8 29,7 4,85 5,72 85,1 100 

4 1,19 8 29 194 3,70 7,40 88 176 3,10 3,03 92,5 90,7 

5 0,87 4,86 9,47 53 8,08 3,83 102 47,9 9,27 10,80 78,6 90,2 
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I I I . — Choix des caractéristiques. 

ESSAI 1 . — Bons rendements; mauvaise concentration, car le d é b i t 

de fines est trop fort pour uire pente de 3 % et la table s'engorge. 

ESSAIS 2 , 4 ET 5 . — Au n u m é r o de tamis près , ces essais se sont effec

t u é s dans les m ê m e s conditions. Les rendements, bons en 4 baissent de 

4 à 2 et de 2 à 5 en m ê m e temps que l'on pousse plus avant la concen

tration . 

ESSAI 3 . — Bien que nous ayons, ic i , p o u s s é la concentration plus 

fort qu'en 2 , les rendements sont meilleurs, ce qui piouve que la pente 

de 3 % convient mieux que la pente de 5 % pour les fines quand le d é b i t 

horaire du produit n'est pas s u p é r i e u r à 5 T . / H . , ce qui est le cas le plus 

normal . Cette pente peut cependant être p o r t é e à 3 ,5 et m ê m e à 4 % 

quand la teneur en S.N. de l'alimentation devient trop c o n s i d é r a b l e . 

Sauf cette restriction, les caractér i s t iques à adopter sont celles de 

l'essai 3 et, par c o n s é q u e n t , ne d i f fèrent pas des caractér i s t iques préco 

n i s é e s au premier chapitre. 

3 ° I l d é c o u l e de la discussion p r é c é d e n t e que m a l g r é la faci l i té du 

tamisage, il n'est pas à recommander de forcer le tomiage horaire à l 'ali

mentation, car i l en résulte soit un engorgement des tables, si l'on con

serve les caractér i s t iques t r o u v é e s au chapitre premier, soit une chute de 

rendement si l'on augmente la pente des tables. 

L a p r é s e n c e de tailings d'usine dans un gravier n'est donc pas de 

nature à permettre l'augmentation du tonnage horaire de l'alimentation. 

Tout au plus facilite-t-elle le lavage sur grizzly ainsi que le tamisage au 

tamis vibrant. 
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C H A P I T R E i n . 

ETUDE DE LA CONCENTRATION PAR ALLUVIONNEMENT 
D'UN MINERAI CONTENANT DU GRAVIER QUARTZEUX, 
DES TAILINGS D'USINES DE BROYAGE ET DE L'ARGILE. 

Analyse granulométrique du minerai. 

CatéfiOi'ie 
f^raiiuloinétriciuc 

Composition 
g r a n u l o m é t r i q u e 

v„ 

Gunml 

/n 

Teneur 
en or li])re 

« r . T . 

Quant i té 
or libre 

gr. 

Répart i t ion 
de l'or libre 

/o 

C u m u l 

/ û 

Refus 22 mm. . 10,38 10,38 — — — — 

Refus 8 ineslis . 23,17 33,55 — — — — 

Refus 20 meslis . 14,15 47,70 — — — — 

Refus 35 moslis . 2,54 50,24 0,23 0,006 0,50 0,50 

Refus 100 meslis . 21,55 71,79 2,18 0,47 41 41,50 

Refus 200 meslis . 13,14 84,93 3,12 0,40 35,07 76,57 

Passant 200 meslis . 15,07 100 1,80 0,274 23,43 100 

Totaux 100 100 1,15 1,15 100 100 

Observations préliminaires. 

Les deux premiers chapitres nous ont m o n t r é que les conditions de 

marche les meilleures éta ient les m ê m e s , qu'il s'agisse d'un gravier quart-

zeux ou de tailings d'usine de broyage. 

Or , le minerai qui nous occupe ici est un m é l a n g e des deux mine-

l'ais ci-dessus, comme le montre d'ailleurs son analyse g r a n u l o m é t r i q u e . 

I l est inutile cette fois d'effectuer plusieurs essais en faisant varier les 

conditions de marche pour d é t e r m i n e r quelles en sont les meilleures, 

celles-ci ne pouvant être que celles que nous avons a d o p t é e s aux chapi

tres I et I I . 
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Nous ne ferons donc qu'un seul essai. Cependant, pour nous mettre 
à l'abri des erreurs, nous passerons un tonnage de minerai plus impor
tant que p r é c é d e m m e n t et, afin de faciliter le relavage des c o n c e n t r é s 
de tables à é ta in , nous soumettrons ces c o n c e n t r é s à un alluvionnement 
sur des tables à pente plus forte. 

E n f i n , nous supprimerons la table à étain des gros que nous rem

placerons par une rallonge de 3 m. à la bo î t e à or. 

E S S A I U N I Q U E S U R 140 T O N N E S D E M I N E R A I . 

A. — Caractéristiques de l'essai. 

Tamis vibrant : 

Pente 25%. 
Tamis 

Alluvionnement et relavage 

8 et 20 meshs. 

Lon)4-. Lar^- . 

Haut, 

des 

i-iffles 

Interv. 

entre 

riffles 

Pente 
L)él)it 

d'eau 

Débit 

de 

sal)le 

Tonnage 
total 

passé 
au cours 
de l'essai 

Tonnage 
pas sé 

à la table 
liar riffle 

placé 

ni. ni. cms. m. m^/H. T . / l i . T . T . 

Alluvionneitient 

> 8. Boî te à or . . 12 0,40 6 0,25 8 35 2 40 40 

8-20. Boite à 01- . . (i 0,40 6 0,25 6 30 1,01 20,3 20,3 

8-20. Table à étai i i . . 12 1,10 3 0,50 5 30 1 20 2,5 

<20. Table à é ta in . . 15 1,50 -) 0,50 3,5 40 3 00 7,5 

Re/ac(ige 

8-20.Table à é ta in . . 9 1,10 3 0,50 •10 10 2 4 2 

<20. Table à é ta in . . 1) l,.5(l •> 0,50 9 8 4,5 7,5 2,5 

Les tables à étain d'alluvionncment et de rclavage sont garnies 
d'échel les p lacées d(̂  champ p a r a l l è l e m e n t aux riffles à 1 cm. en aval de 
ceux-ci. 

Dimensionft des échelles : 

Épaisseur du montant ... 
Largeur des échelons ... 
Intervalle entre échelons 

2 cm. 
2 cm. 
3 cm. 
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B. — T a b l e a u r é c a p i t u l a t i f d e l ' a l l u v i o n n e m e n t . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

T . 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

Kgr . 

Teneur 
or fin 
libre 

Quant i té 
or fin 
libre 

gr. 

.Alimentation g é n é r a l e 140 3,3 461 1,15 161 
donne : 

1. Refus gr izz ly 22 mm 19,7 2 39,4 0,39 7,68 

2. Alimentation boîte à or > 8 . . . 40 1 40 0,45 18 
qui donne : 

0,6 15 9 16,90 0,12 
b) Ta i l ings > 8 39,4 0,8 31 0,20 7,88 

3. Alimentation boîte à or 8-20. . . . 20,3 1,07 21,6 0,41 8,32 
qui donne : 

a) Bo î te à or 8-20 0,3 20 6 11,73 3,52 
b) Boite à é t a i n 1 1 8 8 0,80 0,80 
c) Boî te à é t a i n 2 1 3 3 0,40 0,40 

1 1 1 0,30 0,30 
e) Boî te à é t a i n 4 1 0,6 0,6 0,26 0,26 
/) Ta i l ings 8-20 16 0,2 3 0,19 3,04 

4. Alimentation table à é t a i n < 20 . . 60 6 360 2,12 127 
qui donne : 

a) Boî te à é t a i n 1 1,8 122 202 51,80 93,40 
1,5 62 93 4 6 

c) Boî te à é t a i n 3 1,5 10 15 2 3 
d) Bo î te à é t a i n 4 1,5 3 4,5 1 1,50 

1,5 2 3 0,70 1,05 
f ) Ta i l ings < 20 52,2 0,8 42,5 0,42 22,05 

C. — R a p p o r t d e c o n c e n t r a t i o n r e l a t i f à l ' a l l u v i o n n e m e n t . 

140 : 12,7 = 11. 

D. — B i l a n or p o u r l ' a l l u v i o n n e m e n t . 

Or mis en œ u v r e = 161 gr. 

Or récupéré Or perdu 

L i e u Quant i té 
gr. 

Pourcentage 
de l'or 
global 

Lieu Quant i té 
gr. 

Pourcentage 
de l'or 
global 

a) Dans boite à or 
b) Dans t a b l e s à 

étain . . . . 

13,64 

106,71 

8,50 % 

66,28 % 

a) Dans refus grizzly . 
b) Dans tailings tailles à 

é t a i n . . . . . 
c) Dans tailings boite à 

or 

7,68 

25,09 

7,88 

4,77 % 

15,6 % 

4,85 % 

Total r é c u p é r é 120,35 74.78 % Total perdu 40,65 25,22 % 

Rendement de récupéra t ion de l'or global mis en œ u v r e 
Rendement de récupéra t ion de l'or fourni aux tables à étain. . 

120,35 : 161 = 74,75 %. 
106,71 : 1,31,80 = 81 %. 
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E. — B i l a n s a b l e s n o i r s p o u r l ' a l l u v i o n n e m e n t . 

Sables noirs mis en œ u v r e = 461 kg. 

Sables noirs récupérés Sables noii's i)er(lus 

Lieu Quanti té 
Kfir. 

Poureentage 
sat)l('s noirs 

global 
L i e u Q u a n t i t é 

K g r . 

Pourcentage 
saWes noirs 

global 

a) Dans boite à or 
l)) Dans t a b l e s à 

étain . . . . 

Total récupéré 

15 

330.1 

3,2 % 

71,7 % 

u) Dans refus grizzly . 
ù) Dans tailings tal)les à 

étain 
(•) Dans tailings ])oite à 

Total i)er(lu 

39,4 

45,0 

31,5 

8,5 y„ 

9,9 y„ 

6,7 % 

a) Dans boite à or 
l)) Dans t a b l e s à 

étain . . . . 

Total récupéré 345.1 74,9 % 

u) Dans refus grizzly . 
ù) Dans tailings tal)les à 

étain 
(•) Dans tailings ])oite à 

Total i)er(lu 115,9 25,1 y„ 

Rendement de r é c u p é r a t i o n du S. N. global mis en œ u v r e 

Hendement de r é c u p é r a t i o n du S. .N. fourni an.x tables à é t a i n 

345,1 :461 = 74,9 %. 

330,1 : 375,1 = 87,8 %. 

T a b l e a u r é c a p i t u l a t i f d u r e l a v a g e d e s c o n c e n t r é s t a b l e s à é t a i n , 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

KgT. 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

K g r . 

T(^neur 
or fln 

gr . /T . 

Q u a n t i t é 
or fln 

gr. 

Concentrés tables à é ta in avant relavage. 11.800 27,9 330,1 9,03 100,71 

Concentrés re lavés 2.400 79 190 42,30 101,,50 

É l iminé i)ar relavage 9 400 14,9 140.1 0,55 5,21 

Rapi>ort de concentration relatif a u relavage 11.800 : 2.400 = 4,0. 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l'or des concentrés avant relavage.. 101,50 : 106,71 = 95 %. 

Rendement de r é c u p é r a t i o n du S. N. des concentrés avant relavage 190 ; .330,1 = 57,6 %. 

(I. ~ R é s u m é de l ' e n s e m b l e d u t r a i t e m e n t . 

Rapport de concentration relatif à. l'ensemble du traitement 140.000 : 2.400 = 58,3. 

Rendement de r é c u p é r a t i o n de l'or sur l'ensemble du traitement... 115,14 : 161 = 71,6 %. 

Rendement de r é c u p é r a t i o n du S. N. sur l'ensemble du traitement. 205 : 461 = 44,4 %. 
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R É S U I V I Ë D E S R É S U L T A T S O B T E N U S A U C O U R S D E S T R O I S C H A P I T R E S . 

Les conditions de marche optima étant réalisées, nous avons obtenu 

les résul ta ts suivants : 

Concentration Pertes en or Pertes en sal)les noirs 

Nature 

du 

minerai 

Concentration 

en poids 

après 

alluvionnement 

en poids 

après 

alluvionnement 

et relavage 

"Te 
N: 

Se 
3 

7n 

^ 
au

x 
cu

ls
 

^ 
de

 t
ab

le
s 

0) 
'ZL 

CÖ 
s, 
"? 

3 

s: 

SC' 
3 

% 

3 -a 

3 S 
c3 -3 

V / (1 

ic 
es 
_ö 
"3 

3 
ctî 
/o 

I . Gravier sec 5,17 77 0,9 2,7 0,83 0,2 0,5 7,1 

I I . Tailings usine.s 3.9 30,8 — 12,5 6,75 — — 3 

I I I . M é l a n g e 1 et 2 
+ argile . . . 11 58,3 4,77 20,45 3,23 8,5 16,6 30,4 

Les conditions de marche demeurant les m ê m e s , le minerai n° I I I 
donne des résultats en tous points infér ieurs au minerai a" I . 

Les fortes pertes subies par le n° I I I lors de l 'alluvionnement sont 
dues à la présence d'argile plastique; que l'on ne parvient pas à désagré
ger. En gros morceaux, cette argile est rejetéc avec le refus grizzly; en 
petits morceaux, on la retrouve dans la boîte des gros. 

De part et d'autre, elle retient de l 'or collé à sa siu'facc et est la cause 
des fortes pertes au grizzly et au cul de table > 8 . 

En suspension dans l'eau d'alluvionnement des fines, elle attire l'or 
f i n pour former avec l u i un complexe colloïdal i r récupérable , et est la 
cause de fortes pertes au 8-20 et < 2 0 . 

Une installation déf in i t ive devant trailer un minerai argileux devra 
donc posséder en tête un débourbeui- per fec t ionné permettant la désagré
gation parfaite de l 'argile plastique du minerai. Les rendements n'en 
seront cependant pas moins toujours infér ieurs à ceux que donne un 
gravier sec. 

Les fortes pertes subies par le minerai 111 lors du rclavage sont dues 
à l 'emploi d'un appareil qui ne convient pas à ce stade de la concentra
tion; en effet, si les boîtes à étain constituent l 'appareil idéal pour traiter 
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une pulpe riche en éléments légers, elles doivent céder la place à un 
appareil plus perfect ionné et où une action mécanique entre en jeu quand 
ii s'agit de traiter un produit lel que le concen t ré table à é ta in . 

Cet appaieil mécanisé doit être soit un bac à piston suivi d'une table 
à secousses, soit une table à secousses seule. 

I l ne peut, en effet, être question d'effectuer cette concentration à la 
main et à la brosse, comme cela s'est fait pour les n"' 1 et I I , car ce serait 
une opération longue et onéreuse qui ne paierait certainement pas le beau 
rendement qu'elle donne. 

Nous nous proposons donc dans la deuxième partie de ce travai l 
d'étudier le trait(>inent des concentrés de tables à é ta in à la table 
à secousses. 
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D E U X I E M E PARTIE. 

ÉTUDE DU TRAITEMENT A L A TABLE A SECOUSSES 
DES CONCENTRÉS DE L A T A B L E A ÉTAIN. 

DESCRIPTION DE L'INSTALLATION. 

La table, longue de 3 m . et large de l ^ iO , est recouverte d 'un tapis 
en caoutchouc de 1 cm. d 'épaisseur et est supportée par 6 doubles lattes en 
bois élastique fixées à la table et au bât i de l'appareil. 

C'est en agissant sur la longueur de ces lattes que l'on fai t varier 
les pentes. Sur le tapis face à l 'alimentation on cloue des riffles en bois 
dont la longueur, la largeur et l'espacement seront fixés au cours des 
essais. 

Quel que soit l'essai, la longueur des riffles varie du premier au 
dernier, suivant une loi parabolique, et l 'extrémité de chaque r i f f l e est 
rabotée de façon à ce que son épaisseur aille en décroissant vers la partie 
lisse de la table. 

La secousse est p rovoquée par un excentrique dont la bielle est en 
liaison élastique avec la table, la tige de bielle agissant sur la table par 
l ' in termédia i re de deux ressorts antagonistes. On peut régler la tension 
de ces ressorts pour que l'action de la bielle donne à la table une impul
sion plus ou moins grande; en d'autres termes, pour régler la longueur 
de la course de la table. A la f i n de sa course aller, la table est rappelée 
éne rg iquemen t par un t ro is ième ressort, puis elle est arrêtée brusque
ment par une butée. Le choc qui résul te de cet ar rê t brutal provoque le 
classement des produits sur la table, l ' inertie les faisant progresser d'au
tant plus qu'ils sont plus denses. Le nombre de secousses est de 3 0 0 par 
minute. 

L'eau débitée avec le sable à l 'alimentation en t r a îne avec elle une 
partie des produits légers, l'eau débitée par la clarinette en en t ra îne aussi, 
et le tout quittera la table en 4 (voir f igure , p. 58). 

Comme le but des r i f f les est de contrarier l ' en t r a înemen t des pro
duits lourds par les produits légers dans la zone 4 de la table, on placera 
dans chaque essai des r i f f les assez épais vers l 'alimentation, et de plus en 
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plus plats, au f u r et à mesure que l'on s'en éloigne, sinon la port ion 
éliminée en 4 serait insuffisante et la concentration réalisée par l'appareil 
peu intéressante. Pour favoriser encore l 'é l iminat ion des produits en 4 , on 
donnera toujours à la table une pente longitudinale opposée au sens de la 
progression des produits à classer et une pente transversale dans le sens de 
l'évacuation des produits en 3 et en 4 . Les produits quittant la table en 4 
vont s'alluvionner sur une petite table à étain de 3 m . de long et 1 m . 
de large; le fond en est garni de tapis de coco sur lequel on dépose des 

Schéma du traitement à la table à secousses des concentrés 
tables à étain. 

Rimes Bunom 

r/Gt u S/CLLt 

£ t t S T / D U £ 

mil 
HISSOHT M BurroiR 

TcTi Di Bieue 

TABillH MOSILt POUR\ 

HicevoiR I 

COCO j 

POU'i L 4UU\/IDfiff£MtMT J£ 4 

échelles analogues à celles décrites dans la première partie du rapport. 
La pente est toujours de 9 % et ral luvioniiement est surveil lé de t rès près 
de façon à éviter la formation de rigoles. On examine le produit é l iminé 
en 6 en le pa ïu ian t r égu l iè rement . Quand on y décèle de l'or on arrê te 
l 'alluvionnement, on enlève le concentré qu i s'y est déposé et on le repasse 
à la table à secousses. 

Nous n'aurons donc plus en 6 qu'un pi'oduit pratiquement dépourvu 

d'or. 
Les produits qui quittent la table en 3 , sous l'action du courant 

d'eau de la clarinette, sont plus lourds et ils e u t r a î n e n t assez bien d'or 
avec eux. Ils tombent sur un tablier mobile que l 'on déplace vers l ' a l i 
mentation ou vers l 'évacuation suivant la richesse du produit t rai té . 

Le tablier les dirige vers une goulotte qui les conduit dans une fosse 
de stockage. De là, ils seront repassés à l 'alimentation de la table à 
secousses. 
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Les produits qui arrivent en bout de tal)le y sont classés en deux 
catégories : la p r e m i è r e en 1 comporte les produits les plus lourds. C'est 
la portion la plus riche en or ; elle est soumise à l'amalgamation dans de 
petits moulins à boulets; la deux ième en 2 est moins riche et est repassée 
à l 'alimentation de la table à secousses. 

On captera 1 et 2 sur la table en divisant la goulotte qu i les reçoit en 
compartiments garnis d'un ajutage en caoutchouc; on placera dans la 
goulotte du concen t ré f inal 1 le nombre d'ajutages suffisant pour capter 
la bande que l 'on juge devoir aller en 1 ; le reste ira en 2 . 

PLAN D'ENSEMBLE DE L'ETUDE DU TRAITEMENT A LA TABLE 

A SECOUSSES DES CONCENTRES DE TABLE A ETAIN. 

I l s'agit de rechercher pour les d i f férents produits que nous pouvons 
avoir à traiter quelle est la mise au point de l'appareil qu i s'adapte le 
mieux à chaque cas particulier. 

Examinons d'abord quels peuvent être ces produits. 
Nous avons : 

1 ° le concentré de table à étain 8 -20 ; 

2 ° le concentré de table à étain < 2 0 tel quel, non relavé et, par 
conséquent , pauvre en S.N. et en or; 

3 ° le même concent ré qu'au 2", mais ayant subi un relavagc dans 
un appareil appropr ié , par exemple un bac à piston. 

Nous effectuerons des essais sur les minerais n° ' 1 et 2 ; ces essais 
constitueront les chapitres I et I I de celte deux ième partie de notre travail. 

Pour ce qui est du minei'ai n" 3 , ne possédant pas de bac à piston, 
nous obtiendrons un produit analogue à celui qu ' i l pourrait donner en 
relavant à la brosse un conccMitré de table à étain identique à celui du 2 . 

Les essais effectués sur ce produit formeront le chapitre I I I de cette 
deux ième partie de notre travail . 

E n f i n , en ce qu i concerne le produit résul lani du relavagc du minerai 
n° 1 , i l ne diffère pas essentiellement du minerai n" 3 et i l ne fera pas 
l 'objet d'une étude spéciale. 
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CHAPITRE PREMIER. 

ETUDE DU TRAITEMENT A LA TABLE A SECOUSSES 
D'UN CONCENTRE DE TABLE A ETAIN 8-20. 

Composition granulométrique du minerai. 

Catégorie 
granulométr i i iue 

Composition 
du minerai 

% 

Cumul Teneur 
en or liljre 

gr . /T. 

Quant i t é 
or libre 

gr. 

Répart i t ion 
de l'or libre 

% 

Cumul 

% 

Refus 20 meslis . . 85 85 0,02 0,018 3 3 

Refus 35 meslis . . 5 90 0,36 0,018 3 6 

Refus 100 meslis . . 4 94 9 0,360 60 66 

Refus 200 meslis . . 1 95 9 0,090 15 81 

Passant 200 meslis . 5 100 2,30 0,114 19 100 

Totaux 100 100 0,60 0,600 100 100 

( ics chiffres sont relatifs à un échanti l lon moyen représentatif (hi 
minerai employé au cours des d i f fé ren ts essais exposés dans ce chapitre. 

On remarquera que l'or est beaucoup plus f i n que le minerai qui le 
contient. Cela provient du fait que la grande ma jo r i t é de l 'or gi'os est 
relenu dans la boîte à or précédant la table à étain, qui seule nous inté
resse i c i . 

ESSAI N° 1. 

A. — C a r a c t é r i s t i q u e s de 

Riffles : 
Jjongueur du premier riffle... 
Longueur du dernier riffle ... 
Largeur des riffles 
Intervalles entre riffles 
Épaisseur des riffles 

2° Table : 
Pente longitudinale 
Pente transversale ... 

1-90. 
2 cm. 
2 cm. 
8... de.. . 6 mm. 
8... de.. . 5 mm. 
8... de.. . 4 mm. 
8... de.. . 3 mm. 
0,75 %. 
3,50 %. 
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3° Débits : 
Débit d'eau à l'alimentation .. 
Débit d'eau à la clarinette 
Débit de sable à l'alimentation .. 

6 m'/H. 
0,75 mVH. 
0,8 T. /H. 

Résul ta ts d u p a s s a g e à l a t a b l e d u c o n c e n t r é d e t a b l e à é t a i n . 

Désignat ion Tonnage 

K g r . 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

K g r . 

Teneur 
or fin 

gr . /T . 

Quant i té 
01' fin 

gr. 

Minerai à tra i ter 1,000 6,9 5,9 0,70 0,70 

donne : 

Concentré d é f i n i t i f 1 150 28,7 4,3 2,66 0,40 

Concentré à repasser 2 200 5,5 1,1 0,75 0,15 

Mixtes à repasser 3 350 1,4 0,5 0,29 0,10 

Pauvres à al luvionner 4 300 0 0 0,17 0,05 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5 120 0 0 0,25 0,03 

Tai l ings d é f i n i t i f s 6 180 0 0 0,11 0,02 

Pourcentage de l'or global en tra îné dans les failings d é f i n i t i f s 6 : 2,8 %. 
Pourcentage du S. N. global e n t r a î n é dans les tail ings d é f i n i t i f s 6 : 0 % . 

Résul ta ts d u p a s s a g e à l a t a b l e d e s p r o d u i t » 2, 3 et 5 c i - d e s s u s . 

Désignat ion Tonnage 

K g r . 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

Kgr . 

Teneur 
or fin 

g r . / T . 

Quant i té 
or fin 

gr. 

Produit à tra i ter 670 2,4 1,6 0,42 0,28 

donne : 

Concentré d é f i n i t i f 1' 120 7,5 0,9 1,33 0,16 

Concentré à repasser 2' 140 2,8 0,4 0,36 0,05 

Mixtes à repasser 3' 210 1,4 0,3 0,19 0,04 

Pauvres à alluvionner 4' 200 0 0 0,15 0,03 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5' 100 0 0 0.20 0,02 

Tai l ings d é f i n i t i f s 6' 100 0 0 0,10 0,01 

Pourcentage de l'or global en tra îné dans les tailings d é f i n i t i f s 6' : 3,6 %. 
Pourcentage du S. N. global e n t r a î n é dans les tai l ings d é f i n i t i f s 6' : 0 %. 
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Les prodvii ts 2', 3' et 5' sont r e p o r t é s en tê te des grandes tables à é t a i n 
p r imai res p o u r y ê t re r é a l l i i v i o n n é s ; dans l ' é t u d e qu i nous i n t é r e s s e , nous 
n é g l i g e o n s le poids de c o n c e n t r é r é s u l t a n t de cet a l l u v i o n n e m e n t . E n 
adoptant c o m m e pertes celles d o n n é e s par l ' é t u d e p r é c é d e n t e (voir page 25, 
essai 6) nous avons : 

Pourcentage de l'or global entra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2' , 3' et 5' : 0 %. 

Pourcentage du S. N. global entra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 0,7 kg . x 0,04 = 0,03 kg. : 5,9 = 0,5 %. 

D, — Résultats globaux. 

0,40 + 0,16 
Teneur or du concentré définit if à amalgamer: = 2,07 gr . /T . 

0,270 
4,3 + 0,9 

Teneur S. N . du concentré défini t i f à amalgamer : =19,3 kg./T. 
0,270 

Teneur or du concentré définitif 2,07 
Concentration globale or = = = 2,96. 

Teneur or de l 'alimentation 0,7 

Pourcentage de l'or global perdu dans les différents tailings : 
2,8 + 3,6+0=6,4 % 

Pourcentage du S. N. global perdu dans les différents tailings : 
0 + 0 + 0,5 = 0,5 %. 

Rendement or de l 'opérat ion : 93,6 % 
Rendement S. N . de l 'opérat ion : 99,5 %. 

ESSAI N" 2. 

.\. — Caractéristiques de l'essai. 

1» Riffles : 

Longueur du premier r i f f l e 0"'80. 
Longueur du dernier r i f f l e 1"90. 
Largeur des riffles 2 cm. 
Intervalles entre r i f f l es 3 cm. 

8... de... 4 mm. 
Épa isseur des r i f f les 8... de... 3 mm. 

12... de... 2 mm. 

2" Table : 

Pente longitudinale 0,75 %. 
Pente transversale 3,50 %. 
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3" Débits : 
Débi t d'eau à l 'al imentation ... 
Débi t d'eau à la clarinette 
Débi t de sable à l 'alimentation ... 

5 m ' / H . 
0,6 mVH. 
0,8 T . /H . 

B. — Résultats du passage à la table du concentré de table à étain. 

Désignation Tonnage 

Kgr. 

Teneur 
sables 
noirs 

Kgr./T. 

Quant i té 
~sables 

noirs 
Kgr. 

Teneur 
or Un 

gr./T. 

Quanti té 
or f in 

gr. 

Minerai à traiter 1,000 6,3 6,3 0,55 0,55 

donne : 

Concentré défini t i f 1 90 30 2,7 2,23 0,20 

Concentré à repasser 2 140 8,6 1,2 1 0,13 

Mixtes à repasser 3 260 2,3 0,6 0,31 0,08 

Pauvres à alluvionner 4 510 3,5 1,8 0,28 0,14 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5 140 7,8 1,1 0,57 0,08 

Tailings déf in i t i f s 6 370 1,9 0,7 0,16 0,06 

Pourcentage de l'or global entraîné dans les tailings déf in i t i fs 6 : 10,9 %. 
Pourcentage du S. N. global entraîné dans les tailings déf in i t i fs 6 : 11,1 %. 

C. — Résultats du passage à la table des produits 2, 3 et 5 ci-dessus. 

Désignation Tonnage 

Kgr. 

Teneur 
sables 
noirs 

Kgr./T. 

Quanti té 
sables 
noirs 
Kgr. 

Teneur 
or tin 

gr./T. 

Quanti té 
or f in 

gr. 

Produit à traiter 540 5,4 2,9 0,56 0,29 

donne : 

Concentré définit if 1' 40 27,5 1,1 3 0,11 

Concentré à repasser 2' 90 5,6 0,5 0,6») 0,06 

Mixtes à repasser 3' 100 4 0,4 0,50 0,05 

Pauvres à alluvionner 4' 310 2,9 0,9 0,23 0,07 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5' 100 4 0,4 0,.30 0,03 

Tailings déf in i t i f s 6' 210 2,4 0,5 0,19 0,04 

Pourcentage de l'or global entraîné dans les tailings déf in i t i fs 6' : 7,3 %. 
Pourcentage du S. N. global entraîné dans les tailings déf ini t i fs 6' : 7,9 %. 
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Les p rodu i t s 2', 3' et 5' sont r e p o r t é s en tê te des grandes tables à é t a i n 
p r imai res p o u r y ê t r e r é a l l u v i o n n é s ; dans l ' é t u d e q u i nous i n t é r e s s e , nous 
n é g l i g e o n s le poids de c o n c e n t r é r é s u l t a n t de cet a l l u v i o n n e m e n l . En 
adoptant c o m m e pertes celles d o n n é e s par l ' é t u d e p r é c é d e n t e (voir page 25, 
essai 6) nous avons : 

Pourcentage de l'or global entraîné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 0 %. 

Pourcentage du S. N . global entraîné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 1,3x0,04 = 0,052 : 6,3 = 0,8 %. 

D. — Résultats globaux. 

0,20 + 0,11 
Teneur or du concentré définitif à amalgamer : = 2,38 gr . /T . 

0,130 
2,7+1,1 

Teneur S. N . du concentré définitif à amalgamer : =29 kg. /T. 
0,130 

Teneur or du concentré défini t i f 2,38 
Concentration globale or = = =4,3. 

Teneur or de l 'alimentation 0,55 

Pourcentage de l 'or global perdu dans les différents tailings : 
10,9 + 7,3 + 0=18,2 %. 

Pourcentage du S. N . global perdu dans les différents tailings : 
11,1+7,9 + 0,8=19,8 %. 

Rendement or de l 'opérat ion : 81,8%. 
Rendement S. N . de l 'opération : 80,2 %. 

ESSAI N° 3. 

Caractéristiques de l'essai. 
1° Riffles : 

Longueur du premier r i f f l e . ... o-̂ eo. 
Longueur du dernier r i f f l e . ... 1"50. 
Largeur des r i f f les . ... 2 cm. 
Intervalles entre r i f f les . ... 3 cm. 

6... de.., . 4 mm. 
Épaisseur des r i f f les , ... 10... de.., . 3 mm. 

12... de... . 2 mm. 

2° Table : 

Pente longitudinale 
Pente transversale ... 

0,75 %. 
5%. 
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Débits : 

Débit d'eau à l'alimentation ... 
Débit d'eau à la clarinette 
Débit de sable à l'alimentation ... 

3,5 mVH. 
0,5 mVH. 
0,7 T./H. 

B. — Résultats du passage à la table du concentré de table à étain. 

Désignation Tonnage 

Kgr. 

Teneur 
sal)les 
noirs 

Kgr . /T . 

Quantité 
sables 
noirs 
Kgr. 

Teneur 
or fin 

gr./T. 

Quantité 
or fin 

gr. 

Minerai à traiter 1.000 5,7 5,7 0,55 0,55 
donne : 

Concentré définitif 1 50 38 1,9 3,40 0,17 
Concentré à repasser 2 50 24 1,2 2 0,10 
Mixtes à repasser 3 80 11,2 0,9 1,12 0,09 

Pauvres à alluvlonner 4 820 2,1 1,7 0,23 0,19 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5 130 3,8 0,5 0,77 0,10 

Tailings défini t i fs 6 690 l .T 1,2 0,13 0,09 

Pourcentage de l 'or global ent ra îné dans les tailings définit ifs 6 : 16,3 %. 
Pourcentage du S. N. global entra îné dans les tailings définit ifs 6 : 21 %. 

C. — Résultats du passage à la table des produits 2, 3 et 5 ci-dessus. 

Désignation Tonnage 

Kgr. 

Teneur 
sables 
noirs 

Kgr . /T . 

Quantité 
~sables 

noirs 
Kgr. 

Teneur 
or fin 

gr./T. 

Quantité 
or fin 

gr. 

Produit à traiter 260 10 2,0 1,11 0,29 

donne : 

Concentré définitif 1 20 40 0,8 5,50 0,11 

Concentré à repasser 2' 25 16 0,4 2,40 0,06 

Mixtes à repasser 3' 40 7,5 0,3 1 0,04 

Pauvres à alluvionner 4' 175 6,2 1,1 0,46 0,08 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5' 100 4 0,4 0.40 0,04 

Tailings défini t i fs 6' 75 9,3 0,7 0,53 0,04 

Pourcentage de l 'or global ent ra îné dans les tailings défini t i fs 6' : 7,3 %. 
Pourcentage du S. N. global entra îné dans les tailings défini t i fs 6' : 12,3 %, 
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Les p rodu i t s 2', 3' et 5' sont r e p o r t é s en tê te des grandes tables à é t a i n 

p r ima i res pour y ê t r e r é a l l u v i o n n é s ; dans l ' é t u d e q u i nous i n t é r e s s e , nous 

n é g l i g e o n s le poids de c o n c e n t r é r é s u l t a n t de cet a l l u v i o n n e m e n t . E n 

adoptant c o m m e pertes celles d o n n é e s par l ' é t u d e p r é c é d e n t e ( v o i r page 25, 

essai 6) nous avons : 

Pourcentage de l 'or global en t ra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 0 %. 

Pourcentage du S. N . global en t ra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 1,1x0,04 = 0,044:5,7 = 0,77 %. 

D. — Résultats globaux, 
0,17 + 0,11 

Teneur or du concentré définitif à amalgamer : = 4 gr . /T. 
0,070 

1,9 + 0,8 
Teneur S. N . du concentré définitif à amalgamer : =38,5 kg./T. 

0,070 
Teneur or du concentré définit if 4 

Concentration globale or = = = 7,25. 
Teneur or de l 'alimentation 0,55 

Pourcentage de l 'or global perdu dans les d i f fé ren ts tailings : 
16,3 + 7,3 + 0 = 23,6%. 

Pourcentage du S. N . global perdu dans les d i f fé ren ts tailings : 
21 + 12,3 + 0,77 = 34,07 %. 

Rendement or de l 'opérat ion : 76,4 %. 
Rendement S. N . de l 'opération : 65,93 %. 

Etude du traitement à la table à secousses des concentrés de table à étain. 

CONCLUSIONS DU CHAPITRE PREMIER, 

D u premie r au t r o i s i è m e essai, nous avons é v o l u é vers des c a r a c t é r i s 

tiques pe rmet t an t une concen t ra t ion de plus en p l u s for te : nous avons, 

en e f fe t , cons tamment d i m i n u é l ' é p a i s s e u r , le n o m b r e et la l o n g u e u r des 

r i f f l e s , et nous avons, par contre , a u g m e n t é la pente transversale de la 

table. En agissant sur ces é l é m e n t s , nous avons é t é o b l i g é s de r é g l e r les 

d é b i t s d'eau en c o n s é q u e n c e , s inon le l i t de sable ne se serait pas f o r m é 

r é g u l i è r e m e n t sur la table et le classement aura i t é t é c o m p r o m i s . 

F ina lement , nous concluons à l ' adopt ion des c a r a c t é r i s t i q u e s de 

l'essai n" 3 en nous r é s e r v a n t , tou te fo i s , de por te r la pente de 5 % à 4,5 % 

et m ê n u ' 4 % si le m i n e r a i devient p lus r iche en o r ; nous n o u s . r é s i g n e r o n s 

dans ce cas à repasser u n tonnage p lus c o n s i d é r a b l e de p rodu i t s i n t e r m é 

diaires. 
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CHAPITRE II . 

E T U D E DU T R A I T E M E N T A LA T A B L E A SECOUSSES D'UN CONCENTRE 
D E T A B L E A E T A I N < 20 PAUVRE E N S A B L E S NOIRS. 

Composition granulométrique du minerai. 

Catégorie 
granulométr ique 

Composition 
du minerai 

/o 

Gunml 

/ o 

Teneur 
en or libre 

gr./T 

Quantité 
or libre 

gr. 

Répart i t ion 
de l'or libre 

/ o 

Cumul 

"/ 
'0 

Refus 35 meshs . . 4,20 4,20 8,8 0,37 2,30 2,30 
Refus 100 nieslis . . 67,70 71,90 16,9 11,40 70,90 73,20 
Refus 200 meslis . . 21,30 93,20 17,9 3,83 24,10 97,30 
Passant 200 meslis . 6,80 100 6,5 0,44 2,70 100 

100 100 16,04 16,04 100 100 

Ces chiffres sont relatifs à un échantillon moyen représentatif du 
minerai employé au cours des différents essais exposés en ce chapitre. On 
lemarquera que le produit que nous avons à traiter est assez gros et qu'il 
a une granulométrie très voisine de celle de l'or qu'il contient. 

La récupération sera donc aisée. 

1° Riffles : 

ESSAI N° 1. 

A. — Caractéristiques de l'essai. 

Longueur du premier r i f f l e 0'"80. 
Longueur du dernier r i f f l e 1"90. 
Largeur des r i f f l e s 2 cm. 
Intervalles entre r i f f les 2 cm. 

8... de.. 6 m m . 

Épaisseur des r i f f les 8... de.. 5 m m . Épaisseur des r i f f les 
8... de.. 4 m m . 
8... de.. 3 m m . 

Table : 
Pente longitudinale 0,75%. 
Pente transversale 2,50%. 
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3° Débits : 
Débit d'eau à l 'alimentation .. 
Débit d'eau à la clarinette 
Débit de sable à l 'alimentation .. 

6 m 7 H . 
i mVH. 
0,8 T . / H . 

B. — Résultats du passage à la table du concentré de table à étain. 

Désignation Tonnage 
Teneur 
sables 
noirs 

Quantité 
sables 
noirs 

Teneur 
or fin 

Quantité 
or f in 

Kgr. Kgr . /T . Kgr. gr./T. gr. 

Minerai à traiter 1.000 82 82 16,95 16,95 

donne : 

Concentré définitif 1 80 624 50 158 12,65 

Concentré à repasser 2 12U 167 20 15 1,80 

Mixtes à repasser 3 460 25,3 11,66 4,45 2,05 

Pauvres à alluvionner 4 34Ü 1 0,34 1,32 0,45 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5 120 2 0,24 2,50 0,30 

Tailings défini t i fs 6 220 0,45 0,10 0,68 0,15 

Pourcentage de l'or global en t ra îné dans les tailings définitifs 6 : 0,9 %. 
Pourcentage du S. N. global entra îné dans les tailings définit ifs 6 : 0,12 %. 

C. — Résultats du passage à la table des produits 2, 3 et 5 ci-dessus. 

Désignation Tonnage 
Teneur 
sables 
noii'S 

Quantité 
sables 
noirs 

Teneur 
or fin 

Quantité 
or f in 

Kgr. Kgr . /T . Kgr. gr./T. 1 gi'-

700 45,6 31,9 5,91 4,15 

donne : 

Concentré définitif 1' 60 333 20 47,40 2,85 

Concentré à repasser 2' 90 78 7 9,85 0,89 

Mixtes à repasser 3' 260 l.^),3 4 0,77 0,20 

Pauvres à alluvionner 4' 290 3,1 0,9 0,73 0,21 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement W 100 5 0,5 1,30 0,13 

Tailings défini t i fs 6' 190 2,1 0,4 0,42 
i 

0,08 

Pourcentage de l'or global en t ra îné dans 
Pourcentage du S, N. global entra îné dans 

les tailings définitifs G' : 0,5 %. 
les tail i i igs définit ifs 6' : 0,5 %. 
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Les produits 2', 3' et 5' sont reportés en tête des grandes tables à étain 
primaires pour y être réalluvionnés; dans l'étude qui nous intéresse, nous 
négligeons le poids de concentré résultant de cet alluvionnement. En 
adoptant comme pertes celles données par l'étude précédente (voir page 27, 
essai 6) nous avons : 

Pourcentage de l 'o r global en t ra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2' , 3' et 5' : 1,22x0,08 = 0,098 : 16,95 = 0,58 %. 

Pourcentage du S. N . global en t ra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 11,5x0,004 = 0,046 : 82 = 0,06 %. 

D. — Résultats globaux. 

12,65 + 2,85 
Teneur or du concen t ré définitif à amalgamer : =111 gr./T. 

0,140 
50 + 20 

Teneur S. N. du concen t ré définitif à amalgamer : =500 kg . /T . 
0,140 

Teneur or du concentré définit if 111 
Concentration globale or = = = 6,55, 

Teneur or de l 'alimentation 16,95 
Pourcentage de l 'o r global perdu dans les di f férents tailings : 

0,9 + 0,5 + 0,58 = 1,98 %. 
Pourcentage du S. N . global perdu dans les d i f férents tailings : 

0,12 + 0,5 + 0,06 = 0,68 %. 
Rendement or de l 'opéra t ion : 98,02 %. 
Rendement S. N . de l 'opérat ion : 99,32 %. 

ESSAI N ° 2. 

.\. — Caractéristiques de l'essai. 

Riffles : 

Longueur du premier r i f f l e 
Longueur du dernier r i f f l e 
Largeur des r i f f l e s 
Intervalles entre r i f f les 

Épaisseur des r i f f l e s 

2° Table : 

Pente longitudinale 0,75 %. 
Pente transversale 2,50 %. 

0""60. 
l^SO. 
2,5 cm. 
3,5 cm. 
5... de... 4 m m . 
7... de... 3 m m . 

10... de... . 2 m m . 
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Débits : 
Débit d'eau à l 'alimentation ... 
Débit d'eau à la clarinette 
Débit de sable à l 'alimentation ... 

4,5 m V H . 
0,7 m V H . 
0,8 T . / H . 

B. — Résultats du passage à la table du concentré de table à étain. 

Désignation Tonnage 

Kgr. 

Teneur 
sallies 
noirs 

Kgr . /T . 

Quanti té 
sables 
noirs 
Kgr. 

Teneur 
or fin 

gr./T. 

Quanti té 
or f in 

gr. 

Minerai à traiter 1.000 69 69 18,35 18,35 

donne : 

Concentré définitif 1 65 750 48,75 228 14,85 

Concentré à repasser 2 85 153 13 17 1,45 

Mixtes à repasser 3 200 25 4 7,20 1,45 

Pauvres à alluvionner 4 650 5 3,25 0,92 0,60 

donnent ; 

Concentré d'alluvionnement 5 150 16,7 2,50 3,33 0,50 

Tailings déf in i t i f s 6 500 1,5 0,75 0,20 0,10 

Pourcentage de l'or global entraîné dans les tailings défini t i fs 6: 0,54%. 
Pourcentage du S. N. global entraîné dans les tailings défini t i fs : 1,09 %. 

C. — Résultats du passage à la table des produits 2, 3 et 5 ci-dessus. 

Désignation Tonnage 

Kgr. 

Teneur 
sal)les 
noirs 

Kgr./T. 

Quantité 
sables 
noirs 
Kgr. 

Tenoui' 
or fin 

gr./T. 

Quanti té 
or tin 

gr. 

Produit à traiter 435 44,7 19,50 7,80 3,40 

donne : 

Concentré définitif 1' 30 411 12,30 78 2,35 

Concentré à repasser 2' 30 103 3,10 2,17 0,65 

Mixtes à repasser 3' 100 23 2,30 2,50 0,25 

Pauvres à alluvionner 4' 275 6,5 1,80 0,54 0,15 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5' 100 11 1,10 0,90 0,09 

Tailings déf in i t i f s 6' 175 4 0,70 0,34 0,06 

Pourcentage de l'or global entra îné dans les tailings défini t i fs 6' ; 0,33 %. 
Pourcentage du S. N. global entraîné dans les tailings défini t i fs 6' : 1,01 %. 
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Les produits 2', 3' et 5' sont reportés en tête des grandes tables à étain 

primaires pour y être réalluvionnés; dans l'étude qui nous intéresse, nous 

négl igeons le poids de concentré résultant de cet alluvionnement. En 

adoptant comme pertes celles données par l'étude précédente (voir page 27, 

essai 6) nous avons : 

Pourcentage de l 'or global ent ra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 0,99 x 0,08 = 0,08 gr. : 18,35=0,44 %. 

Pourcentage du S.N. global ent ra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2 ' , 3' et 5' : 6,5x0,004 = 0,026 k g . : 69 = 0,04 %. 

Ü. — Résultats globaux. 

14,85 + 2,35 
Teneur or du concentré défini t i f à amalgamer : =181 gr . /T. 

0,095 
48,75 +12,30 

Teneur S.N. du concentré définit if à amalgamer : =643 kg. /T. 
0,095 

Teneur or du concentré définit if 181 
Concentration globale or = = 

Teneur or de l 'alimentation 18,35 
Pourcentage de l 'or global perdu dans les différents tailings : 

0,54 + 0,33 + 0,44=1,31 %. 
Pourcentage du S. N . global perdu dans les différents tailings : 

1,09 + 1,01 + 0,04 = 2,14 %. 
Rendement or de l 'opéra t ion : 98,69 %. 
Rendement S. N . de l 'opéra t ion : 97,86 %. 

= 9,86. 

ESSAI N° 3. 

Caractéristiques de l'essai. 

1° Riffles : 

Longueur du premier r i f f l e 
Longueur du dernier r i f f l e ... 
Largeur des r i f f les 
Intervalles entre r i f f l e s 

Épaisseur des r i f f l es 

2° Table: 

Pente longitudinale 
Pente transversale 

0»60. 
1"'50. 
2,5 cm. 
3,5 cm. 

5... de... 4 mm. 
7... de... 3 m m . 

10... de... 2 mm. 

0,75 %. 
3%. 
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3° Débits : 

Débit d'eau à l 'alimentation ... 
Débit d'eau à la clarinette 
Débit de sable à l 'alimentation ... 

RÉCUPÉRATION DE L 'OR 

3,5 mVH. 
0,6 m ^ H . 
0,7 T . /H. 

B. — Résultats du passage à la table du concentré de table à étain. 

Désignation Tonnage 

Kgr. 

Teneur 
sables 
noirs 

Kgr./T. 

Quant i té 
sables 
noirs 
Kgr. 

Teneur 
or f in 

gr./T. 

Quantité 
or fln 

gr. 

Minerai à traiter 1.000 66,05 66,05 15,80 15,80 

donne : 

Concentré définitif 1 40 1.000 40 355 14,20 

Concentré à repasser 2 50 250 12,50 18 0,90 

Mixtes à repasser 3 200 50 10 2 0,40 

Pauvres à alluvionner 4 710 5 3,55 0,42 0,30 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5 140 21,4 3 1,80 0,25 

Tailings défini t i fs 6 570 i 0,55 0,10 0,05 

Pourcentage de l 'or global entraîné dans les tailings déf ini t i fs 6 : 0,3 % 
Pourcentage du S. N. global entraîné dans les tailings défini t i fs 6 : 0,83 %. 

C. — Résultats du passage à la table des produits 2, 3 et 5 ci-dessus. 

Désignation Tonnage 

Kgr. 

Teneur 
sables 
noirs 

Kgr . /r. 

Quant i té 
sables 
noirs 
Kgr. 

Teneur 
or fln 

gr./T. 

Quantité 
or fln 

gr. 

Produit à traiter 390 65,3 25,5 4 1,55 

donne : 

Concentré définitif 1' 13 1.000 13 96,30 1,25 

Concentré à repasser 2' 27 207 8 5,55 0,15 

Mixtes à repasser 3' 85 23,5 2 0,59 0,05 

Pauvres à alluvionner 4' 265 9,4 2,5 0,38 0,10 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5' 100 20 2 0,70 0,07 

Tailings défini t i fs 6' 165 3 0,5 0,18 0,03 

Pourcentage de l'or global entraîné dans les tailings défini t i fs 6' : 0,2 %. 
Pourcentage du S. N. global entraîné dans les tailings défini t i fs 6' : 0,76 %. 
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Les produits 2', 3' et 5' sont reportés en tête des grandes tables à étain 
primaires pour y être réalluvionnés; dans l'étude qui nous intéresse, nous 
négl igeons le poids de concentré résultant de cet alluvionnement. En 
adoptant comme pertes celles données par l'étude précédente (voir page 27, 
essai 6) nous avons : 

Pourcentage de l 'or global en t r a îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 0,27x0,08 = 0,022 gr. : 15,8 = 0,14 %. 

Pourcentage du S. N . global en t r a îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 12x0,004 = 0,05 kg. : 66,05 = 0,07 %. 

U. — Résultats globaux. 

14,20+1,25 
Teneur or du concentré défini t i f à amalgamer : = 291 gr. /T. 

0,053 

40 + 13 
Teneur S. N . du concentré défini t i f à amalgamer : =1.000 kg. /T. 

0,053 

Teneur or du concentré définitif 291 
Concentration globale or = = =18,4. 

Teneur or de l 'alimentation 15,8 

Pourcentage de l 'or global perdu dans les d i f fé ren t s tailings : 
0,3 + 0,2 + 0,14 = 0,64 %. 

Pourcentage du S. N . global perdu dans les d i f férents tailings 

0,83+0,76 + 0,07 = 1,66%. 

Rendement or de l 'opération : 99,36 %. 

Rendement S. N . de l 'opérat ion : 98,34 %. 

Etude du traitement à la table à secousses des concentrés de table à étain. 

CONCLUSIONS DU CHAPITRE II . 

De même que lors du chapitre premier, nous avons fait varier les 
caractéristiques de façon à tendre vers une augmentation de la concen
tration du premier au troisième essai. 

Les résultats obtenus sont en tous points et en tous cas meilleurs que 
ceux du traitement des sables 8-20. De plus, ici, le rendement ne baisse 
pas quand on agit sur les caractéristiques pour faire croître la concen
tration, inconvénient qui était très marqué au chapitre premier. 
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Ces deux particularités proviennent du fait que la table dont nous 
disposons est un appareil de traitement de fines et non de sables; ceux-ci 
demanderont un appareil du genre d'un bac à piston. 

Nous avons obtenu des rendements très élevés. Nous devons surtout 
les attribuer à la nature du minerai qui ne contient que très peu d'or fin. 
Nous devons également tenir compte de ce que nous ne passons qu'une 
tonne de minerai pour deux nettoyages du tapis coco d'alluvionnement, ce 
qui sera difficilement l'éalisable en pratique. Quoi qu'il en soit, l'appareil 
se montre excellent. 

Nous adopterons comme caractéristiques celles de l'essai n° 3, qui 
est le meilleur tant au point de vue concentration et rendements qu'au 
point de vue quantité de produits à retraiter. 
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CHAPITRE III . 

E T U D E DU T R A I T E M E N T A LA T A B L E A SECOUSSES D'UN CONCENTRE 

D E T A B L E A E T A I N <. 20 R I C H E EN S A B L E S NOIRS. 

Composition granulométrique du minerai. 

Catégorie 
granulométr ique 

Composition 
du minerai 

% 

Cumul 

" / 
/o 

Teneur 
en or libre 

gr. 'T. 

Quant i té 
or libre 

gr. 

Réparti t ion 
(le l'or libre 

% 

Cumul 

/o 

Refus 35 meshs . . 4,5 4,5 76 3,4 4,05 4,05 

Refus 100 meshs . . 49,2 53,7 104 51.2 61,20 65,25 

Refus 200 meshs . . 39,5 93,2 36 14,2 16,90 82,15 

Passant 200 meslis . 6,8 100 22 15 17,85 100 

'l'otaux 100 100 83,8 83,8 100 100 

Ces chiffres sont relatifs à un échantillon moyen représentatif du 
minerai employé au cours des différents essais exposés dans ce chapitre. 

Il y a plus d'or fin qu'au chapitre I I . 
De plus, les produits concomittants sont plus lourds. La séparation 

sera donc cette fois-ci beaucoup plus malaisée cl l'on peut dire, de prime 
abord, que les rendements seront moins bons. 

ESSAI N " 1. 

A. — Caractéristiques de l'essai. 

Riffles : 
Longueur du premier r i f f l e 
Longueur du dernier r i f f l e 
Largeur des r i f f l e s 
Intervalles entre r i f f l e s 

Épaisseur des r i f f l e s 

Table : 
Pente longitudinale 
Pente transversale 

0"80. 
1""90. 
2 cm. 
2 cm. 
8. .. de.. 6 m m . 
8. .. de.. 5 m m . 
8. .. de.. . 4 m m . 
8 .. de.. . 3 m m . 

0,75 %. 
4,50 %. 
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3" Débits : 
Débit d'eau à l 'alimentation .. 
Débit d'eau à la clarinette 
Débit de sable à l 'alimentation .. 

6 m V H . 
0,7 m 7 H . 
1,1 T . / H . 

Résultats du passage à la table du concentré de table à étain. 

Désignation 'ionnage 

Kgr. 

Teneur 
sables 
noirs 

Kgr . /T . 

Quanti té 
~sal)les 

noirs 
Kgr. 

Teneur 
or fln 

gr./T. 

Quanti té 
or fln 

gr. 

Minei-ai à traiter 1.000 660 660 89,60 89,6 

donne : 

Concentré définitif 1 75 1.000 75 1.033 77,5 

Concentré à repasseï- 2 280 1.000 280 24,70 6,9 

Mixtes à repasser 3 310 777 240 8,70 2,7 

Pauvres à alluvionner 4 335 194 65 7,45 2,5 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5 100 4.50 45 14 1,4 

Tailings déf ini t i fs 6 235 85 20 4,70 1,1 

Pourcentage de l'or global ent ra îné dans les tailings défini t i fs 6 : 1,23 %. 
Pourcentage du S. N. global entraîné dans les tailings déf in i t i fs 6 : 3 % . 

Résultats du passage à la table des produits 2, 3 et 5 ci-dessus. 

Désignation Tonnage 

Kgr. 

Teneur 
sables 
noirs 

Kgr . /T . 

Quanti té 
sables 
noirs 
Kgr. 

Teneur 
or fln 

gr./T. 

Quant i té 
or fln 

gr. 

F'roduit à traiter 600 815 565 15,9 11 

donne : 

Concentré déf lni l i l 1' 50 1.000 50 134 6,7 

Concentré à repasser 190 1.000 190 11 2,1 

Mixtes à repasser 3' 170 822 140 5,9 1 

Pauvres ii, alluvionner 4' 280 6r)0 185 4,3 1,2 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement ,5' 100 900 90 7 0,7 

Tailings déf in i t i f s 6' 180 530 95 2,78 0,5 

Pourcentage de l'or global entraîné dans les tailings déf ini t i fs 6' : 0,56 %. 
Pourcentage du S. N. global entraîné dans les tailings déf in i t i f s 6' : 14,4 %. 
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Les produi t s 2', 3' et 5' sont r e p o r t é s en t ê t e des grandes tables à é t a i n 
p r i m a i r e s pour y ê t r e r é a l l u v i o n n é s ; dans l ' é t u d e q u i nous i n t é r e s s e , nous 
n é g l i g e o n s le po ids de c o n c e n t r é r é s u l t a n t de cet a l l u v i o n n e m e n t . E n 
adop tan t c o m m e pertes celles d o n n é e s par u n essai spéc ia l ( v o i r NB ci-des
sous) nous avons : 

Pourcentage de l 'or global en t ra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 3,8x0,1 = 0,38 : 89,6 = 0,42 %. 

Pourcentage d u S. N . global en t ra îné lors de l 'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 420 x 0,1=42 : 660 = 6,35 %. 

D. — Résultats globaux. 

77,5 + 6,7 
Teneur or du concentré déf ini t i f à amalgamer : =673 gr./T. 

0,125 
75 + 50 

Teneur S.N. du concentré défini t i f à amalgamer : =1.000 kg./T. 
0,125 

Teneur or du concent ré définitif 673 
Concentration globale or = = =7,5. 

Teneur or de l 'alimentation 89,6 
Pourcentage de l 'or global perdu dans les d i f férents tailings : 

1,23 + 0,56 + 0,42 = 2,21 %. 
Pourcentage du S. N . global perdu dans les différents tail ings : 

3 + 14,4 + 6,35 = 23,75 %. 
Rendement or de l 'opérat ion : 97,79 %. 
Rendement S. N . de l 'opéra t ion : 76,25 %,. 

A'. B. — Un essai a d é m o n t r é que les c a t é g o r i e s 2', 3' et 5' r é i n t r o 

dui tes dans le cyc le d ' a l l u v i o n n e m e n t p r i m a i r e donnaient u n rendement 

or et S. N . de 90 %. 

ESSAI N° 2. 

A. — Caractéristiques de l'essai. 

1 " Riffles : 
Longueur du premier r i f f l e ô eo. 
Longueur du dernier r i f f l e 1°'50. 
Largeur des r i f f les 2 cm. 
Intervalles entre r i f f les 3 cm. 

6... de.., , 4 mm. 
Épaisseur des r iff les 10... de... 3 m m . Épaisseur des r iff les 

12... de... , 2 m m . 

2° Table : 
Pente longitudinale 0,75 %. 
Pente transversale 4,50 %. 
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3° Débits: 
Débit d'eau à l'alimentation ... 
Débit d'eau à la clarinette 
Débit de sable à l'alimentation ... 

5 mVH. 
0,5 mVH. 
0,7 T. /H. 

B. ~ R é s u l t a t s du passage à la table du c o n c e n t r é de table à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

K g r . 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Quant i t é 
sables 
noirs 

Kgr . 

T e n e u r 
or fin 

g r . / T . 

Quantité 
or lin 

gr. 

Minerai à traiter 1.000 635 77,6 77,6 

donne : 

Concentré déf init i f 1 70 1.000 70 1.018 73,4 

C o n c e n t r é à repasser 2 80 1.000 80 28,7 2,3 

Mixtes ù repasser 3 250 800 200 5,2 1,3 

Pauvres à alluvionner 4 600 475 285 1 0,6 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5 100 900 90 4 0.4 

Ta i l ings dé f in i t i f s 6 500 390 195 0,4 0,2 

Pourcentage de l'or global e n t r a î n é dans les tai l ings d é f i n i t i f s 6 : 0,26 %. 
Pourcentage d u S. N. global e n t r a î n é dans les ta i l ings d é f i n i t i f s 6 : 30,7 %. 

G. — R é s u l t a t s du passage à la table des produits 2, 3 et 5 ci-dessus. 

Dés ignat ion 'l'oiuiage 

Kgr. 

Teneur 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Quant i té 
~sables 

noirs 

Kgr . 

T e n e u r 
or fin 

g r . / T . 

Quantité 
or fin 

gr. 

Produit il traiter 430 860 370 9,3 4 

donne : 

C o n c e n t r é déf init i f ] ' 35 1.000 35 74,3 2.6 

C o n c e n t r é ;ï repasser 2' 45 1 .000 45 13.3 0.6 

Mixtes à repasser 3' 10Ü 1.000 100 3 0,3 

P a u v r e s à alluvionner 4' 250 760 190 2 0.5 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5' 100 900 90 3 0.3 

'l'ailings dé f in i t i f s 6' 1.50 666 100 1,33 0,2 

Pourcentage de l'or global e n t r a î n é dans les tai l ings d é f i n i t i f s 6' : 0,26 %. 
Pourcentage d u S. N. global e n t r a î n é dans les ta i l ings d é f i n i t i f s 6' : 15,8 %. 
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Les produits 2', 3' et 5' sont reportés en tè te des grandes tables à étain 
primaires pour y être r é a l l u v i o n n é s ; dans l ' é tude qui nous i n t é r e s s e , nous 
n é g l i g e o n s le poids de c o n c e n t r é résultant de cet alluvionnement. E n 
adoptant comme pertes celles d o n n é e s par l'essai spécial , nous avons : 

Pourcentage de l'or global entraîné lors de l'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 1,2x0,1 = 0,12:77,6 = 0,15%. 

Pourcentage du S. N. global entraîné lors de l'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 235 x 0,1 = 23,5 : 635 = 3,7 %. 

O. — R é s u l t a t s globaux. 

73,4 + 2,6 
Teneur or du concentré définitif à amalgamer : =724gr./T. 

0,105 
70 + 35 

Teneur S. N. du concentré définitif à amalgamer : =1.000 kg./T. 
0,105 

Teneur or du concentré définitif 724 
Concentration globale or = = = 9,33. 

Teneur or de l'alimentation 77,6 
Pourcentage de l'or global perdu dans les différents tailings : 

0,26 + 0,26 + 0,15 = 0,67 %. 
Pourcentage du S. N. global perdu dans les différents tailings : 

30,7 + 15,8 + 3,7 = 50,2 %. 
Rendement or de l'opération : 99,33 %. 
Rendement S. N. de l'opération : 49,8 %. 

E S S A I N ° 3. 

A . — C a r a c t é r i s t i q u e s de l 'essai. 

1° Riffles : 
Longueur du premier riffle 
Ijongueur du dernier riffle 
Largeur des riffles 
Intervalles entre riffles 

Épaisseur des riffles 

2° Table: 
Pente longitudinale 
Pente transversale 

3° Débits : 
Débit d'eau à l'alimentation 
Débit d'eau à la clarinette 
Débit de sable à l'alimentation 

0"'60. 
1"'50. 
2 cm. 
3 cm. 
6... de... 4 mm. 

10... de... 3 mm. 
12... de... 2 mm. 

0,75 %. 
3,50 %. 

6 m7H. 
0,6 m7H. 
0,6 T. /H. 
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B. — R é s u l t a t s du passage à l a table du c o n c e n t r é de table à é t a i n . 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

Kgr. 

T e n e u r 
sables 
noirs 

Iv«T./T. 

Quantité 
sables 
noirs 

Kgr. 

T e n e u r 
or fin 

g r . / T . 

Quant i té 
or fin 

gr. 

Minera i à traiter 1.000 595 5i»5 82,8 82.8 
donne : 

Concentré déf in i t i f 1 yo 1.000 90 874 78,6 

Concentré à repasser 2 130 1.000 130 19.2 2,5 

Mixtes à repasser 3 240 895 215 3,8 0,9 

Pauvres à a l luvionner 4 540 296 KiO 1,5 0,8 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5 110 860 95 3,6 0,4 

Tai l ings d é f i n i t i f s 6 430 151 Ü5 0,93 0.4 

Pourcentage de l'or global e n t r a î n é dans les ta i l ings déf in i t i f s 6 : 0,48 %. 
Pourcentage d u S. N, global e n t r a î n é dans les tai l ings dé f in i t i f s 6 : 10,9 %. 

G. ^ R é s u l t a t s du passage à l a table des produits 2, 3 et 5 ci-dessus. 

D é s i g n a t i o n 
Tonnage 

Kgr. 

T e n e u r 
sables 
noirs 

K g r . / T . 

Quantité 
sables 
noirs 

Kgr. 

T e n e u r 
or lin 

HT. /T . 

Quantité 
or fin 

gr. 

Produit à traiter 480 916 440 7,9 3,8 

donne ; 

Concentré déf in i t i f 1' 40 1. 0Ü0 40 .52.5 2.1 

Concentré à lepasser 2' (10 1.000 60 11,6 0,7 

Mixtes à repasser 3' 120 1.000 120 3,3 0,4 

J-'auvres à a l luvionner 4' 200 845 220 2.3 0,6 

donnent : 

Concentré d'alluvionnement 5' 100 950 95 3 0,3 

Tai l ings d é f i n i t i f s G' 160 782 125 1.8 0.3 

Pourcentage de l'or global e n t r a î n é dans les ta i l ings déf in i t i f s 6' : 0,36 %. 
Pourcent.'ige du S. N. global e n t r a î n é dans les fa i l ings dé f in i t i f s 6' : 21 %. 

Los produits 2', 3' et 5' sont reportés en lô l e dos graiidos tables à étain 
primaires pour y être r é a l l u v i o m i é s ; dans Tetiide qui nous in téres se , nous 
n é g l i g e o n s le poids de c o n c e n t r é résultant de cet alluvionnenienl. E n 
adoptant comme pertes celles d o n n é e s par l'essai spécial, nous avons : 

Pourcentage de l'or global entraîné lors de l'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 1,4x0,1=0,14 gr. : 82,8 = 0,17 %. 

Pourcentage du S. N. global entraîné lors de l'alluvionnement des produits 
2', 3' et 5' : 275x0,1=27,5 : 595 = 4,6 %. 
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D. — R é s u l t a t s globaux. 

Teneur or du concentré définitif à amalgamer : '^^'^.^^'^ =620 gr./T. 

Teneur S. N. du concentré définitif à amalgamer : =1.000 kg./T. 

„ . . . , , , Teneur or du concentré définitif 620 
Concentration globale or = = =7,5. 

Teneur or de l'alimentation 82,8 
Pourcentage de l'or global perdu dans les différents tailings : 

0,48 + 0,36 + 0,17 = 1,01 %. 
Pourcentage du S. N. global perdu dans les différents tailings : 

10,9 + 21 + 4,6 = 36,5 %. 
Rendement or de l'opération : 98,99 %. 
Rendement S. N. de l'opération : 63,5 %. 

Etude du traitement à la table à secousses des concentrés de table à étain. 

C O N C L U S I O N S DU C H A P I T R E I I I . 

L a d i f f é r e n c e essentielle qui rés ide entre la marche de la table pour 
sables l égers et celle pour sables lourds est que dans ce dernier cas, les 
pentes doivent être a u g m e n t é e s , de m ê m e d'ailleurs que les d é b i t s d'eau. 
E n effet, s'il n'en était pas ainsi , nous nous exposerions à travailler avec 
un l it trop épais et trop haut sur la table, ee qui serait p r é j u d i c i a b l e au 
classement et à la concentration. 

Nous remarquons é g a l e m e n t que les sables noirs étant t rès abondants 
ne peuvent être que très imparfaitement récupérés : une portion notable 
passe dans les tailings. Cette part icu lar i té ne peut cependant pas être con
s idérée comme un grand dé faut dans le cas d'une installation où l'on 
p r é v o i t la récupéra t ion des sables noirs, car les tailings r iches peuvent 
être s t o c k é s dans une fosse d'où ils partent vers le s échage et la concen
tration m a g n é t i q u e . 

E n f i n , poui- ee qui est de la récupéra t ion de l'or et la concentration, 
les résu l ta t s sont excellents, ee qui prouve encore une fois que la table à 
secousses m é c a n i q u e bien rég lée est un engin bien appropr ié au traite
ment des fines provenant des graviers alluvionnaires. 

L e seul ennui qui pourrait se présenter dans le cas particulier qui 
nous occupe, c'est le r é a l l u v i o n n e m e n t des mixtes à la table à éta in . Ces 
mixtes sont louids et peuv(>nt engorger la table à étain. Quand il y a 
danger d'engorgement, le mieux est d'effectuer un tro i s ième passage à la 
table à secousses qui extraira sans d i f f i c u l t é le reste d'or que ces mixtes 
contiennent. 
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Etude du traitement à la table à secousses des concentrés de table à étain. 
C O N C L U S I O N S D ' E N S E M B L E DES T R O I S C H A P I T R E S . 

Le cliapilre premier nous montre que s'il n'est pas impossible de 
traiter à la table à secousses un concentré de table à étain 8-20, du moins 
ce traitement ne donne que des résultais médiocres (rendement or de 
76,4 % pour une concentration de 7,25). 

L'étude nous indique donc que nous aurions intérêt à cherclier un 
autre appareil pour traiter le concentré 8-20, un bac à piston par exemple. 
Le concentré bac à piston, pauvre en grains, riclie en sables noirs pour
rait être amalgamé ou traité à la table à secousses suivant sa richesse 
en or. 

Le chapitre II nous enseigne que la table à secousses est un fort bon 
appareil pour traiter le concentre de tai)le à étain <; 20 (rendement or 
de 99,36 % pour une concentration de 18,4). De plus, le sable noir se 
retrouve presque entièrement dans le concentré à amalgamer et peut être 
ainsi automatiquement récupéré sans perte. Mais le tonnage de concentré 
de table à étain est considérable et la table à secousses, si elle est un 
appareil de choix, quant à la perfection du travail, est par contre un appa
reil assez onéreux du fait qu'il ne peut traiter qu'un tonnage horaire très 
faible (0,7 à 0,8 T . / H . sans tenir compte des mixtes à repasser. Dans une 
usine un peu importante, il faudrait donc prévoir un nombre considé
rable de ces appareils coûteux et délicats. 

La solution idéale, pour le traitement des fines < 20, est donc d'inter
caler entre la table à étain et la table à secousses, un appareil plus maniable, 
moins coûteux, absorbant un tonnage plus fort, et qui dégrossirait le 
concentré de table à étain ; c'est le bac à piston. 

Le concentré débité par cet appareil est le minerai qui fait l'objet 
du chapitre I I I . 

La table à secousses le traite; avec les ureilhuns résultats (rendement 
or de 99,33 % pour une concenti ation de 9,33). 

De ce qui précède, il résulte que poui' une petite installation, il peut 
être intéressant de se contenter de tables à étain suivies de tables 
à secousses, mais que pour une grosse installation il y a intérêt à adopter 
des appareils qui faciliteront la tâche des tables à secousses sans pour cela 
nuire ni à leur marche, ni à leur rendement. 
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T R O I S I E M E P A R T I E . 

CONCLUSIONS E T APPLICATIONS. 

CONCLUSIONS DE L'ETUDE. 

L'étude que nous avons entreprise nous indique le procédé à adopter 
pour une petite installation de récupération, les caractéristiqvies les meil
leures à donner aux appareils et les résultats possibles. 

Nous appuyant sur les données de cette étude nous avons monté deux 
laveries, une destinée à traiter du gravier brut de rivière, l'autre, plus 
soignée, destinée à traiter les concentrés aurifères riches provenant des 
sluices de chantiers. 

Nous nous proposons de décrire brièvement ces installations et de 
rendre compte des résultats que nous \ avons obtenus, ceux-ci servant en 
quelque sorte d'illustration à l'étude qui précède. 

CHAPITRE PREMIER. 

TRAITEMENT D'UN GRAVIER BRUT DANS UNE LAVERIE A CRIBLAGE 
NON MECANISE (voir photo p. 96). 

La laverie est composée d'une succession de cellules. 
Chacune de ces cellules comprend une boîte à or de tête de 9 m. de 

long, 0"60 de large et garnie de riffles de 7 cm. de haut distants de 
25 cm.; la pente est de 8 %. 

Cette longue et large boîte a pour but de préparer le gravier au cri
blage et aux tamisages ultérieurs. 

Les parties argileuses en roulant et en s'imprégnant d'eau se dés
agrègent, ce qui est indispensable. 
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A la suite de cette boîte, qui retient une grosse partie de l'or, se 
trouve une tôle grizzly à trous de 22 mm. de diamètre où la désagrégation 
des parties argileuses se poursuit à la pelle et où elle est facilitée par une 
aspersion d'eau sous pression. 

Le refus grizzly est rejeté et évacué par wagonnets vers un terril. 

Le passant tombe sur un tamis de 8 mesh incliné à 25° où un 

homme continue à le débourber au moyen d'une brosse en piasava. 

Le refus 8 meshs est alluvionné dans une boîte à or de 15 m. de long, 

0'"50 de large et garnie de riffles de 7 cm. de liaut distants de 25 cm.; 

la pente est de 10 %. 
Le passant 8 meshs tombe sur un tamis 20 meshs incl iné à 35°, où il se 

classe sans l'aide d'aucun mécanisme et sans main-d'œuvre. 

Le refus 20 meshs s'alluvionne sur une table à étain de 12 m. de long, 
Ô GO de large et garnie de riffles siiperposables de 2 cm. d'épaisseur, 
doublés vers l'aval d'échelles identiques à celles décrites au cours de l'étude 
précédente. La pente est de 5,5 %. On place une rangée de riffles par jour. 

Le passant 20 meshs s'alluvionne sur une table à étain analogue à la 
précédente; elle est longue de 15 m., large de l'"40 et garnie de liffles 
superposables de 1,3 cm. d'épaisseur doublés également d'échelles; la pente 
est de 3,5 %. On place deux rangées de riffles par jour. 

Lorsque les boîtes sont remplies, on interrompt l'alimentation et on 
lave à la brosse le produit riche qui se trouve dans les boîtes à or. Le con
centré provenant de ce lavage est amalgamé; le résidu est reporté en tête de 
l'installation en vue d'être retraité ultérieurement. 

Le coiu-entré de tabl(> à étain 8-20 est réalluvionné sur ime table 
d'alluvionnement analogue, puis passé à la table à secousses. 

Le réalluvionnement a pour but d'éliminer la majeure partie des gros 
grains de quartz qui gênent la boime marche de la concentration à la 
lable à secousses. 

11 tient lieu d'une opération de jigage qui dans l'avenir le rempla

cera avantageusement. 

Le concentré de table à secousses est soumis à l'almalgamation au 

petit broyeur à boulets. 
Le concentré de table à étain < 20 subit les mêmes opérations que le 
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8-20, car i l est très volumineux et son traitement in tégra l à la table à 

secousses prendrait trop de temps. 

Nous joignons un tableau donnant les résultats du traitement d'un 

gravier brut assez argileux dans une telle installation. 

Analyse granulométrique du minerai. 

Catégorie 
g r a n u l o m é t r i q u e 

Composition 
du minera i 

"/ 
/n 

Cumul 

7o 

Teneur 
en or libre 

g r / T . 

Q u a n t i t é 
or l ibre 

gr. 

Répart i t ion 
de For libre 

/o 

C u m u l 

/ o 

Refus 22 mms. 17,4 17,4 0 0 0 0 

Refus 8 meshs . . 24 41,4 0 0 0 0 

Refus 20 meshs . 13 54,4 1,92 0,25 13,8 13,8 

Refus 35 meshs . . 3 57,4 11 0,33 18,4 32,2 

Refus 100 meshs . 11 68,4 6,53 0,72 39.9 72,1 

Refus 200 meshs . . 5,2 73,6 8,85 0,46 25,7 97,8 

Passant 200 meshs . 26,4 100 0,15 0,04 2,2 100 

Totaux 100 100 1,80 1,80 100 100 

On remarquera que ce minerai est riche en fines <; 200, mais que 

cette portion est relativement pauvre en or. L'or n'est donc pas particu

l i è r e m e n t f in et ce n'est pas de la finesse de l'or que proviendront les 

d i f f i c u l t é s de la r é c u p é r a t i o n , mais bien de la p r é s e n c e d'argile plastique 

difficile à d é l a y e r . 

A . — C a r a c t é r i s t i q u e s de l'alluvionnement. 

Catégorie 

Nombre 

de riffles 

p lacés 

D é b i t d'eau 

m' /H 

Débi t 

de saliles 

T / H 

Tonnage 
passé à la tal)le 
par riffle p lacé 

T 

Intervalles 

entre riffles 

> 8 26 40 1,2 10 15 de 1 m. 

8 — 20 13 25 0,45 3,75 24 de 0.50 m. 

< 20 1 35 0,75 81 60 de 0,25 m. 

Les tables de r é a l l u v i o n n e m e n t et la table à secousses fonctionnent 

comme i n d i q u é au cours des essais ci-avant. 
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B. — Tableau récapi tu lat i f de l'alluvionnement. 

D é s i g n a t i o n Tonnage 

T . 

Teneur 
sables 
no rs 

K g r . / T . 

Q u a n t i t é 
sables 
noirs 

K g r . 

Teneur 
or fin 
libre 

gr . /T . 

Q u a n t i t é 
or fin 
libre 

gr. 

Alimentation g é n é r a l e 325 6,90 2.240 1,80 585 
donne : 

1. Boîte à or de tête 0,9 44,40 40 355 320 

2. Refus grizzly 22 mm 64,1 0,15 9,6 0,23 14,7 

3. Alimentation bo î t e à or > 8 81 0,22 17,8 0,31 25 
qui donne : 

a) Boîte à or > 8 1 H,40 11 .4 16,20 16.2 
b) Tai l ings > 8 80 0,08 6,4 0,11 8,8 

4. -Alimentation table à é ta in 8-20 49 0,93 45,6 0,27 13,5 
qui donne : 

a) Table à é t a i n 8-20 5 8,50 42,5 2,08 10,4 
b) Tai l ings 8-20 44 0,07 3,1 0,07 3,1 

5. Alimentation table à é ta in < 20. ... 130 16,30 2.127 1 .62 211,8 
qui donne : 

a) Table à é t a i n < 20 14 150 2.113,1 14,70 206,6 
b) Tai l ings < 20 116 0,12 13,9 0,045 5,2 

Poids des produits alluvionnés : 0,9-f 1-1-5 4-14 = 20,9 T . 
Concentration obtenue par alluvionnement : 325 : 20,9= 15,5. 
Pourcentage de Tor global perdu lors de l'alluvionnement : 31,8 : 585 = 
Pourcentage du S. N. global perdu lors de l'alluvionnem' : 33 : 2240 = 

C. — Relavage des c o n c e n t r é s de table à é t a i n . 

:5,43%. 
1,47%, 

11 ne sera pas tenu compte ici des c o n c e n t r é s b o î t e s à or, car, après 
extraction de l'or qu'ils contiennent, ils sont reportés en tête de l'installa
tion, de sorte que leur retraitement ne donne pas l ieu à des pertes en or 
ni en sables noirs. 

Poids des produits avant relavage : 19 T . 
Poids des produits relavés : 4,1 T. 
Concentration obtenue par relavage : 19 : 4,1 = 4,63. 
Pourcentage de l'or global perdu par relavage : 3,18 : 585 = 0,54 %. 
Pourcentage du S. N. global perdu par relavage : 43 : 2240 = 1,92 %. 

D. — Passage des produits r e l a v é s à la table à secousses. 

Poids du concentré à amalgamer fourni par la table à secousses : 0,510 T. 
Concentration obtenue par le traitement à la table à secousses : 

4,1 : 0,510 = 8,05. 
Pourcentage de l'or global perdu à la table à secoussese : 

1,42 : 585 = 0,24 %. 
Pourcentage du S. N. global perdu à la table à secousses : 

850 : 2240 = 37,8 %. 
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E . — R é s u m é du traitement. 

Concentration que donne le traitement : 325 : 0,51=637. 
Pourcentage de l'or global perdu au cours du traitement : 

5,43 + 0,54 + 0,24 = 6,21 %. 
Pourcentage du S. N. global perdu au cours du traitement : 

1,47 + 1,92 + 37,8 = 41,19 %. 
Rendement or du traitement : 93,79 %. 
Rendement S. N. du traitement : 58,81 %. 

I\emarquons que, en réalité, nous ne perdons qu'environ 5 % du 
S. N.; les tailings table à secousses peuvent, en effet, être récupérés en 
majeui'e partie et envoyés au séchage et au triage magnétique. 

C O N C L U S I O N S . 

La nature particulièrement argileuse du minerai nous a contraints à 
ne passer que 3 T . / H . Malgré cela, le lavage des gros cailloux s'est montré 
très difficile; ils entraînent avec eux près de 15 gr. d'or collé à l'argile 
plastique qui n'a pu être désagrégée. 

De même, le > 8 contient beaucoup de nodules d'argile qui, au 
cours de l'essai ont entraîné 8 gr. d'or. 

Quoi qu'il en soit, l'ensemble de l'opération donne mi rendement en 
or voisin de 94 % et un rendement en S. N. effectif de 95 %. 

Des chantiers ordinaires traitaient le même minerai avec un rende
ment or inférieur à 80 % et un rendement sables noirs de 20 %. 

Ces gains considérables paient largement les frais supplémentaires 
occasionnés par les perfectionnements apportés aux installations et ces 
laveries sont à préconiser partout oii les réserves ainsi que les teneurs le 
permettent. 

Dans le cas qui nous occupe, le débourbage et les différents tami
sages ne .sont pas mécanisés. Ces opérations exigent assez bien de main-
d'œuvre. 

Dans une installation plus importante elles devraient être effectuées 
mécaniquement afin d'épargner la main-d'œuvre et permettre l'augmen
tation du tonnage horaire passé. 

Rappelons encore que, dans ce dernier cas, le réalluvionnement 

devrait être remplacé par un jigage. 
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CHAPITRE H. 

TRAITEMENT D'UN CONCENTRE DE SLUICING DANS UNE LAVERIE 

A CRIBLAGE MECANISE (voir photo p. 96). 

L'installation est prévue pour le traitement des concentrés de plu
sieurs camps alluvionnaires. 

Chaque camp possède sa trémi(^ d'iuie ronlenance de 60 T. environ 
où le chef d'exploitation vient verser ses produits au fin- et à mesure 
do l'avancement de ses chantiers. Les levées de concentrés s'effecluent 
alors que les équipes viennent de terminer une tranchée. 

Le minerai est toujoius très riche puisqu'il provient d'une coiu-en-
tration par sluicing. 

D'ordinaire sa teneur est à celle du gravier brut exploité dans le 
rapport de 100 à 1. 

Ce minerai subit un premier délayage en sortant de la trémie oii il 
est stocké; pour ce faire, un courant d'eau l'entraîne dans une goulotte 
de 10 m. de longueur suivant une pente relativement faible (5,5 %); 
il y est malaxé à la pelle s'il est de nature argileuse. H tombe ensuite sur 
un grizzly de 2x 1,80 m. à trous de 22 mm. de diamètre. Là il est tra
vaillé à la fourche et le lefus, préalablement passé sous une douĉ he d'eau 
sous pression, est rejeté sur une aire adjacente. L'opération termiiuîc, le 
refus est lave une deuxième fois et examiné pour déceler les pierres à or 
cl les grosses pépites. 11 est finalement rejeté. 

Le passant 22 mm. est trié en trois catégories ( > 8 rneshs 8-20 nu'shs 
< 20 meshs) sur un tamis vibrant mécanique. 

Le refus 8 meshs copieusement arrosé par des clarinettes débitant de 
l'eau sous pression, est allnvionné dans une boîte à or de 14 m. de long, 
cl 0'"50 de large, garnie de riffles de 7 cm. de haut distants de 25 cm.; 
sa pente est de 9 et elle est doublée d'une deuxième boîte identique qui 
lui est parallèle. 

Quand le débit du > 8 est liop considérable, on alluvionne siirnd-
tanément dans les deux boîtes, ce qui accélère l'opération et améliore le 
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rendement. On ne peut, en effet, indéfiniment augmenter le débit d'eau 
parallèlement à celui du produit à alluvionner, car l'or > 8 se présente 
parfois en lamelles très minces qui seraient emportées par un courant 
d'eau trop violent. 

Le 8-20 s'alluvionne dans une boîte à or de 6"50 de long et O ÎO de 
large garnie des mêmes riffles que ci-dessus; sa pente est de 6,5 %; elle 
est suivie d'une table à étain de 6,5 m. de long et 1̂ 20 de large, garnie 
de riffles de 2 cm. d'épaisseur, distants de 1 m. 

Ces riffles sont pourvus de dents verticales et cette particularité 
supplée aux échelles que l'on emploie ailleurs et dont il a été fait mention 
précédemment. La pente de la boîte est de 5,5 %. 

L'installation possède également une deuxième table complète iden
tique à celle décrite ci-dessus et la même remarque que pour le > 8 
s'applique ici concernant l'emploi simultané des deux tables. 

Le <; 20 s'alluvionne en une table de 14 m. de long et l^éS de large 
à 3,75 % de pente. Cette table est aussi doublée. Elle est pourvue du 
m ê m e type de riffles que la table à étain traitant le produit 8-20. 

Après l'alluvionnement, le > 8 est relavé à la brosse, le concentré 
est amalgamé et le résidu reporté en tête de l'installation pour être repassé. 

Le concentré boîte à or 8-20 subit le même sort; le concentré de table 
à étain par contre est relavé puis passé à la table à secousses. 

Le concentré de table à étain <; 20 se divise en deux portions : les 
produits de tête qui sont amalgamés directement et le reste qui est passé 
à la table à secousses. 

Tous les concentrés des tables à secousses subissent l'amalgamation 
au broyeur à boulets. 

L'amalgame est séparé par pannage, puis pressé dans un linge pour 
en extraire le mercure en excès, enfin distillé dans des cornues à récupé
ration de mercure. Les tailings de pannage contiennent toujours assez 
bien de mercure et d'amalgame. On les récupère par un passage sur table 
à secousses. 

Pour ce qui est du sable noir, on recueille tous les concentrés débar
rassés de leur or et de leur mercure, ainsi que les tailings tables à 
secousses riches en sables noirs, on sèche le tout et, après un tamisage à 



90 R. TONNEAU & J . C H A R P E N T I E R . — RÉCUPÉRATION D E L'OR 

sec au tamis 35 meshs, on passe au trieur magnétique. Celui-ci donne du 
sable noir pur d'une part, des sables blancs non magnétiques d'autre part. 

Le sable noir doit servir pour la fabrication conjuguée de fonte et de 
blanc de titane; les sables blancs doivent subir, à la table à étain et à la 
table à secousses, une concentration pour or et zircon. L'or étant extrait 
par amalgamation, il reste le zircon qui est la matière première d'un 
réfractaire de choix. Ce dernier stade n'est encore qu'à l'état de projet et, 
pour le moment, on stocke sables noirs et sables blancs en attendant sa 
réalisation. 

Analyse granulométrique du minerai. 

Catégorie 
granulométr ique 

Composition 
du minerai 

V 
/o 

Cumul 

V 

Teneur 
en or libre 

gi'./T. 

Quant i té 
or libre 

gr. 

Réi )art i t ion 
de l'or lilire 

% 

Cumul 

/o 

Refus 22 mms. . . 10 10 0 0 0 0 

Refus 8 meshs . . 25 35 37 9,25 14 14 

Refus 20 meslis . . 12 47 179 21,50 33 47 

Refus 35 meslis . . 3 50 174 5,22 8 55 

Refus 100 meshs . 16 66 125 20,20 31 86 

Refus 200 meshs . • U 77 65,2 7,18 11 97 

Passant 200 meshs . 23 100 8,5 1,95 3 100 

Totaux 100 100 65,3 65,30 100 100 

L'or contenu dans le concentré de sluicing que nous avons à tiaiter 
est plus gros que celui auquel nous avons eu à faire jusqu'à présent. 

La catégorie > 8 meshs contient, en effet, 14 % de l'or global, et le 

8-20 en contient 33 %. 

Par contre, l'or < 20 a à peu près la même granulométric que celle 

rencontrée précédemment. 

Les tables destinées à traiter le > 8 et le 8-20 recevront donc des 
quantités d'or relativement fortes, ce qui nous permettra de bien contrôler 
leur efficacité; la table < 20, elle, recevra un produit peu différent de 
celui qu'elle reçoit d'ordinaire sauf qu'il sera plus riche. 
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C a r a c t é r i s t i q u e s de l'alluvionnement. 

C a t é g o r i e 
Nombre 

de riffles 

p lacés 

Débit d'eau 

m3/H 

Débit 

de sables 

T / H 

Tonnage 
p a s s é à la table 
par riffle placé 

T 

Intervalles 

entre riffles 

> 8 1 40 1,65 5 0,25 m. 

8 — 20 1 25 0,85 2,5 1 m. 

> 20 1 35 3,50 10,5 1 m. 

Le 8-20 a été réalluvionné dans sa propre table à étain à raison de 
500 k g . / H . et avec un débit d'eau de 8 m7H. 

L a table à secousses fonctionne comme indiqué en la deuxième partie 
de cet ouvrage. 

B. — Tableau r é c a p i t u l a t i f de l'alluvionnement. 

Dés ignat ion Tonnage 
T e n e u r 
sables 
noirs 

Quantité 
sables 
noirs 

T e n e u r 
or fin 
l ibre 

Quantité 
or fin 
libre 

T . K g r . / T . Kgr. g r . / T . •gr. 

Al imentation g é n é r a l e 20 6,20 124 65,3 1.306 
donne : 

1. Re fus grizzly 22 m m 2 0,10 0,20 0,3 0,6 

2. Al imentat ion boîte à or > 8 5 0,20 1 39,2 196 
qui donne : 

a) B o î t e à or > 8 
b) T a i l i n g s > 8 

1 
4 

0,80 
0,05 

0,80 
0,20 

195,2 
0,2 

195,2 
0,8 

3. Al imentat ion boîte à or 8-20 2,5 0,60 1,50 180 452 
qui donne : 

a) B o î t e à or 8-20 
b) T a b l e à é ta in 8-20 
c) T a i l i n g s 8-20 

0,4 
0,4 
^,1 

3 
0,62 
0,03 

1,20 
0,25 
0,05 

1.078 
52,5 

0,3 

430,5 
21 
0.5 

4. Al imentat ion table à é t a i n < 20. ... 10,5 11,55 121,30 62,6 657,4 

qui donne : 

a) T a b l e à é ta in < 20 
b) T a i l i n g s < 20 

1,4 
9,» 

86 
0,11 

120,30 
1 

469 
0,25 

655,1 
2,3 
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Poids des produits alluvionnés : 3,2 T. 
Concentration obtenue par alluvionnement : 20 : 3,2 = 6,25. 

Pourcentage de l'or global perdu lors de l'alluvionnement : 
4,2 : 1306 = 0,32 %. 

Pourcentage du S. N. global perdu lors de l'alluvionnement : 
1,45:124=1,17 %. 

C . — Relavage du c o n c e n t r é de table à étain 8-20. 

Poids des produits avant relavage : 0,4 T . 
Poids des produits relavés : 0,090 T. 
Concentration obtenue par relavage : 0,400 : 0,090 = 4,44. 
Pourcentage de l'or global perdu par relavage : 0,15 : 1306 = 0,01 %. 
Pourcentage du S. N. global perdu par relavage : 0 %. 

U. — Passage à la table à s e c o u s s e » . 

Poids des concentrés à amalgamer recueillis directement en tête table à étain 

< 20 : 100 kg. 

Poids des produits passés à la table à secousses : 

1.300 kg. + 90 kg. = 1.390 kg. 

Poids des concentrés à amalgamer fournis par la table à secousses : 100 kg. 

Concentration obtenue par traitement k la table à secousses : 

1.390 : 100=13,9. 

Pourcentage de l'or global perdu à la table à secousses après tapis coco : 

0,42 : 1.306 = 0,03 %. 

Pourcentage du S. N. global perdu à la table à secousses après tapis coco : 

1,39 : 124 = 1,12 %. 

E . — R é s u m é du traitement. 

Poids (lu concentré boîte à or > 8 à amalgamer... 
Poids du concentré boîte à or 8-20 h amalgamer 
Poids du concentré tête table à étain < 20 
Poids des concentrés table à secousses 
Poids total des produits à amalgcimer 

15 kg 
20 kg, 

100 kg 
100 kg 
235 kg 

Concentration en poids que donne le traitement : 20.000 : 235 = 85. 
Poids de l'or récupéré par tablage des tailings de pannage : 39 gr. 
Poids du mercure récupéré par tablage des tailings de pannage : 1,3 kg. 
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Poids de l'or perdu par tablage des tailings de pannage : 1,2 gr. 
Poids du mercure perdu par tablage des tailings de pannage : 0,02 kg. 
Poids total de l'or perdu au cours du traitement : 

4,2 + 0,15 + 0,42 + 1,2 = 5,97 gr. 

Poids total du S. N. perdu au cours du traitement : 1,45 + 1,39=2,84 kg. 

Rendement en or du traitement : 1.300,03 : 1.306 = 99,54 %. 

Rendement en S. N. du traitement : 121,16 : 124 = 97,7 %. 

N.B. — Les tailings de pannage après passage à la table à secousses 

seront s é c h é s et passés au trieur m a g n é t i q u e . L'or perdu par tablage se 

retrouvera donc dans les sables blancs du trieur et il sera facilement 

récupéré . 

C O N C L U S I O N S . 

Les résultats obtenus sont très beaux. 

Les tables d'alluvionnement et la table à secousses se r é v è l e n t donc 

comme une excellente association dans le cas du traitement d'un minerai 

riche en or de toutes grosseurs. C'est de plus une association c o m p l è t e , 

car étant d o n n é s les tonnages toujours assez faibles à passer à l'installa

tion, le relavage par j igage après alluvionnement serait nuisible; il com

pliquerait, en effet, le processus, serait une cause de perte de temps et ne 

ferait r ien gagner en or n i en S. N. 

L'installation d'une laverie à c o n c e n t r é s demande beaucoup de soins, 

car il faut y éviter les fuites d'or : pertes de minera i par projection, 

pertes de pulpes par des fissures dans les goulottes, etc. 

Ces laveries doivent donc être construites e n t i è r e m e n t en b é t o n recou

vert d'un enduit riche en ciment et parfaitement l i s s é . Elles doivent être 

mises sous toit, car il faut pouvoir y travailler en tout temps, et c lô turées , 

afin de faciliter la surveillance du personnel. 

Les t r é m i e s qui servent au stockage des c o n c e n t r é s de s lu ic ing des 

d i f f é r e n t s camps, doivent é g a l e m e n t offrir toute garantie quant à leur 

so l id i té , leur é tanché i t é et leur d u r é e . 

Ces laveries c o û t e n t donc cher. Les frais de transport des c o n c e n t r é s 

des chantiers aux t r é m i e s sont aussi assez é levés . 

L e traitement l u i - m ê m e est c o û t e u x , car il exige de la force motrice. 
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de l'entretien et une équipe d'une vingtaine d'hommes avec un surveil
lant de confiance. 

Cependant, vu le gain de temps réalisé aux chantiers grâce à l'aban
don de l'ancien procédé, les charges supplémentaires réellement occa
sionnées par le nouveau mode de traitement sont minimes. Une année 
d'expérience nous permet de les évaluer à 0,01 gr. d'or par m^ de gravier 
en place. 

Le bénéfice complémentaire réalisé par la récupération meilleure et 
les garanties contre le vol, dépasse de beaucoup ce chiffre. 

L'opération est donc largement payante dans tous les cas. 

Elle a marqué un réel progrès dans l'exploitation des alluvions auri

fères. 



Tniileiiieut d un gravier brut dans une laverie à criblage 
non mécanisé. 

VUE D'ENSEMBLE. 

'l 'ni iteiiieiit d'un foiiceulré de sluicing;' dans un<j laverie 
à criblafïo mécanisé. 

TAMIS VIBRANT. 

mïïïmmi 
mmmâ 

Tiaitenienl d'un concentre de sluicing dans une laverie à crihlage mécanisé . 
BOITES D ALLLVIONNEMENT ET TABLES A SECOUSSES. 
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